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INTRODUCTION

Thank you for choosing products from TM MSG Equipment.

This User Manual provides information about the purpose, components, technical specifications,
and operating rules of the MS111 test bench.

Before using the MS111 test bench, carefully review this User Manual. If necessary, undergo
specific training at the test bench's manufacturing facility.

Due to ongoing improvements to the test bench's design, components, and software (software),
changes might be made that are not reflected in this User Manual. The pre-installed software on
the test bench can be updated, and its future support might be discontinued without prior notice.

A CAUTION! Study and strictly adhere to all safety requirements for the safe operation of the
test bench, as described in section 5.1.

1. APPLICATION

Test Bench is intended for diagnostics of piston, axial piston, rotor and scroll compressors of
vehicle climate systems operating on refrigerants R134a and R123yf.

The Test Bench performs the following operations:

+ diagnostics of AC compressors with V-belt or Poly-V belt drive that use a 12V/24V
electromagnetic clutch and/or a 12V electromagnetic valve;

+ check of the electromagnetic clutch and control valve for open circuit, short circuit, and
presence of a diode either in assembly with a compressor or separately from it;

« post-maintenance run of compressors;

« pre-sale testing of new compressors - analogs;

« generation of a test report and its printout.
A\ WARNING! High qualification of the operator is a must when a compressor is tested in manual
mode as improper operation may lead to the unit malfunction. In case you don’'t have enough

knowledge or experience in these units testing, it is recommended to use an automatic mode. Any
changes of default settings are unadvisable.
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2. SPECIFICATIONS

Supply voltage, V

Supply type

Drive power, kW
Dimensions (L x W x H), mm
Weight, kg

Utilized refrigerant

Refrigerant filtration
Amount of refrigerant in the system, g

Test bench filling
Type of filling fittings

400
Three-phase
5.5
900x570x1280
183

R134a, R1234yf
Yes (1 pm?)

R13%4a - 1100
R1234yf - 1050

Stand-alone filling station

Automotive HP and LP

Utilized oil PAG46Yyf

Amount of oil in the system, g 200
Compressor testing

Rated voltage of the diagnosed units, V 12, 24

Drive speed, rpm

Drive speed adjustment
Drive type

Vacuum line of the unit

Refrigerant pumping out of the unit

Output parameters

From 0 to 3000

Smooth / gradual
Belt

V-belt / poly-V belt
Yes

Yes

HP, bar;

LP, bar;

Comprt, °C;

Evprt, °C;

PWM %.

Additional features

Test results printout

Available
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Firmware update Available

Diagnostics results storage Available

Connection of external devices 2x USB 2.0

Internet connection Ethernet, Wi-Fi (802.11 a/b/g/ac)

3. EQUIPMENT SET

The equipment complete set includes:

Number of
Item name
pcs
Test Bench MS111 1
MS122 - Adapter for connecting compressors with 24V clutch 1
Set of 2 hoses with quick release couplings 1
MS0101 - polypropylene filter element 2
MS0102 - filter element of electromagnetic valve 2

Set of fittings to connect the compressor to the test bench (MS41001-HP,
MS41002-HP, MS41003-HP, MS41006-LP, MS41009-LP, MS41012-LPHP, 1
MS41013-LPHP, MS41019-LP)

V-shaped compressor holder 1
MS0103 - rubber ring gasket 0-02289 for sealing of interlocking parts of filter A
case

Set of cables for connection to the electromagnetic clutch and valve 1
Test Bench door key 1
Wi-Fi module 1
Power outlet 400V 1
User Manual (card with QR code) 1
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4. TEST BENCH DESCRIPTION

The test bench consists of the following major components (Fig.1): test bench housing - 1; door for
access to the power compartment - 2; mounting face - 3; control panel - 4; door for access to the
service compartment - 5; swivel wheels with a brake - 6.

MSG

Figure 1. Major components of the Test Bench

All diagnostic procedures with the tested unit are performed on the mounting face. The mounting
face contains:

1- Compressor drive belts: V-belt and Poly-V belt.

2 - Compressor fixing chain.

3 - Dust cover. The diagnostic procedure is suspended when the cover is opened.

4 - Compressor temperature sensor.

5 - Connecting fitting for low-pressure hose.

6 - Connecting fitting for high-pressure hose.

7 - Compressor control valve connection terminals. Adherence to polarity is not necessary.
8 - Compressor electromagnetic clutch connection terminals. Adherence to polarity is not

necessary.
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Figure 2. Mounting face of the Test Bench

Control panel (Fig.3) includes the following elements:

Figure 3. Control panel of the Test Bench

1- LP valve: low-pressure hose control.

2 - Start button “OFF/ON": Test Bench power on/off. Button “OFF/ON" cannot be activated when
button “EMERGENCY STOP” is pressed.

3 - Touch screen: diagnostic data display and test bench control.
4 — Button “EMERGENCY STOP”: emergency shutdown.
5 - HP valve: high-pressure hose control.
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The back panel of the test bench (Fig.4) is equipped with a LAN port to connect the Test Bench to
the Ethernet and two USB ports to connect the Wi-Fi adapter (included in the equipment set) and
external printer.

The routine maintenance of the Test Bench is
essential for trouble-free enduring operation of the
equipment. A service compartment of the bench
(Fig.5) includes:

s
rz—iems!»c‘?
1-Vacuum pump.

2 - Condensate tank.

3 - Electromagnetic valve filters.

4 - Filter of the test bench hydraulic system.
5 - LP and HP filling fittings.

6 — Compressor for refrigerant pumping.

Figure 5. Service compartment of
the Test Bench
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4.1. Test bench menu

Diagnostic procedure is controlled mainly through the touch screen (n.3, Fig.3). Program main
menu (Fig.6) contains:

Figure 6. Bench main menu

1 - Diagnostic mode selection buttons.
2 - Warning messages indicating causes of procedure activation failure.

3 - Current pressure indications: discharge side of the compressor - HP1, discharge side of the
Test Bench - HP2, suction side of the compressor - LP.

4 - Buttons to pump air and refrigerant from the compressor.

5 - Display of electromagnetic valve and clutch test results.

6 - Button to launch diagnostics of electromagnetic clutch or valve.

7 - Adjustment of compressor fixing chain and drive belt tension: tension/release.
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Program menu “Automatic diagnostics” (Fig.7) contains:

Figure 7. Automatic test menu of the Test Bench

1 - «Vacuum test» - to check the tightness of the compressor and the Test Bench hose joints.
Press the start button - 1 to launch the test (Fig.8). Upon finishing, a message will appear in the
information field (Fig.8, n.3): “Ok” - positive test result, “Failed” - negative test result.

Figure 8. Elements of the tightness test window:
1 - start button; 2 - current cycle time clock;
3 - information field for test results.

2 - «Clutch valve test» to check the electrical characteristics of the compressor clutch coil and
electromagnetic control valve. Press the start button - 1 to launch the test (Fig.9). If the
electromagnetic clutch or valve haven't been activated or used, the message “Failed” will be
displayed in the appropriate line.
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Figure 9. Elements of the clutch and/or valve test window:
11 - start button; 2 - information field for test results;
3 - current through the clutch coil or valve.

3 - «Productivity test» to check the compressor output. Press the start button - 1 to launch the
test (Fig. 10). The test result will be displayed in the information field - 3 (Fig. 10) as follows:
“Ok” - positive test result, “Failed” - negative test result.

Figure 10. Elements of the compressor output window:
1 - start button; 2 - current cycle time clock;
3 - information field for test results.

4 - «Noise test» to detect the abnormal noise coming from the compressor at different speeds.

Press the button -1 to launch the test. During testing it is necessary to confirm or to dismiss the
noise presence (Fig. 11, n. 2 or 3).

o o e e

Figure 11. Elements of the noise test window:
1 - start button; 2 - button to confirm the abnormal noise;
3 - button to dismiss the abnormal noise; 4 — information field for test results.

5 - Buttons “Start” and “Stop” (Fig.7) - to launch and stop respectively the test procedure run in
automatic mode. Button “Start” launches tests 1-4 (Fig.7) in automatic mode. To perform a proper
diagnostics, follow the indications of the screen. Automatic test can be stopped by pressing
button “Stop” at any moment of time.
6,7 - A display of measured parameters in the form of figures and graphs:

HP - pressure in the high pressure line, Bar.
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LP - pressure in the low pressure line, Bar.

Tepr - evaporator temperature, °C.

Tcom - compressor temperature, °C.

PWM - level of the PWM signal, transmitted to the electromagnetic valve, %.
RPM - motor drive rotation speed (RPMs).

8 - «Results» - button to enter the menu for test results review and save.

Program menu «Manual mode» (Fig.12) contains:

Figure 12. Manual test menu of the Test Bench

1 - «HP fan» contains a customizable parameter with a drop-down menu - the pressure value
(Bar) in the high pressure line that the bench will maintain, by adjusting the speed of the fans.

2 - «LP fan» setting the evaporator fan speed. By changing the LP fan speed, we change the heat
load on the tested compressor. It simulates the evaporator blow in the car cabin.

3 - «RPM» - selection of the compressor drive speed and direction of rotation. Includes the
following buttons:

« «Left», «Right» — a button to select the rotation direction of the Test Bench drive;
* «Stop» - a button to stop the compressor drive;
+ «800», «1500%», «3000» — a button to set the drive speed (RPMs);

+ «-» 1 «+» — a button to change the compressor drive speed: one press of the button changes
the speed by one step. The indicator of the actual motor speed (RPMs) is located between the

buttons.
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4 - «Electromagnetic clutch and valve control» (Fig.13) includes two buttons for switching on/off
the electromagnetic valve and clutch respectively. When the clutch/valve is activated (by a single
press of the button), the following information is displayed: the consumed current (n.3), diode
presence/absence (n.4), status of the electromagnetic clutch/valve (n.5) where:

“OFF” - not connected;

“CB” - circuit break;

“SC” - short circuit;

“ON” - connected, faultless.
Buttons «+»/«-» (n.6) control the PWM signal transmitted to the electromagnetic valve. Setting
the PWM signal below 30 is not recommended. Productivity of compressors with electromagnetic
valves directly depends on the PWM signal.

“1.9" and “2.9” (n.8) are LP values (Bar) at which the electromagnetic clutch switches on/off.

Figure 13. Elements of the clutch and valve control window:
1 - button to switch the clutch on/off; 2 - button to switch the valve on/off;
3 - valve consumption current; 4 - diode presence/absence indicator;
5 - status of the valve; 6 - buttons to change the level of the PWM signal;
7 - status of the clutch (similar to n. 3, 4, 5); 8 - LP values for switching the clutch on/off.

5 — «Results» - a button to enter the menu for save and review test results obtained in manual
mode.

Settings menu consists of two tabs: “Main settings” and “Sensor settings”.

Menu “Main settings” (Fig.14) includes the following:
1 - Adjustment of the belt and chain tension.

2 - Setting of the evaporator fan speeds in manual test mode. The speeds are set in “LP fan” menu
(n.2, Fig.12) in percentage terms (from 0 to 100%).

3 - Setting the voltage drop at the refrigerant filter at which message “Replace filter” will be
displayed. The recommended values are within the range from 0.5 to 0.7. Setting values lower than
the recommended ones will result in frequent replacement of the filters well before their service
life is fully exhausted. Higher values will cause an increased load on the tested compressor and
the Test Bench components.

4 - Selection of the program interface language.
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Back

Figure 14 - Screen for main settings of the Test Bench

5 - Selection of the logo for the test report. In case you need to change the logo, press on the
field with the logo.

6 - Prompt messages setting.
7 - Selection of pressure units.

Button “Open” allows the bench program to use the factory calibration values for pressure
sensors.

Menu «Sensor settings» (Fig.15) includes the following:

1- Sensors calibration. Any change of these settings is prohibited as it may cause the Test Bench
breakdown. These settings are used by service specialists of the stand manufacturer during repair
work.

2 - Setting vacuum for refrigerant pumping after the compressor diagnostics has been completed.
The recommended value is -0.6 Bar. The higher value will raise up the risk of the air ingress into
the system and subsequent deterioration of the Test Bench performance. The lower value is
permitted. It will cut the time necessary for the refrigerant evacuation albeit increase its loss.

3 - Setting vacuum for air pumping before launching the compressor diagnostics. The
recommended value is -0.9 Bar. The higher value is not recommended as the Test Bench may not
reach it. The lower value is permitted. It will cut the time of vacuuming, but will increase the
amount of air in the system and therefore the frequency of the Test Bench refilling.

4 - Setting additional pumping time after the set vacuum has been achieved. Regardless of the
pressure, the Test Bench will be pumping the unit during the pre-set time period to allow
evacuation of the refrigerant separated from oil. We do not recommend to set additional
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pumping time more than 5 minutes - 90% of the refrigerant will be released from the oil within
the first minute.

Figure 15. Sensors Setup window
5 - Setting the timer clock for emergency stop. The process will be stopped at the pre-set time
regardless of the pre-set vacuum value.

Upon finishing the diagnostics, press “Results” (n.8, Fig. 5 or n.5, Fig.12) to review, save or print the
test results. The form of the diagnostic report is individual for each test mode (Fig.16, 17).

Figure 16. Window for automatic test results
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Figure 17. Window for manual test results

To save the results, press “Save” in the window for test results (Fig.16, 17). Fill in all the fields in
the appeared window and press “Save”. To delete the information in the fields, touch “Reset”. To
change the input language, press sequentially “Shift”, “Alt”, “Shift” on the touch keyboard.

o o o o o o i . i e e e
i e i i o o s i e
i i G e S i e i

Figure 18. Window for test results saving

Press “Open” to review the previously saved test results (Fig. 16, 17). The list of saved results will
be displayed in the appeared window. In the first column there is an indication of the test mode
“Auto” or “Manual”.



English
]
Test bench MS111

Customer Vehicle
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Figure 19. Window for selection of saved test results

Select the required test result by pressing the appropriate line once. Then press “Open” to view
the result. Press “Back” to return.

/\ WARNING! Test results obtained in automatic and manual modes can be viewed in their
appropriate windows only. The window in Fig.16 is for automatic mode test results, the window
in Fig.17 - for test results obtained in manual mode.

5. APPROPRIATE USE

1. Use the test bench as intended only (read Section 1).

/\ WARNING! The Test Bench operates on refrigerants either R134a or R1234yf. It is strongly
recommended not to use other refrigerants. Oil PAG46yf must be used for the systems on R1234yf
and R134a.

2. Turning off the bench should be done through the interface of the service program by pressing
the "Turn off the bench" button.

3. Use the button «kEMERGENCY STOP» only if necessary to stop the diagnostic process in an
emergency.

4, The accuracy of the compressor test depends on the amount of refrigerant in the test bench.
Observe standard filling rate.

5. The refrigerant leak occurs every time after the replacement of a tested unit. Refrigerant
deficiency in the system leads to inaccurate test results and may cause damage to the tested unit.
Evacuate refrigerant from the system at the end of the working day and fill it in before you start.
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6. In case compressor sealing gaskets lost their airtightness, air can enter the system during
refrigerant pumping. Air in the system may cause diagnostics inaccuracy and damage to the tested
unit.

Refill the system after the message “Too much air in the system” appears on the screen.

7. Automatic test mode is intended for the initial assessment of compressor performance and
cannot be used for detection of such latent faults as, for example, sporadic sticking of a control
valve and some others.

If any malfunction is detected during automatic testing, proceed with a manual test for accurate
diagnostics of a unit.

8. During compressor diagnostics, wear particles normally retained by the test bench filters, can
penetrate the system. These filters require periodic replacement. The test bench will signal the
necessity for filter replacement.

Do not test compressors with obvious symptoms of malfunction. For example, the oil in a
compressor is black and has metal shavings in it.

9. The use of inappropriate computer hardware or firmware will cause cancellation of the warranty
(even if the computer facilities or programs were removed or deleted shortly after). Only the MSG
Equipment original firmware can be used with this equipment.

10. To prevent the damage and the failure of the bench, do not make any modifications in the
bench in your discretion. Any modifications can be effected by the official manufacturer only.
Should the bench have defects contact the manufacturer or a dealer.

11. In case of failures in the operation of the bench, stop further operation and contact the
manufacturer or sales representative.

/\ WARNING! The manufacturer is not responsible for any damage or injury to human health
resulting from non-compliance with the requirements of this manual.

5.1. Safety guidelines

1. The Test Bench should only be used by the persons qualified to operate the test benches of
certain types who received a special training in the equipment safety operation.

2. Before the unit dismounting from the test bench, the refrigerant should be evacuated.

3. Before starting any maintenance work on the bench, disconnect it from the electrical network.
4. The workplace should be clean, well-lit and spacious.

5. The use of the faulty or unearthed Test Bench is strictly prohibited.

6. The compressor mounting and/or dismounting should be conducted carefully to prevent its

fall.

7. The unit with the running drive may not be left on the test bench unattended.
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8. It is strictly forbidden to open the door of the power compartment (n. 2, Fig.1) when the test
bench is connected to 400V power supply.

9. Avoid body contact with the refrigerant, it may lead to a frostbite (R134a boiling point is -26°C,
R1234yf boiling point is -30°C).

10. It is strongly recommended to use protective gloves and glasses.

11. Any refrigerant is a colorless and odorless gas which is heavier than air. Entering the
atmosphere, it can cause asphyxiation or heart rhythm disorders. That is why, the Test Bench
should be used in well-ventilated premises only. The available exhaust units in the room must be
switched on.

12. Refrigerant R-1234yf is a highly flammable gas. Take extra care when working with this
refrigerant.

13. Open flame sources are allowed nowhere near the test bench operating area. Smoking near
the Test Bench is prohibited. A regular fire-extinguishing appliance is a must.

14. If the protective caps of the filling fittings cannot be easily unscrewed, there is a risk of injury
due to the valves poor tightness.

15. Securely attach connectors to the compressor before connecting high and low-pressure
hoses.

16. The compressor under diagnosis must be securely fastened.

5.2. Preparing the test bench for use

The bench is delivered packed. Release the bench from the packaging materials, remove the
protective film from the display (if available). After unpacking, it is necessary to make sure that
the bench is intact and does not have any damage. If damage is detected before the bench is
activated, contact the manufacturer or the sales representative.

The bench has to be placed on the level floor, with the pivot wheels fixed from rotating (min. two
wheels) by the activating of the brake mechanism.

The bench ensures the operation at the temperature from +18°C up to +38°C and relative air
humidity from 10% up to 75%.

Considering that the Test Bench components are exposed to heating during operation, the
working room should be well-ventilated. To ensure a free circulation of air, it is necessary to
provide the airspace of no less than 0.5m behind the back panel of the bench and 0.3m on either
side of it. Don’t block the air flow behind the Test Bench.
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5.2.1. Refilling of the Test Bench

The Test Bench is delivered to a customer charged with refrigerant R134a for 10-15% and with a
full charge of oil. To ensure the Test Bench performance, it is necessary to fill the hydraulic system
up to the standard level. The required amount of the refrigerant is specified in the chart “Technical
characteristics” (Iltem 2 of the Manual).

/\ wARNING! Refilling of the Test Bench directly from a container with the refrigerant is strictly
prohibited as it can lead to emergency situations.

/\ WARNING! Use specialized equipment for evacuation and purification of the refrigerant R134a
and system refilling. Observe the instructions set out in the corresponding User Manual.

Refilling of the hydraulic system with the refrigerant should be performed as follows:

1. Open the door of the service compartment (n.5, Fig.1) with a special key (included in the
equipment set).

2. There are two fittings for refilling of the test bench hydraulic system: «Service LP» and «Service
HP» (n.5, Fig.5).

3. Connect the filling station lines to the test bench fittings. High-pressure and low-pressure
valves (n.1,5, Fig. 3) located on the control panel (Fig.3) should be in the closed position (OFF).

4, Pump the refrigerant out of the hydraulic system.

N\ WARNING! It is necessary to control the amount of oil released together with the refrigerant
since the same amount of it should be added when refilling.

5. Dehydrate the system to remove the air and moisture residues. To do this, take the filling station
off into the air pumping mode. Stop pumping on reaching the pressure of -0.9 Bar.

6. Upon the vacuuming procedure completion, non-condensable impurities must be removed
from the filling station in the following manner:

6.1. Disconnect the filling station line from the Test Bench.

6.2. Remove the non-condensed impurities through a special valve (Fig.20) as prescribed in the
corresponding Manual for the filling station.

7. Connect the lines of the filling station to the Test Bench. Fill the bench with the necessary
amount of the refrigerant and oil.

8. Upon completion, disconnect the filling station lines. Place protective caps on the fittings for
better tightness. Close the door of the service compartment with a special key.
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Figure 20. Discharge valve of the filling station

A WARNING! In cases when R1234yf must be used in the Test Bench, the evacuation of R134a
from the system is required. The evacuation time should be extended for 10 min from the rated
time. To fill the bench with refrigerant R1234yf, follow the procedure described in User Manual
for the filling station and the information specified above.

6. COMPRESSOR DIAGNOSTICS

6.1. Preparation of a compressor for diagnostics

Prepare the compressor for diagnostics as follows:

1. Clean the compressor surface from dirt with a compressed air stream.
2. Unscrew the oil filling cap. Drain the oil into a clear container.

By
Figure 21. Monitoring of compressor oil condition
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3. Check the oil condition. Wear debris, dark or black color of the oil signal that major moving
components of the compressor are significantly worn out. We do not recommend testing such a
compressor on the bench as testing of the known-faulty compressor may lead to the
contamination of the bench hydraulic system.

4, If the condition of oil is good, add 20-30 ml of the test oil (PAG46yf) into the compressor and
screw the cap in.

5. Find proper fittings in the equipment set and fix them on the compressor. Now the compressor
is ready for use.

6.2. Compressor installation and connection

1. Switch the bench on by pressing button “OFF/ON". Wait for the firmware to load.
2. Install the compressor on the mounting face.

/\ WARNING! Align the pulley in parallel with the belt before fixing the compressor.

Figure 22. Correct position of the compressor belt and pulley

3. Run the chain around the compressor u «and into the chain fixer. Press “Tension chain” to
fix the unit. The tensioning will stop automatically.

/\ WARNING! Be careful when tensioning the chain to avoid the risk of injury.
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Figure 23. Mounting and fixing of a compressor on the Test Bench

4. Latch the belt over the compressor pulley and press “Tension belt” u The belt tension should
be the same as on the car. Check it manually (subjective evaluation). When the desired tension is
reached, press “Tension belt” to stop.

Figure 24. Adjusting the belt and checking its tightness

5. Connect lines LP and HP to the appropriate fittings as follows: first high pressure line — HP
(discharge line), then low pressure line - LP (suction line).
\

Figure 25. Connection of the LP and HP lines to a compressor
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6. Connect cables “Clutch” to the electromagnetic clutch terminals. Connect cables “Valve” to the
electromagnetic valve terminals. Use crocodile clips to make connections. The polarity
observance is not necessary.

CLUTCH

Figure 26. Connection of cables and Adapter MS122
to the bench terminals «Clutch» u «Valve»

Figure 27. Connection of control wires to a compressor

6.1. Evaluate the performance of the electromagnetic clutch and/or valve. Press button “Clutch
Valve test” on the main screen. The test results will be displayed in the form of graphs (Fig.28).
If the tested element is faultless, it will be displayed in blue. Red color means the fault has been
detected. The fault type will be displayed additionally, for example: “Short circuit” or “Circuit
break”. If the diode is present, the corresponding icon will be displayed.
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Circuit break Circuit bre

Figure 28. Electromagnetic clutch and/or valve test results:
A - elements are faultless, a diode is present; B - elements are faulty, a diode is present.

6.2. In case the compressor is equipped with a 24V clutch, it must be tested as described in Item
6.1 of the Manual. For further diagnostics of the compressor, the clutch must be connected to
the Test Bench via Adapter MS122 (Fig.26).

7. The control of the compressor temperature depends on the test bench type and is performed
as follows:

For a test bench with a contact sensor. Install the sensor into one of the compressor mounting
holes (for connection) close to either the discharge side (pistons travel area) or the HP fitting
(Fig.29).

Sensor

Figure 29. Position of a contact temperature sensor
For a test bench with a contact-free sensor. Direct the pressure sensor to the compressor hottest
spot which is either the suction side (pistons travel area) or near the HP fitting (Fig.30).

8. Press “Air pumping” on the main screen of the bench to pump the air. The pumping will start.
The process will stop automatically.

The compressor is ready to be tested.



English

User manual

Figure 30. Positioning of a contact-free temperature sensor

To dismount the compressor, do the following:
- turn off both valves - LP and HP;
- enter the main menu;
- press «Refrigerant pumping» to evacuate the refrigerant;
-disconnect the hoses;
- release the belt and remove it from the pulley;
- release and remove the chain;
- dismount the compressor from the Test Bench.

6.3. Diagnostics of a compressor in automatic mode

Press “Automatic test” to enter the automatic test mode. Valves 1and 5 must be in closed position.
The window of automatic test mode (Fig.5) will appear.

Press “Start” (Fig.5, n.5) to launch the automatic testing. The Test Bench will perform the following
tests:

- Vacuum tightness test. It may take from one to three operational cycles to complete the test
procedure. Every cycle is divided into two stages: air pumping and hold time. During the hold
time the compressor tightness will be assessed. Upon completion, the following message
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will be displayed in the information field: “Ok” - positive test result, “Failed” - negative test
result.

- Valves and/or clutches. Upon the test completion, the test result will be displayed in the
appropriate line: “Ok” - positive test result, “Failed” - negative test result or some element is
missing.

- Compressor productivity. The Test Bench performs diagnostics in two stages at high and low
speeds under different heat loads on the evaporator. The test results are displayed in the
information field: “Ok” - positive test result, “Failed” - negative test result.

- Noise test. The Test Bench will gradually increase the speed on the compressor pulley. The
operator must detect the abnormal noise coming from the compressor. If there is any, press
“Ok". ,if no noise is detected, press “No”

The test procedure can be stopped at any time by pressing button “Stop”. To restart the
procedure, press “Start”. The procedure will be launched again from the beginning.

During the procedure, the information messages instructing on the positions of the LP and HP
valves will be displayed on the screen. The valves should be turned on/off smoothly to avoid a
hydraulic shock.

Figure 31. Information messages displayed during the automatic test

Upon completion of all the tests, press “Results”. The window with test results will appear. The
test results can be saved and/or printed out.

In case one of the test results is negative, the fault should be found and eliminated. After this, the
test procedure must be run again.
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6.4. Post-maintenance run of a compressor

When the compressor has been repaired and some of its moving parts have been replaced, its
post-maintenance run is necessary. Otherwise, the grit resulted from the components wear will
inevitably damage the system.

A post-maintenance run of the compressor includes the following steps:
1. Add 20-30g of diagnostic oil (PAG46yf) into the compressor.
2. Fix the compressor on the mounting face of the bench.

3. Select «Manual mode». Make the test bench settings as shown in Fig.32. Set the level of the
PWM signal on the electromagnetic valve as 100%.

Figure 32. Test Bench settings for post-maintenance run of a compressor

4, Start the procedure by pressing “Valve” and/or “Clutch”.

5. During the procedure the temperature must not exceed 60°C. If the temperature is higher, the
process must be stopped to allow the unit to cool off.

6. After 10-15 minutes of compressor operation, press “Valve” and/or “Clutch”, and then “Stop” to
stop the procedure.

7. Pump the refrigerant out and dismount the compressor from the bench.

8. Drain the compressor oil. Assess its condition. If there is grit in the oil, repeat steps 1-7 to
continue the compressor running. If the oil doesn’t change and there are no signs of wear, the
procedure can be finished.

9. If, after the 4th cycle of the procedure, the oil drained from the compressor still has the signs
of wear, the further running of the compressor is useless and it must be considered faulty.
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6.5. Compressor pre-sale check

A pre-sale check of a compressor can be performed when it is necessary to assess its technical
condition and quality.

Run the procedure as follows:

1. Drain the factory oil from the compressor to a clean container.

2. Add 20-30g of diagnostic oil (PAG46yf) to the compressor.

3. Fix the compressor on the test bench as shown in Item 2.3 of the Manual.

4. Select and press «Automatic test».

5. Read Item 2.4 to learn how to perform the procedure in automatic mode

6. Take note of the pressure values in HP and LP lines of the compressor.

7. Upon completion, pump the refrigerant out and dismount the compressor from the bench.
8. Drain the diagnostic oil.

9. Fill the compressor with the factory oil.

7. TEST BENCH MAINTENANCE

To ensure a longtime unfailing performance of a compressor and its objective health assessment,
the Test Bench runs self-diagnostic checks and evaluates the condition of its main components
on a regular basis. During its operation the following messages can be displayed:

+ «HP pressure is too low!» (Fig.33). This message appears when the bench operates in auto test
mode and the operator didn't turn the valve off prior to launching “Productivity Test” or “Noise
Test".

HP pressure is too high! Pump
out refrigerant

Figure 33. Message «PH pressure is too low!»
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+ «HP pressure is too high!» (Fig.34). Turn the valves off, enter the main menu and pump the
refrigerant out.

HP pressure is too high! Pump
out refrigerant

Figure 34. Message «HP pressure is too high!»

+ «Too much air in the system!» (Fig.35). This message will appear in the following cases:
- incorrect filling of the Test Bench: too much or too little refrigerant in the system;
- ingress of air into the system when leaky compressors are diagnosed;
- high room temperature and incorrect HP fan settings.

- - Wy

A

L.

Too much air in the

Figure 35. Message «Too much air in the system!»

When message «Too much air in the system!» is displayed, the following measures must be taken:
1) Refill the test bench with the refrigerant.
2) Make sure the Test Bench position and installation meet the requirements stated in Item 5.2.1.
3) If this message appeared during the Test Bench operation in manual mode, do the following:
- select the higher HP pressure value and test again;
- reduce the speed of the evaporator fan (LP fan).
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7.1. Condensate draining

Drain the condensate from the tank as follows:

1. Disconnect the bench from the power supply.

2. Open the door of the service compartment (n.5 Fig.1) with a special key (included in the
equipment set).

3. Unscrew the tank cap (n.3, Fig.36).

4, Disconnect the condensate level sensor (n.2 Fig.36).

5. Remove the tank from the test bench by pushing it upward.
6. Empty the tank.

7. Reinstall the tank, reconnect the sensor, put the tank cap on and screw it up.

o

,J

Figure 36 - Removal of the condensate tank
1-tank; 2 - connector of the condensate level sensor; 3 - tank cap

7.2. Replacement of filters in the hydraulic system of the
Test Bench

Observe the actual diagram and Chart 1 for replacement of the filters:

- each message «Replace filter» should be followed by replacement of the right filter element
MS0101 (Fig.37);
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- every other replacement of the right filter element MS0101 should be followed by replacement
of the left filter element MS0107;

- every forth replacement of the left filter element MS0101 should be followed by replacement of
both filter elements MS0102 (Fig.41);

Chart 1. Frequency of filter replacements in the Test Bench.

Right MS0101 + + + + + + + +
Left MS0101 + + + +
Two filters .
MS0102

SCREW IN UNSCREW
UNSCREW

SCREW IN

e ——

e———— 17,';%;
LEFTFILTER _ RIGHT FILTER

Figure 37. Direction of filter cover rotation during filter replacement MS0101

A\ WARNING! Since the compression oil is hygroscopic and absorbs moisture from the air, filter
elements MS0101 and MS0102 should be reinstalled as quickly as possible.

The procedure of filter MS0101 (n.4, Fig.5) replacement is as follows:
1. Put both valves (HP and LP) in “OFF” position and disconnect the bench from the power supply.

2. Open the service compartment door (n.5, Fig.1) with a special key (included in the equipment
set).

3. Pump the refrigerant out using a special service station for air conditioners.
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4, Level the inside pressure of the Test Bench with the atmospheric pressure by pressing the valve
of the filling port. Even a slight pressure difference will make it much more difficult to unscrew
the filter cup.

5. Turn the filter cover (n.1, Fig.38) counter-clockwise (Fig.37) with either a hook wrench or a socket
wrench until the filter bowl is free.

6. Check the condition of O-rings (n.3, Fig.38) and replace if necessary.
7. Replace the filter element MS0101 (n.2 Fig. 38).

8. Reinstall the filter cover and screw it clockwise until tight (see Fig.37).
9. Close the door of the test bench service compartment (n.5 Fig.1).

10. Refill the Test bench with the refrigerant (Item 5.2.2).

Figure 38 - Refrigerant filter structure:
1 - filter cover; 2 - filter element MS0101; 3 — O-rings

Figure 39 - Filter element MS0101
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Figure 40 - Filter element MS0102

A\ Itis recommended to replace filter elements MS0102 of electromagnetic valves together with
filter elements MS0101.

SCREW IN UNSCREW

SCREWIN UNSCREW

Figure 41. Direction of the cover rotation when replacing filter MS0102

7.3. Test bench software update

Being connected to the Internet, with every switching on, the test bench checks for software
updates. In case the bench finds the software update at company server, you'll be offered to
install the update or disregard it. To start updating, press OK, to decline - SKIP.

/\ WARNING! It’s forbidden to switch off the bench supply to stop the updating.
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7.4. Cleaning and care

To clean the surfaces, use the soft napkins or rags, and neutral cleansers. The display should be
cleaned with a special fiber cleaning cloth and with a spray for display cleaning. To prevent the
device from the failure and corrosion, do not use abrasive materials and solvents. Blow through
the dust from the cooling radiators carefully, preventing the damage of the fans.

8. TROUBLESHOOTING GUIDE

Table with the possible problems and the solutions on their elimination:
Below are the potential faults and recovery methods:

Failure symptom

1. Test Bench doesn’t
start up.

2. Touch screen doesn’t
respond the operator’s
touch.

3. Operating system
doesn’t load.

4. Diagnostic program
doesn’t launch.

5. Compressor drive
doesn’t start.

Potential cause

No connection to the power
supply

Button «EMERGENCY STOP» is
pressed

Faulty power supply unit

Touch screen is damaged

Operating system failure

Operating system failure

Opened protective cover or
opened service compartment
door; full condensate tank

The cable short circuit or motor
winding short circuit to the
ground

Low power supply

Troubleshooting tips

Restore the supply voltage

Turn off the emergency button

Contact technical support

Contact technical support

Contact technical support

Contact technical support

Shut down the protective cover,
close the service compartment
door, drain the condensate.

Eliminate short circuit

Make sure that no high- power
consumers with high starting
currents are nearby the Test
Bench
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Failure symptom

6. No vacuuming.

7. Insufficient vacuum
during the pump
operation.

8. No refrigerant
evacuation.

9. The displayed
information is not
complete.

Potential cause

The pressure inside the unit is
higher than 0,3 Bar

Depressurized compressor
or fittings

Vacuum pump failure

The HP valve is opened

The pumping procedure was
relaunched

Hydraulic system clogging

Compressor failure

Firmware error

User manual

Troubleshooting tips

Press “Refrigerant pumping”
on the display to pump out the
refrigerant. In case of a
relaunch, open the HP valve,
start the process, close the HP
valve.

Remove the leak

Replace the vacuum pump

Close the HP valve
Open the HP valve, launch the

pumping procedure, close the
HP valve

Replace the filter as shown in
Chart 1 (Item 6.3 of this Manual)

Replace the compressor for
refrigerant pumping

Turn the bench off and on
again

Contact technical support
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9. RECYCLING

European WEEE Directive 2002/96/EC (Waste Electrical and Electronic Equipment Directive)
applies to the tester waste.

Obsolete electronic equipment and electric appliances, including cables, hardware, and batteries,
must be disposed of separately from household wastes.

Use available waste collection systems to dispose of outdated equipment.

Proper disposal of old appliances prevents harm to the environment and personal health.
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SALES DEPARTMENT

+38 073 529 64 26
+38 050 105 11 27
(JSX
E-mail: sales@servicems.eu
Website: servicems.eu

REPRESENTATIVE OFFICE IN POLAND
STS Sp. z 0.0.
ul. Modlinskaya 209,
Warszawa 03-120

+48 833131970
+48 886 89 30 56
(IO
E-mail: sales@servicems.eu
Website: msgequipment.pl

TECHNICAL SUPPORT
+38 067 434 42 94

(GBI

E-mail: support@servicems.eu
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BCTYI

Osakyemo 3a Bn6ip npofykuii TM «MSG Equipment».

Ll IHCTpyKUisa 3 ekcnnyaTauii MiCTUTb BiAOMOCTI NPO MPM3HAYEHHS, KOMMIEKTALilo, TeXHIUHi
XapaKTepuUCTUKK Ta NpaBuna ekcnnyarauii ctenga MS111.

Mepepn BUKOPUCTAHHAM cTeHaa MS111 (nani 3a TekcTom cTeHp) YBaXXHO BUBYITb L0 |HCTPYKLiiO 3
eKcnnyaTauii, 32 Heo6XigHOCTi MPOWAITL chneuianbHy NIArOTOBKY Ha MiAMNPUEMCTBI-BUPOBGHUKY
cTeHaa.

Y 3B'A3KYy 3 MNOCTIHUM MONIMWEHHAM CTeHAA B KOHCTPYKLilO, KOMMJEeKTalilo i nporpamHe
3a6e3neueHHs (M3) MOXyTb 6YTW BHECEHi 3MiHM, He Bigo6pakeHi B Ubomy [OCIGHUKY 3
ekcnnyatauii. MonepeaHbO BCTAaHOB/eHe B cTeHAi M3 nignsra€ OHOBAEHHI, Hagani Woro
nigTpUMKa moxe 6yTn npunuHeHa 6e3 nonepesHbOro NOBIAOMIIEHHS.

A\ VBArA! Busuits i CyBOPO AOTPUMYITECHh YCiX BUMOT WOA0 6e3neuHoi eKcnnyaTauii creHaa,
onucaHux y posaini 5.1.

1. NIPU3HAYEHHA

CTeHa MS111 npusHayeHUn Ans AiarHOCTUKW MOPLIHEBUX, aKCianbHO-NOPWHEBUX, POTOPHUX i
CrnipanbHUX KOMMPECOPiB KMiMaTUUHMX YCTAaHOBOK aBTOMOGiNs, WO BUKOPUCTOBYIOTb Ik po6oue
Tino xonopgoareHT R134a a6o R1234yf.

CTeHA Ma€ TaKi yHKUiT:

« [iarHOCTMKa BCiX TMMiB aBTOMOGINbHUX KOMMPECOpiB, WO MalTb KIMHOBUNA a60
MONMiKNNHOBUA PEeMIHHWIA MPUBIA, BUKOPUCTOBYIOTb €MEeKTPOMAarHiTHy mycdTy 12V a6o 24V
Ta/abo enekTPOMArHiTHUIA KNanaH i3 XWBMbHOIO Hanpyroio 12 B;

* [iarHOCTMKA eIeKTPOMArHiTHOI MyhTu, a TAKOX eNIeKTPOMArHiTHOro kKnanaHa ynpasniHHA
Ha npeaMeT 06pUBY, KOPOTKOrO 3aMUKaHHS, @ TAKOX HAABHOCTI Aiofa, SiK y 360pi 3
KOMMpecopom, TaK i OKPeMo Bif HbOro;
» 06KaTKa KOMMNPECopiB Nicsi PEMOHTY;
- NepeanpoAaXKHa nepeBipka HOBUX KOMMNPeCopiB-aHanoris;
- MiAroTOBKA 3BiTy 3@ pe3ynbTaTaMy 4iarHOCTUKN 3 MOXIUBICTIO APYKY HA 30BHILIHbOMY
NpUHTEpI.
A\ yearar Nig yac giarHoCcTUKM KoMNpecopa B PyYHOMY peXxXumi HeobxigHa BUCOKa KBanidikauis
oneparopa, TOMy L0 B pasi HenpaBWIbHUX Aill onepaTopa € IMOBIPHICTb BUBECTU arperar 3 nagy.

fIKwo y Bac HeAOCTaTHLO 3HAHb i AOCBIAY B AiarHOCTUL NOAI6GHUX arperaTiB, peKomeHAyeMo Bam
BUKOPMCTOBYBATN aBTOMATUUHUI PEXUM RiarHOCTUKM i He 3MiHIOBATH 3aBOACHKI HANAWTYBAHHSA

cTeHpy.
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2. TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

Hanpyra »uBneHHs, B 400
Tun Mepexi KUBNEHHS TpudasHa
CnoXnBaHa MOTYXHiCTb, KBT 5.5
ra6aputu (OxLUxB), Mm 900x570x1280
Bara, Kr 183
X0onofoareHxT, WO BUKOPUCTOBYETbCA R134a, R1234yf
®inbTpaLia xonogoareHTy MpucytHs (1 MKM?)
KinbKicTb XonogoareHTy B CUCTEMI, Ip R134a - 1100

R1234yf - 1050
3anpaBka cTeHay CTOPOHHSA 3anpaBHa CTaHLisA
Tun 3anpaBHUX WTYLEPiB ABTOMOGiNbHUIA HP i LP
MacTtuno, o BUKOPUCTOBYETLCS B CUCTEMI PAG46Yf
KinbKicTb Macna B cuctemi, r 200

MepesBipka Komnpecopa

Hanpyra arperaris, o nepesipstoTbcs, B 12, 24
O6opoTu npuBogy, 06/xB Big 0 no 3000
PeryntoBaHHs 06epTiB NpuBoay MnaeHo / cTyniHyacTo
Tun nepenavi (npusig-komnpecop) PemiHHa Kn1MHOBa/MoONIKANHOBA
Bakyym maricTpani arperaty Tak
BifKauyBaHHS X0Nn040areHTy 3 arperaTy Tak

HP, 6ap;

LP, 6ap;
MNMapameTpu, WO BUBOAATHCA Tkomn, °C;

Tucn, °C;

LLNM %.

JopaTkoBo

JpyK pe3ynbTaTiB TakK, Ha 30BHILUHbOMY MPUHTEPI
OHoBneHHsA M3 Tak
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36epexeHHs pe3ynbTaTiB AiarHOCTUKK Tak
NigkntoueHHs nepudepinHux NPUCTpoiB 2x USB 2.0
MigKoYeHHs 40 iHTepHeTY Ethernet, Wi-Fi (802.11 a/b/g/ac)

3. KOMMNJIEKTAUIA

Y KOMMN/IEKT NOCTaBKN BXOAUTD:

HaiimeHyBaHHSA KinbkicTb, wr.
Ctenag MS111 1
MS122 - MpurcTaBKa Ana nigknloUyeHHs Komnpecopis 3 24B mydToto 1
KOMMNNEeKT i3 2 WNaHTiB 3i WBWAKO PO3'EMHMMI 3'€AHAHHAMN 1
MS0101 - noninponineHoBMn inbTpyBanbHUN eieMeHT 2
MS0102 - ¢hinbTpyBanbHWUI €N1EMEHT eNIeKTPOMArHiTHOro KnanaHa 2

KomnnekT wryuepis nigknoueHHa komnpecopa (MS41001-HP, MS41002-HP,
MS41003-HP, MS41006-LP, MS41009-LP, MS41012-LPHP, MS41013-LPHP, 1
MS41019-LP)

MipcTaBka komnpecopa 1

MS0103 - KinbLe rymoee 0-02289 Ans ywinbHeHHSA YacTUH Kopnycy

. 4
(inbTpa, WO 3MUKAKTLCA
KoMnneKT npoBoAiB ANns nig'eAHaHHA 40 eNeKTPOMArHiTHOT MydTy Ta :
€NeKTPOMArHiTHOro KnanaHy
Kniou gBepen cteHay 2
Mogaynb Wi-Fi 1
PoseTka 400B 1
IHCTpYKLia 3 ekcnnyaTauii (kapTka 3 QR Koaom) 1
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4. OMNMNC CTEHAA

CTeH/ CKNAfaeTbCA 3 TAKMX OCHOBHUX YacTuH ( puc. 1): Kopnycy 1; ABepeit Ana 4octyny Ao CUoBoi
YaCcTUHU CTeHay 2; pobouol NAOLWAAKM 3; NaHesNi KepyBaHHA 4; ABepeil ANA JOCTYNY [0 CepPBiCHOI
YaCTUHU CTeHAY 5; KOJiC MOBOPOTHUX i3 rafbMOM 6.

MSG

PuUcyHOK 1. OCHOBHi enemeHTU CTeHay

Po60Ta 3 arperaTtom, 10 AiarHOCTYETbCSA, 3MAINCHIOETbCA HAa po6ouyoMy MangaHumky (puc. 2), akun
BK/IOYAE:

1 - PemeHi npnBoay Komnpecopa, KNVMHOBMUIA i MOMIiKAUHOBUNA.

2 - NaHutor dikcauii komnpecopa.

3 - 3aXnCHUM KoXyX. Mpu NigHATOMY 3aXMCHOMY KOXYCi MPOLLeC AiarHOCTUKN 6MOKYETbCS.
4 - [laTuMK TemnepaTypu Komnpecopa.

5 - WTyuep NigknoyeHHs pyKaBa HU3bKOro TUCKY.

6 - LUTyuep NiaK/IUEeHHS pyKaBa BUCOKOIO TUCKY.

7 - Knemu nigknioUYeHHs Kepyluoro eneKTpoMarHiTHOro knanaHy KOMMpecopa, NOMspHIicTb
NigKNIOUEHHS He MA€ 3HAUEHHS.
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PucyHok 2. Po6oumnii maitiaHuMK cTeHay

8 - Knemu and nigKnoueHHsa eNeKTPpoOMarHiTHOT MydTi KoMnpecopa, NoASPHiCTb NiAKTIOUEeHHS He
M€ 3HAUEHHS.

MynbT KepyBaHHA (pnc. 3), MiCTUTb Taki OCHOBHI enemMeHTH:

PucyHok 3. [lynbT KepyBaHHA CTEHAOM

1- KpaH (LP) - npu3HaueHunin ana KepyBaHHA MaricTpan/ito HU3bKOro TUCKY.

2 - KHonka "OFF/ON" - BUMKHEHHs/BBIMKHEHHS XUBMEHHS CTEHAY. AKWO HATUCHYTO KHOMKY
"EMERGENCY STOP", kHonka "OFF/ON" He pie.

3 - CeHCOpHUIM gucnnen - BUBEAEHHS AiarHOCTUYHMX AAHUX | KePYBaHHS (PyHKLiAsMU CTeHAA.
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4 - KHonka "EMERGENCY STOP" - aBapilHe BUMKHEHHS efeKTPOXUBIIEHHA CTeHAA.

5 - KpaH (HP) - npusHaueHmii 4na KepyBaHHA MaricTpaniio BUCOKOrO TUCKY.

3afHA nNaHenb cTeHay (pmc. 4) MiCTUTDb: OANH mepexeBuit LAN-po3'em ans nif'eAHaHHA cTeHay A0
mepexi Ethernet; nsa USB-po3'emn ana nig'eaHaHHa Wi-Fi agantepa (noctayaerbcsa B KOMMIEKTI)

i npuHTepa.

PUCYHOK 4. 3apHA naHenb CTeHay

PucyHok 5. CepBicHe BigaineHHs cTeHay

[na 3a6e3neueHHs 6e3BiAMOBHOI po6oTU CTeHAA
Heob6XifjHe CBO€YacHe 1Oro 06CNYroByBaHHS.
CepsicHe BigaineHHs cteHaa (puc. 5) BKnoyae:

1 - BaKyyMHUIA Hacoc.

2 - bayok ans 360py KOHAEHcaTy.

3 - QinbTpM €NeKTPOMArHiTHUX KnanaHis.
4 - OiNbTP rigpaBNiuHOT CUCTEMU CTEHAA.
5 - 3anpaBHi wTyuepu LP i HP.

6 - Komnpecop BiaKauyBaHHA X0N0[0AreHTy.
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4.1. MeHI0 CTeHAa

OCHOBHe KepyBaHHs MPOLEeCcOM AiarHOCTUKK 3AiNCHIOETbCA HA CEHCOPHOMY eKpaHi. FToNnoBHe
MEHI0 MPOrpamu AiarHocTukm (puc. 6) MicTuts:

PUCYHOK 6. FONOBHE MeHI0 CTeHay

1 - PeXumu AiarHoCTUKMN.

2- MonepeaxyBanbHi MOBIAOMNEHHS, WO BKa3yTb Ha NPUYMHY, Yepe3 AKY aKTUBYBaTH
npoueaypy AiarHOCTUKN HEMOXNUBO.

- IH(hopMaLisi NPO NOTOYHMIM TUCK Y HArHITaNbHIN YAacTUHI komnpecopa HP1, HarHiTanbHin
YyacTuHi cteHaa HP2, ycMOKTYBanbHiln YyacTuHi Komnpecopa LP.

4 - KHOMKW BiiKauyBaHHA MOBITPA i XONOA0AreHTY 3 KOMMpecopa.

5 - Bilo6paxeHHs pe3ynbTaTiB AiarHOCTUKM €NeKTPOMArHiTHOT MydhTW T €N1eKTPOMArHiTHOro
KnanaHa.

6 - KHOMKa AiarHOCTVKM €NeKTPOMArHiTHOT MycdhTh Ta €/IeKTPOMArHiTHOro KjianaHa.

7 - KepyBaHHA 3aTAryBaHHAM/ocnabneHHAM naHulora ikcalii Komnpecopa Ta pemeHs npueoay
Komnpecopa.
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MeHio nporpamu "ABTOMaTMYHa AiarHocTuka" (pwc.7) MiCTUTD:

PUCYHOK 7. BiKHO aBTOMaTMUHOI AiarHOCTUKM KoMmnpecopa

1 - "Vacuum test" - fae 3mMory npoBeCTW OLiHKY FrepMeTUUYHOCTI Komnpecopa i 3'€HaHb i3
pykaBamu CcTeHAa. 3anyck TecTy 3AiMCHIOETbCA HATUCKaHHAM KHonku no3. 1 puc.8. MMicns
3aBepLIeHHs TecTy byae BUBEAEHO NOBIAOMNEHHS B iHopmauinHomy noni nos. 3 puc.8 - "Ok" 3a
MO3MTUMBHOIO pe3ysnbTaty i "Failed" 3a HeraTMBHOTO pe3ynbTaTy.

PucyHok 8. EnemeHTH BikHa BaKyyMHOrO TicTa:
1 - KHOMKa NoyaTky TecTy; 2 - TaliMep MOTOYHOTO LUKAY;
3 - iHhopMmaLiiHe none pe3ynbTaTiB TecTy

2 - "Clutch valve test" npusHaueHWn LS OLiIHIOBAHHSA €NEeKTPUUHUX XapaKTEPUCTUK KOTYLLKK
My(dTN Ta Kepyluoro efleKTPOMArHiTHOro knanaHa. 3anyck TecTy 34iliCHIOETbCA HATUCKAHHAM
KHOMKM No3. 1 puc. 9. B iHopmaLinHomy noni nos. 2 puc 9 Bigo6pakaTumyTbcs pe3ynbTaTu TecTy
- "OK" 3a NO3UTMBHOrO pe3ynbTaty i "Failed" 3a HeraTuBHOro. AKLWO eNeKkTpoMarHiTHa mydTa a6o
KnanaH He nig'eaHani (He BUKOPUCTOBYIOTbCA), Y BifnoBigHoOMy panky 6yae BkasaHo "Failed".
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PucyHok 9. EnemeHTH BiKHa TeCTy KnanaHa Ta/a6o mydru:
1 - KHOMKa noyaTKy TecTy; 2 - iHhopmauiiHe nose pe3ynbTaTiB TeCTy;
3 - CTpyM uepes KOoTywKy abo knanat.

3 - "Productivity test" pgae 3Mory OUiHMTM NPOAYKTMBHICTb Kommnpecopa. 3anyck TecTy
3AiNCHIOETBCA HATUCKAHHSAM KHOMKKM no3. 1 puc. 10. B iHdopmauinHomy noni no3. 3 pucio

BiJO6paKATMMYyTbC pe3ynbTath TecTy - "OK" 3a MNO3MTUBHOrO pesynbraty i "Failed" 3a
HeraTuBHOrO.

PucyHok 10. EnemeHTH BiKHA TeCTy NPOAYKTUBHOCTI:
1- KHOMKa NOYaTKy TecTy; 2 - TaliMep NOTOUHOTO LMKAY;
3 - iHhopMmaLiiiHe none pe3ynbTaTiB TecTy.

4 - "Noise test" a€ 3MOry BU3HAUNTM HAABHICTb CTOPOHHIX 3BYKIB, WO BMXOAATb Big Komnpecopa
Ha pi3HMX o6epTax. 3anycK TecTy 3AiNCHIOETbCA HATUCKAHHAM KHOMKW no3. 1 puc. 11. MpoTarom

TecTy HeobXilHO NiATBEpAXKYBATM ab0 3anepeuyBaT HAABHICTb CTOPOHHbBOTO WYMy pUc.11 nos. 2
a6o 3.

OO OO

PucyHoK 11. EnemeHTU BiKHA TECTY Ha WyMm:
1 - KHOMKa NoYaTKy TecTy; 2 - KHOMKa NiATBEPAXXEHHN HAssBHOCTI CTOPOHHbBOTO LWYMy
KOMMPecopa; 3 - KHOMKA NiATBEPAKEHHS BiACYTHOCTI CTOPOHHBOTO WYMY KOMMPEcopa;
4 - inchopMmaliiHe None pesynbTaTie TeCTY.

5 - KHonkn "Start", "Stop" (p|/|c. 7) 3anyckawTb i 3YNUHATb NpoLec [AiarHOCTUKKA B
ABTOMATMUYHOMY peXxuMi. Micns HaTUCKaHHA Ha KHOMKY "Start" cTeHA B aBTOMAaTUYHOMY peXumi
nposefe nocnigoBHo Ttectn 1 - 4 (puc. 7). Y npoueci aBTOMaTWYHOI AiarHOCTUKN Ha eKpaH
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BMBOANTUMYTbCS iHOPMALiiHi NOBIAOMNEHHS, BKA3iBKU AKUX HEOBXiHO HEYXMSIbHO BUKOHYBATM
[NS NPaBUNbHOrO NPOLECy AiarHOCTUKM. MpoLec aBTOMATUUYHOT AiarHOCTUKM MOXHA 3YyNMUHUTK B
6yab-IKU MOMEHT HAaTUCKAHHAM KHOMKM "Stop".

6, 7 — HaBefleHO 3HAUEHHS, L0 BUMIPIOKOTbLCS, Y YUNCNOBOMY Ta rpacdiyHomMy BUrnagi:
HP - 3HaueHHs TUCKY B MaricTpasi BUCOKOro TUcKy, bap.
LP - 3HaueHHs TUCKY B MaricTpani HU3bKOro TUCKY, bap.
Tepr - Temneparypa BunapHuka, °C.
Tcom - TemnepaTypa Komnpecopa, °C.
PWM - piseHb LIIM curHany, Wwo rnoaaeTbcs Ha eNeKTPOMarHiTHUI knanax, %.
RPM - yactoTa 06epTis npusogy motopa (06/xs).

8 - "Results" - KHOMNKa AnsA nepexoay B MeHio nepernagy i 36epexeHHsa pe3ynbTaTiB 4iarHOCTUKK
B aBTOMATUYHOMY PeXu.

MeHto nporpamu "Manual mode" (puc. 12) micTuTb:

PUCYHOK 12. MeHI0 Py4HOi AiarHOCTUKM

1-"HP fan" MicTTb NapameTp 3 MEHIO, L0 BMMNAAAE - 3HaUeHHs TUcKy (bap) y marictpani BUCOKoro
TUCKY, SIKWIA CTeHA 6yae NIATPMMYBATH, LWAAXOM PErynioBaHHA WBUAKOCTI 06epTaHHSA
BEHTUNATOPIB.

2 - "LP fan" 3apa€ WBWAKICTb 06epTaHHA BEHTUNATOPIB BUNAPHMKA. 3MiHIOOUN NMPOAYKTUBHICTb
BEHTUNATOPA LP, 3MiHIOETbCA TENNOBE HAaBaHTAXEHHS HAa KOMNPEeCop, WO NepeBipseTbCs. IMITye
iHTEHCUBHICTb 064YBaHHA BUNAPHUKA B CaflOHi aBTOMOGins.
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3 - "RPM" - KepyBaHHsl o6epTamu Ta HaNPSAIMKOM 06epTaHHA NPUBOAY KOMMNPecopa i MiCTUTb:
« "Left", "Right" - KHONKK BU6OPY HAaNPSIMKY 06epTaHHS NPUBOAOM CTEHAA;
« "Stop" - KHOMKA 3YNWHSE NPUBIA KOMNPECopa;
- "800", "1500", "3000" - BCTaHOBMEHHA 06epTiB npusoay (06/xs);

« "-" i "+" - KHOMKMW 3MiHIOIOTb LWBKUAKICTb NPUBOAY KOMMPecopa, OfHE HATUCKAHHS 3MiHIOE
WBWAKICTb HA OAUH KPOK. Mi>K HUMM PO3TaLOBAHWI iIHAMKATOP, IKUN MOKA3Y€E NOTOYHY YACTOTY
obepTaHHsa aBuryHa (06/xs).

4 - "KepyBaHHA eIeKTPOMArHiTHUM KnanaHom i mydtoi" (ame. puc. 13) MicTuTb ABi KHOMKK Ans
YBIMKHEHHSA [ BUMKHEHHA enekTpoknanaHa (nos. 1) i mydTn (nos. 2). OgHOpasoBe HATUCKAHHSA
BMWUKAE €NEKTPOMArHiTHUIA KnanaH/mydTy. Micna Lboro Ha ekpaHi puc. 13 Bigo6paxaTnmeTbCs
CnoXuBaHmii cTpym (no3. 3), HasBHiCTb Aioaa (No3. 4), cTaH enekTpoknanaHa/mydtu (nos. 5):

"OFF" - He nif'eqHaHnA;

"circuit broken" - 06puB naHuora;

"short circuit" - KOpoTKe 3aMUKaHHS;

"ON" - nig'eAHaHNI | cCNpaBHUN.

KHonkamu "+"["-" (no3. 6) moxHa KepyBaTy LLIIM-cMrHanom, 1o NoAaeTbCaA Ha eNeKTPOMArHiTHUIA
KnanaH. BctaHoBnoBaTu 3HaueHHs LWIM-curHany meHwe 30 He pekomeHAyeTbcA. [ns
KOMMNpecopiB, WO BMKOPUCTOBYIOTb €NEKTPOMArHiTHUNA KnanaH, NPOAYKTUBHICTb KOMMnpecopa
6e3nocepeHbo 3aN1eXMUTb Big BennunHu LWIM curHany.

3HaueHHs "1.9" i "2.9" n03.8 BCTaHOBMIOWTb BENUUUHY TUCKY LP, 3a sKoro Bif6yBaeTbcs
BiOKMIOUEHHS [ BK/TIOUEHHS €NeKTPOMarHiTHoI MycdhTu.

PucyHOK 13. EnlemeHTH BiKHA KepyBaHHA KnanaHom i My¢Tolo:
1 - KHOMKA BBIMKHEHHS /BUMKHEHHSA Myd)TU; 2 - KHOMKA BBIMKHEHHS / BUMKHEHHS KnanaHa;
3 - CMOXMBaHWUI CTPYM KNnanaHa; 4 - iHguKaTop HassBHOCTI A4ioAa; 5 - CTaH KnanaHa;
6 - KHOMKM A4nd 3MiHU 3anoBHeHHA WIM-curHany;
7 - iHcbopMauiviHi aaHi Npo cTaH My TM aHanorivHi nos. 3, 4, 5; 8 - napameTpu TUCKY LP
BUMKHEHHS /BBIMKHEHHS MydTN.

5 - "Results" - KHOMKa 19 nepexoay B MeH0 nepernagy Ta 36epexeHHs pe3ynbTaTiB AiarHOCTUKM
B PYUHOMY pexumi.
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MeHI0 HanawTyBaHHA CTEHAY CKNAAAETbCA 3 ABOX BKaAoK: "Main settings" i "Sensor settings".

MeHio "Main settings" (puc. 14) MiCTUTb TaKi HANALWTYBAHHA:

Back

?
o1

PSI

PUCYHOK 14. EKpaH HanawTyBaHb CTEHAA

1 - HanawTyBaHHA 3ycUnna 3ataryBaHHA pemeHs Ta naHdutora.

2 - HanaluTyBaHHS WBUAKOCTEW BEHTUAATOPA BUNAPHUKA ANA PEXUMY PYUYHOI 4iarHOCTUKK
meHto "LP fan" no3. 2 puc. 12, BCTAHOB/IIOETHCA Y BiACOTKOBOMY BifHOLIEHHI.

3 - HanawTyBaHHS BeNIMUMHM NafiHHA TUCKY Ha (inbTpi XonogoareHTy, 3a AKoro 6yae BuBefeHo
NnoBifomM/ieHHs "3aMiHiTb (inbTp". PEKOMEHAYEMO BCTAHOB/IOBATY 3HAUEHHS B MeXax Big 0,5 1o
0,7. BCTaHOBNEHHA MEHLLMX 3HAUYEHb, Hi)XK PEKOMEHA0BaHI, Npu3Beae A0 YacTol 3aMiHu (inbTpiB
y pasi HeNoBHOTO BMPOGIEHHSA IXHbOTO pecypcy. BCTaHOBNEHHS BEMMKUX 3HAYEHD -
NiABULLEHOrO HABAHTAXEHHS HA KOMMPEeCcop, WO AiarHOCTYETbCS, | eNeMeHTU cTeHa.

4 - Bubip moBu iHTepelicy nporpamu.

5 - Bubip norotuny ans 3BitTy Nnpo BUNpo6yBaHHs. AKLLO BamM NOTPi6GHO 3MiHUTKU noroTun,
HaTUCHITb Ha None 3 NOroTUNOM.

6 - HanalwTyBaHHs NOKa3y NOBigOMIEHb-MIAKA30K Mig Yac A4iarHOCTUKM.
7 - Bubip oguHMLb BUMipIOBAHHA TUCKY.

KHonKa "Open" BUKOPWUCTOBYETbCS 32 HEOBXIAHOCTI MOBEPHYTH 3aBOACHKE KanibpyBaHHSA
NaTUYMKiB TUCKIB.
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MeHio "Sensor settings" (puc. 15) MiCTUTb TaKi HANAWTYBAHHA:

Main setfings| Sensor settings

PucyHok 15. EKpaH Kani6pyBaHHA Ta fiarHOCTMKM JATUMKIB CTeHAA

1 - Kani6pyBaHHA fdaTumkiB. Lli HanawTyBaHHA 3a60pOHEHO 3MiHIOBATU, OCKIiMIbKM Le MOXe
npu3BecTy 40 BTPATM NpaLe3aaTHOCTI cTeHaa. Lli HanawTyBaHHA BUKOPUCTOBYIOTbCA (haxiBLsSMM
CepBiCHOT CNy)X61 NiANPUEMCTBA-BMPOBGHMKA CTEHAA Nif Yac PEMOHTHUX POGIT.

2 - HanawTyBaHHS BEeMUUHN PO3PAMKEHHS Mif yac BilKauyBaHHS X0M040areHTy 3 Komnpecopa
nicns 3aBepLlIeHHs AiarHOCTUKU. PekoMeHA0BaHe 3HAUeHHSA JopiBHIOE -0,6 bap. binblue 3HaueHHs
PO3PAMIKEHHA HEe PEeKOMEHAYETbCA BCTAHOB/IOBATM, TOMY WO Le NiABULLYE WMOBIPHICTb
NoTpan/AHHA NOBITPS B CUCTEMY, IKE CUbHO MOTipWye po6oTy CTeHAY. MeHLe 3HaUeHHS MOXHa
BCTAHOBUTW. Lle Nnpn3Befe [0 CKOPOUEHHSA yacy BifjkauyBaHHSA X0N0f0areHTy, NpoTe NiaBULLUTD
noro BTpary.

3 - HanawTyBaHHA BeNNYMHU PO3PSMKEHHSA Mi Yac BigkauyBaHHs MOBITPA 3 KOMNpecopa nepeg
Moro pAiarHOCTUKOW. PekoMeHAOBaHe 3HaueHHs AopiBHOe -0,9 bap. binble 3HauyeHHs
PO3pPAMKEHHSA He PeKOMEHAYETbCA BCTAHOB/IOBATY, TOMY LLO LbOTO 3HAUEHHS CTEH[ MOXe He
focarTn. MeHle 3HaueHHs MOXHA BCTAHOBMTU. Lle CKOPOTUTb uYaC Ha BAKyyMyBaHHS, OfHaK
npusBege A0 36iNMblleHHA KiNbKOCTI NOBITPA B CUCTEMi, a, OTXXe, A0 YACTILIMX Nepe3anpaBok
cTeHaa.

4 - HanawTyBaHHA [0OJATKOBOrO uacy BaKyyMyBaHHA MiCNs OOCATHEHHA 33[aHOl BelNYuHM
po3psamxeHHs. CTeHa 6yae BaKyymyBaTW arperaT MpOTArOM 33[4aHOr0 uyacy He3anexHo Big
3HAUEeHHsA TUCKY, Le AA€ 3MOry BiflkauaTu XONOAO0AreHT, WO BUAINAETbCA 3 Macna. BennunHy
[l0fATKOBOrO BaKyyMyBaHHSi BCTAHOBMIOBATM MOHaA 5 XB He pauioHanbHO, ToMy wo 90%
XONOoA0areHTy BUAANAETHCA 3 MACNA B MepLuy XBUMUHY.
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5 - HanawTyBaHHA Yacy aBapiiHOro Tamepa NPUNUHEHHS BiAKauyBaHHA XonofoareHTy. Mpouec
BifKauyBaHHA 3YNUHUTbLCA, MICNS 3aKiHUEHHS 33JaHOro0 4acy, He3aneXHo Bif HanalwTyBaHHS
3HaUYeHHs PO3PAMAKEHHS.

[ina nepernsgy, 36epexeHHs a6o ApyKy pe3ynbTaTiB AiarHOCTWKM, MNiCNS MPOBEAEHHS
LiarHOCTUKM KOMNPeCcopa, HAaTUCHITb Ha KHOMKY "Result" no3. 8 puc. 7 a6o no3s. 5 puc. 12. Y KOXXHOro
pexumy AiarHOCTUKM CBill BUA 3BiTy AMB. puc. 16 i 17.

PucyHoK 16. EKpaH pe3ynbTaTiB aBTOMAaTUYHOI iarHOCTUKK

PucyHoK 17. EKpaH pe3ynbTaTiB PyuHoOi fiarHOCTUKK

[ins 36epexeHHs pe3ynbTaTiB AiarHOCTUKM, Y BiKHI puc. 16 a60 17, HATUCHITb HA KHOMKY "Save". Y
BikHi, Wwo Bigkpunocs (puc. 18), 3aN0BHITb YCi MONA | HATUCHITb KHOMKY "Save". HaTuckaHHA Ha
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KHoMKy "Reset" ounwiae Bci nons. 3MiHa MOBU BBEE€HHS NPOBOAUTHLCS NOCMIA0OBHUM HATUCKAHHAM
KnaBeiw Ha knasiatypi Shift, Alt, Shift.

L 28 I B 0 0 a2 L ()

PucyHok 18. EKpaH 36epe)xeHHs pe3ynbTaTiB AiarHOCTUKY

[insa nepernsay paHile 36epexeHnx pesynbTaTiB AiarHOCTUKM Y BikHi (puc. 16 a6o 17) HATUCHITb
Ha KHonky "Open". Y BiKHi, Wo BigKkpunocs, puc. 19 6yne HOCTYMHUNA CNKUCOK YCiX 36epexeHmnx

pes3ynbTatie, y Nepwomy CTOBMNUMKY KOO 6yae 3a3HaueHo, B AIKOMY pexumi 6yno npoeeneHo
niarHocTtuky "Auto" a6o "Manual".

Customer Vehicle

PucyHok 19. EKpaH BU6opy 36epexeHnx pesynbTaTiB AiarHOCTUKY
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Bn6epiTb NOTPiGHUA pe3ynbTaT AiarHOCTUKW OAHOPA30BMM HATUCKAHHAM Ha BiAMNOBIAHY CTOKY.
MoTiMm HaTWCHITL HA KHoMmy "Open" i nMepenaiTb y BiKHO Mepernagy pesynbTaTiB, HATUCHYBLIM
KHOMKy "Back".

A\ yBara: Mepernap pe3ynbTaTiB [iarHOCTUKM B aBTOMATUUHOMY PeXUMi MOXAUBUIN TiNbKn y
BiKHi puc. 16, a pe3ynbTaT AiarHOCTUKN B PYYHOMY PEXUMi MOXXNUBUIA TiNbKM Y BikHi puc. 17.

5. BAKOPUCTAHHA 3A NMPU3HAYEHHAM

1. BUKOPUCTOBYITE CTEHA TiNbKM 3a NPAMUM Npu3sHaueHHaM (aus. po3gin 1).

& VBATA! CTeHp, cCTBOpeHUii Ans po6oTu 3 xonogoareHTom R134a a6o R1234yf. He 3anpasnsiite
CTeHp iHWKMK XonofoareHTamu. ing AiarHOCTUKM KOMNPeCopiB 3acTOCOoByiTe MacTuno PAGL6YF
npu3HaueHe Ans cucTem i3 xonogoareHtom R1234yf i R134a.

2. BUMKHEHHS CTeHAy CNif NPOBOAUTU Yepes iHTepdenc cepBiCHOT MPorpamm, HaTUCKAHHAM Ha
KHOMKY "BUMKHYTU CTeHA".

3. BukopuctoByinte KHonky "EMERGENCY STOP" Tinbku 3a noTpe6u eKCTPeHo 3yNUHUTU NpoLec
LiarHOCTUKM B aBapinHii cutyauii.

4. [lOCTOBIpHiCTb pe3ynbTaTiB NepeBipKyM KOMMPECOpPiB 3aneXnUTb Bifi KiNbKOCTi X0N040areHTy B
cTeHai.

JoTpumyinTecb HOpMKM 3aNPaBKU.

5. BUTiK XonopoareHTy Big6yBaeTbCs WOpPaA3y Mifg yac 3MiHM arperaty. HefocTaTHA KinbKicTb
X0N0f0areHTy B CUCTEMi NPU3BOAWTL A0 HEAOCTOBIPHUX pe3ynbTaTiB AiarHOCTUKM i MoOXe
CMPUUMHUTYI NONOMKY arperary, Wo TeCTYETbCS.

BigkauyiTe XOnoAoareHT 3i CTeHAy No 3aBeplueHHI0 po6oyoro AHA i 3anpaBnsanTe oro nepep
novyaTkom po6otu.

6. MMig Yac BigkauyBaHHA X0NOL0AreHTY 3 arperaty B CUCTEMY CTEHAA MOXe NMoTpannsaTu NoBiTps,
AKIWO YLiNbHEHHS KOMMpecopa BTPATUAM TepMeTUUHICTb. HasABHICTb MOBITPA B cucTeMmi
NpuU3BOANTb A0 HEAOCTOBIPHMX Pe3yNbTaTiB 4iarHOCTUKM | MOXe CPUYNHNUTM NONOMKY arperary,
LLO AiarHOCTYETbCS.

V pasi nosBu NoBigoMneHHs "3aHaATo 6araTo NOBITPA B cucTeMi" Cnif NPoBecTU nepe3anpaBKy
CTeHAA XONoA0areHToM.

7. Pexxum "aBTOTECT" NpU3HAUYeHUN LNs NEPBUHHOT OLIHKM CTaHy Komnpecopa 3a KNK4YoBUMY
napameTpamu i He B 3MO3i BUSBUTU NPUXOBaHi fedeKTn, HaNpUKNaa, CnopaguuHe 3anunaHHs
perynioBanbHOro KnanaHa ToLo.

V pasi fKwo "aBToTecT" BUABUB 6yAb-fIKe BiAXuneHHs B po60Ti arperaTy - BUKOPUCTOBYWTE
"PY4HUI peXXum" ans TOUHOI NepeBipKu CTaHy arperarty.
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8. Mg yac AiarHoCTUKM KOMMNpecopa B rigpaBiuHy cMCTeMy CTeHAA MOXYTb MOTPANAATU YACTUHKN
3HOCY, AKi 3aTpUMYIOTbCS (hinbTpamu cTeHaa. Li hinbTpu noTpebytoTb nepiognuHoi 3amiHun. CTeHg
NOBiOMUTb NPO HEOBXIAHICTb 3aMiHU GinbTpa.

He piarHocTtyiiTe Komnpecopu 3 ABHMMM O3HAaKaMy HECNPaBHOCTI, HanpuKnag, MacTuno B
KOMMpPecopi YOPHOro Konbopy 3i Cligamu meTaneBoi CTPYKKU.

9. BUKOpUCTaHHS KOMN'IOTEPHOrO 061afHaHHSA Ta NPOrpam, He MPU3HAYEHNX AN po60TU 3 AaHUM
CTEHAOM, aHYNIOE rapaHTiNHi 3060B'A3aHHA (HABITb y TOMYy BWMAAKy, AKWO MPoOrpamu Ta
061aaHaHHA 6yny 3rogom BuaaneHi). Ha ubomy o61agHaHHi AO3BOMAETbCA BCTAHOBIEHHS TiNbKM
OopuriHanbHOro nporpamHoro 3a6esneveHHs MSG Equipment.

10. W06 YHUKHYTW MOLIKOMKEHHS 260 BUXOLY CTEHAY 3 Najgy, He JOMYCKAETbCS BHECEHHS 3MiH
CTeHZy Ha BnacHum po3cyfd. CTeHA He Moxe 6yTU 3MiHeHUN 6yab-KUM, Kpim odiuinHoro
BUPOBHMKA.

11. Y pasi BUHWKHeHHS 36018 y po60Ti CTeHAA CMif NPUNUHMTY NOAANbLLY WOr0 eKCrayaTalilo Ta
3BePHYTUCA [0 CNYXK6U TEXHIUHOT MIATPMMKM 260 [0 TOProBOro NpeAcTaBHUKa.

& VBATA! BUpo6HUK He Hece BiNoBiAANbHOCTI 3a 6yAb-AKY WKoAY a60 WKOAY 3A0POB't0 Ntojen,
OTPUMAHY BHACNIAOK HeJOTPMMAHHSA BUMOT Liboro KepiBHULTBA 3 eKcnnyaTauii.

5.1. BKa3iBKM 3 TexXHiKU 6e3neKu

1. lo po60TK 3i CTEHAOM LOMYCKAKOTbCA CreLianbHO HaBueHi 0cobu, AKi OTPUMANM Npaso po6oTu
Ha CTeHAaX MeBHMX TUMIB | NPOWLIMN IHCTPYKTAX 3 6€3MeyHMX NPMNoMiB i MeTofiB po6oTu.

2. BifjkauyBaHHA XONO[0AreHTy 3 arperaty 060B'A3K0BE Mif Yac 3MiHK (3HATTA) BUNPOBYBAHOIO
arperarty 3i cTeHfa.

3. NMepen noyaTkom 6yab-aKUX PO6IT 3 06CNYroByBaHHA CTEHAA BiKNIOUITb NOT0 Bifi €NEeKTPUYHOT
Mepexi.

4. Po6boue MicLe NMOBWHHO 3aBXAW YTPUMYBATUCA B YWCTOTi, Ao6pe OCBITNIOBATUCA i MaTu
NOCTaTHbO BiNbHOrO MicuSA.

5. 3a60pOHAETbCA EeKCM/yaTauis CTeHAa B HECMPABHOMY CTaHi i Mpu He NigKnUYeHOMYy [0
3a3eMNEHHS.

6. MNig yac MOHTaXy Komnpecopa Ha CTeH i MOAANbWOro AeMOHTaXy NPOSBNSNTE NigBULLEHY
o6epexHicTb Ans 3anobiraHHa NafiHHIO LbOro arperaty.

7. 3260pOHAETLCA 3aNMLLATM HA CTEHAI arperaTtu i3 3anyleHumM NpuBogoM 6e3 Harnagy.

8. 3a60pOHAETLCA BIAUMHATY ABEPi ANA AOCTYNY A0 CUOBOT YaCTUHM CTEHAA 2 PUC. 1, AKLLO CTEHS,
Nig'€AHAHNIA [0 XUBUIBHOT Mepexi 400B.

9. YHUKaNTe MpPSMOro KOHTAKTYy XOMOAOAreHTy 3i WKipOl, OCKINbKM Le MOXe Npu3BecTu Ao
06MOpOXeHHs (TemnepaTypa KuniHHA R134a cTaHoBUTb -26°C, R1234yf cTtaHOBUTb -30°C).



YKpaiHCbka
|
CteHa MS111

10. He BaMxanTe napu XonoA0areHTy.
11. PEKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATY 3aXMCHI OKYNISApU Ta PyKaBUUKM.

12. XonofoareHT ABNAOTb CO6010 ra3 6e3 KoMbopy i 3anaxy. XonofoareHT! Baxui 3a nosiTps. Y
pasi noTpannsHHA B aTMocepy BOHWN MOXYTb HEMOMITHO BUKNMNKATK 33AyXy a60 NopyLleHHS
cepueBoro putmy. Tomy NpuUMilLEHHS, Ae NPOBOAATLCA po60TU, Ma€E fLobpe NpoBITPIOBATUCS.
HasiBHi B NpUMILLEeHHI BUTS)KHI YCTAHOBKM MatoTb 6YyTW YBIMKHEHI.

13. XonopoareHT R1234yf € nerkosamuctum. MposiBNsanTe NigBuiLeHy 06epeXxHicTb nig yac
po60TH 3 UM XONOA40AreHTOM.

14. Y NpuMiLLeHHi, ie NpaLoBaTMMe CTeHA, He MOBMHHO 6YTH BiAKPUTUX AXKepen BOTHIO.
3a6opoHeHo nanuTu 6insa cteHaa. O60B'A3KOBA HAABHICTb CMPABHOIO BOFHEraCHMKA.

15. SIKLL,0 3aXMCHI KOBMNAYKM 3anpaBHUX BEHTUNIB BiAKPYUYIOTbCA BaXKO, iCHYE Hebe3neka
TPaBMyBaHHS Yepe3 HErepMeTUYHICTb 30/I0THHKIB.

16. HagiHO hiKCcynTe WTyLEepU HA KOMMpecopi nepea NiaK/IlUeHHAM PYKaBiB BUCOKOTO i
HN3bKOI0 TUCKY.

17. Komnpecop, Wo AiarHoCcTyeTbcsA, Ma€ 6yTu HagdiiHo 3adhikcoBaHM.

5.2. MigrotoBka creHaa Ao pob6oTu

CTeHA NOCTaBNSAETbCSA YNAaKOBaHMM. 3BiNIbHITb CTEHA Bifi NaKyBaNbHMX MaTepianis, 3HIMITb 3aXUCHY
nnisky 3 gucnnes (3a HaaBHOCTI). Micns po3nakyBaHHA HEOBXiLHO NepeKkoHATUCA B TOMY, WO
CTEHS LiNNIA | He MA€E XOAHUX NOWKOMKEHD. Y pa3i BUSBNEHHS NOLWKOLXKEHb, Nepes YBIMKHEHHAM
CTeHa, HeobXifHO 3B'A3aTUCS i3 3aBOJOM-BUPOGHUKOM 260 TOProBUM NPeACTaBHUKOM.

CTeHA BCTAHOBMIOETbCA Ha PiBHIM NigNo3i, Koneca NOBOPOTHI MalTb 6yTU 3adikcoBaHi Bif
06epTaHHA, YBIMKHEHHAM rafbMiBHOrO MexaHi3my (MiHimym ABa Koneca).

CTeHp 36epirae npauesgaTtHicTb 3a TemnepaTtypu Big +18 °C go +30 °C i BiAHOCHOI BOMOroCTi
nosiTps Big 10 4o 75 %.

By3nu cTeHaa B npoueci po6oTy HarpiBaloTbCs, TOMY HEO6XiAHO 3a6e3MeunTu OCTaTHIO
BeHTMNAL0. Mif Yac BCTAHOB/IEHHSA cTeHAy 3a6e3neuTe MiHiManbHuUi 3a30p 0.5 M Big 3aAHbOI
CTOPOHM i 0.3 M Bif 6iUHUX CTIHOK CTeHAY ANsA BiNbHOT LUPKyNALiT NOBiTPA. He nepekpuBanTe pyx
noBiTps 33a4y CTeHAa.

5.2.1. 3anpaBKa cTeHAa X0Nno40areHTomM

CTeHA NOCTaBNSETbCS 3aMOBHUKY 3anpaBNeHUM XO/0f0areHTom R134a Ha 10-15 % i 3 NOBHOW
HOPMOIO 3anpaBKy macna. [ins 3abe3neyeHHs npaLe3faTHoOCTi cTeHaa HeobXigHO J03anpaBuTy
rigpaBniuHy cucrtemy. KinbKiCTb X0nogoareHTy BKa3aHo B Tabnuui "TexHiuHi XxapaKTepuctuku"
po3ain 2.
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& VBATA! 3a60pOHEHO 3anpaBnATH CTEHJ, XOnopoareHTom 6e3nocepeAHbo Big 6anoHa 3
XO/N0A0AreHTOM, OCKINbKM Lie MO)Ke NPU3BeCcTU 40 aBapiliHOI cuTyauil.

A\ yBAra Mig yac 3anpaBKu CTeHAA, X0NofoareHT R134a BifAKAUYETbCA, OUULLYETLCA | 3HOBY
3aNMBAETbCA B CTEHJ 32 AONOMOrOI0 CTAHLii ANA 06CNYroByBaHHA KOHAULIOHEPIB, 33 YMOBU
[OTPUMAHHA BKA3iBOK KepiBHMLTBA 3 eKCrUlyaTauii Ha 3anpaBHy cTaHUilo. HmKue HaBepeHo
3aranbHUM Nigxig A0 A03aNPaBKU CTEHAA XONOA0AreHTOM.

[lo3anpaBnieHHs rigpaBniuyHOl CUCTEMU XONOA0AreHTOM 3[iNCHIOTb Y TAKMIA CNOCi6:

1. BiakpuTun aBepi cepBiCHOro BiAAiNeHHA cTeHAa no3. 5 puc.l, BUKOPUCTOBYOUM crielianbHuii
Kntou (MocTavaeTbca B KOMNAEKTI).

2. ns posanpaBneHHa abo nmepesanpaBneHHs TiAPaBAiuHOT CUCTEMU CTeHAa nepenbauyeHo 2
cepBicHi WTyuepwu "Service LP" i "Service HP" no3. 5 puc. 5.

3. MigKNIOYITh WNAHMM 3aNPaBHOI CTaHLi A0 WTyLepiB. KpaHM BUCOKOrO i HU3bKOTO TUCKY 115 puc.
3, po3TalWoBaHi Ha NyNbTi KepyBaHH#A (AMB. puC. 3), MaIOTb BYTU B 3aKPUTOMY NONOXEHHI (OFF).

4. BigKkauaTu X0NI040areHT i3 rigpasnivuHol cuctemm.

AN VBAIA! Heo6XigHO CT@XUTU 3a KiNbKICTIO MAcTUNa, WO BUNLWO Pa3OM i3 XONOA0areHTom,
OCKiNbKM Nif Yac 3anpaBneHHs Heo6XifgHO AOAATYM PIBHO TY Camy KinbKiCTb macTuna.

5. MpoBecTu BakyyMyBaHHS TifpaBniyHOI CUCTEMU A5 BUAANEHHS 3a/ULWKIB NOBITPS i BOMOry.
Ona uboro 3anpaBHa CTaHLif NepeBOAWTHCA B PEXWUM BifKauyBaHHA MOBITPs. BakyymyBaHHS
NpoBOAUTMN A0 JOCATHEHHA BeNuUnHM Bakyymy -0.9 Bar.

6. Mlicna 3aBeplleHHs npouesypu BaKyyMyBaHHA HeO6XiAHO BUAANUTK [OOMIWIKKA, WO He
KOHAEHCYIOTbCS, i3 CUCTeMU 3anpaBHOI CTaHUil. NS uboro:

6.1. BigKnoUiTh WNAHIW 3aNpaBHOT CTAHLT Big cTeHAa.

6.2. BuganiTob i3 cuctemn AOMILWKY, WO He KOHAEHCYIOTbCS, Yepes creuiafibHUi KnanaH puc. 20,
3rigHO 3 BKasiBKamu iHCTPYKuii ( iHCTPyKuil 3 ekcniyatauii) Ha 3anpaBHy CTaHUilo, wWo
BUKOPUCTOBYETHCA.

[
PucyHok 20. KnanaH CKuaaHHs 3anpaBHoi cTaHuii (npuknag)
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7. MigkNOUiTh WNAHMM 3anpaBHOI CTaHLiT A0 CTeHAa. 3anpaBTe CTEHA HeO6XifHOW KifbKiCTo
XOM040AreHTy i MacTuna.

8. Micna 3aKiHUeHHs 3anpaBKW BIgKMIOUITb WAAHMW 3anpaBHOI CTaHLii. OASArHITbL Ha CepBiCHI
WTyLepyu KOBMauku, BOHM 3a6e3neuyioTb [OAATKOBY repMeTUUHICTb. 3aKpuiTe cCepBicHi ABepi
CTEHAY, BUKOPUCTOBYIOUU CMeLianbHUN Kiiou.

VAN VBATA! 3a Heo6XiHOCTi BUKOPUCTOBYBATU B CTeHAl xonogoareHT R1234yf, cnig Bigkauatu
xonopoareHT R134a. Yac BaKyymyBaHHA cnif 36inbwuty Ha 10 XB Bif HOMiHanbHoro. Motim
3anpaButu xonopoareHT R1234yf, poTpumylouncb BKasiBOK IHCTPYKuii 3 ekcnnyartauii Ha
BMKOPUMCTOBYBaHY 3anpaBHy CTaHLjlo Ta iHchopmalilo, BUKNageHy Bulle.

6. AIATHOCTUKA KOMITPECCOPA

6.1. liarotoBKa KOMMNpecopa 10 AiarHOCTUKM

Ko)keH Komnpecop notpebye NiAroToBKM A0 A4iarHOCTUKM, 4NN LbOrO HEO6XigHO:

1. OUMCTUTN NOBEPXHIO KOMMpPecopa Bif 3a6pyAHEHb MOTOKOM CTUCHEHOTO NOBITPS.

2. BigkpyTiTb Ha KOMNpecopi NPo6Ky 3aNUBKN MacTuna. 3NUNTe B NPO30PY EMHICTb MacTuno (aue.
puc. 21).

3. OLiHITb CTaH MacTuNa. KLWO B MACTU/i CMOCTEPIraloTbCsA MPOAYKTM 3HOCY, MACTUI0 MA€E TEMHUN
a60 YOpPHWI KOMip, OTKE, Y KOMMNpecopa BUCOKMIA CTYMiHb 3HOCY OCHOBHMX PyXOMUX AeTanemn.
MpoBOAMTM AIAarHOCTMKY TAKOrO KOMMpecopa Ha CTeHAi He PeKOMeHAYETbCH, OCKifbKM Len
KOMMpecop CBiJOMO HeCNpPaBHMWI i 3aCMIiTUTb rigpoCcUcTeMy CTeHAa.

4. IKULO MACTU/IO MA€E rapHUii CTaH, TO HEO6XigHO B KOMNpecop 3anuTi 20-30 MA. JiarHOCTUUYHOTO
mactuna (PAG46yf). 3aKkpyTUTM NPO6KY 3aNUBKKM MacTuna.

PucyHok 21. KoHTponb cTaHy macTuna Komnpecopa



YKpaiHcbKa
|

IHCTpyKUin 3 ekcnayaTauii

5. Migi6paTn BiANOBIAHI WTyLEpW 3 KOMMNIEKTHNX, BCTAHOBUTK i 3achikcyBaTh iX HA KOMMpecopi.
Micns LbOro KOMMpecop roTOBWMA [0 AiarHOCTUKM Ha CTEHA.

6.2. BCTaHOBNEHHA Ta NigKNIOYEHHA KOMNpecopa

1. YBIMKHITb CTEHJ HAaTUCHYBLIM HA KHOMNKy "OFF/ON". [louekaliTecsi 3aBaHTaxeHHs M3 cTeHaa.

2. BCTaHOBITb KOMMpecop Ha Ppo60oUnin MAWAAHUKK.

A yBara: Mepep dikcauielo KoMnpecopa po3TalwyiiTe WKIB B OAHIN MIOWMHI Ta NapanenbHo
BMKOPMCTOBYBAHOMY PEMEHI0.

PucyHok 22. lpaBunbHe po3TallyBaHHA peMeHs i WKiBa Komnpecopa

3. 06BeAiTb NaHLIOT HABKOMO KOMNpecopa i 3aBefiTb Noro y cikcaTop. Ha eKpaHi ronoBHOro MeHo
HaTUCHITb ikoHky L "3aTArHyTw nawutor". CTeH NouHe 3aTAryBaTv NaHLIOTr i aBTOMATUYHO
3YMUHUTD Leli npoLec.

& VBATA! b ByabTe YBaX(Hi Nif uac 3aTAryBaHHA NAHLIONA, W06 He OTPUMATH TPaBMy.
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PUCYHOK 23. BCTaHOBJ/IEHHs1 KOMNPECOPa Ha CTeHA i ioro dikcauis

4. OBATHITb PeMiHb Ha WKIB KOMMpecopa. Ha eKpaHi roNoBHOTO MeHK HATMCHITH iKOHKY [ &
"3aTATHYTU PeMiHb". HaTAT pemeHs Ma€ BignoBifaTyt HaTAry Ha aBTOMOGINi i BUSHAUAETLCA BPYUHY
(cy6'exTUBHO). Konu HaTAr pemMeHs 6yae [OCTaTHIM HATUCHITb Ha IKOHKY "3aTArHYTW peMiHb". Hatar
pemeHs 3ynuHUTbCA.

PUCYHOK 24. BCTAHOBNEHHSA pemMeHs i nepeBipKa CTyneHs Woro HaTary

5. NigkntodiTe wnaHrn LP i HP fo BiANOBigHMX wWTyuepiB y TaKil MOCNIAOBHOCTI: CroyaTky
marictpanb BMCOKOro TUcKy HP (maricTpanb HarHitaHHsa), noTiM marictpanb HU3bKOrO TUCKY LP
(marictpanb BCMOKTYBaHHS).
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PucyHok 25. MigknioueHHs wnaHrie LP i HP go komnpecopa

6. Migkntouite apoTu "Clutch" 3aTuckauem "Kpokoaun" A0 PO3'eEMy €NeKTPOMarHiTHoi MydTu
Ta/a6o apoTu "Valve" - 4o po3'eMy KnanaHa KepyBaHHA. JOTPUMAHHSA MONAPHOCTI He NOTPi6He.

CLUTCH

PucyHoK 26. MigknioueHHsa Ka6enis i agantepa MS122
A0 po3'emiB creHaa "Clutch" i "Valve"
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PuUcyHOK 27. MigK/NI0ueHHsA Kepylounx NpoBoAiB A0 KOMNpecopa

6.1. MepeBipTe Npaue3[aTHICTb eN1eKTPOMarHiTHoI MydTn Ta/a6o knanaHa. Ans Lboro HaTUCHITb Ha
kHonky "Clutch Valve test" Ha ekpaHi ronoBHoOro meHtw. Ha ekpaHi Bifo6pa3uTbcs pesynbtaT
niarHoctukn B rpadiuHomy surnagi (puc. 28). Konip enemenTa, o nepeBipsaETbCs, 3MIHUTBCA Ha
CUHI, AKLLO e/IeMeHT CMpaBHMUIA, | UePBOHMUI - 3HANAEHO HeCNpaBHICTb. [loAaTKOBO Ha ekpaHi byne
BifO6pa)XeHO BUA BMSIBMEHOI HECNpPaBHOCTI: KOPOTKe 3amukaHHsA "Short circuit" aéo o6pus
naHytora "Circuit break". Takox nopyu i3 306paxeHHAM efieMeHTa, WO nepeBipsAeTbes, byne
BiOo6pa)KeHOo 3HAUYOK Aioaa 3a MOro HAsiBHOCTI.

Circuit break Circuit break

A

b

PUCYHOK 28. Pe3ynbTaTH fiarHOCTUKU e/IeKTPOMArHiTHoi mydTu Ta/a60o knanaHa:
a - eleMeHTU CNpaBHi i MiCTATb fiof; 6 - eNleMeHTN He CpPaBHi i MiCTATb JioA.

6.2. IKLLO KOMMPECop Yy CBOI KOHCTPYKLIii MiCTUTb MyddTYy 3 HAMpPyrow XWBMEHHS 24B, To ii
[iarHOCTUKY NPOBOAMMO 3rifHO 3 NYHKTOM 6.1. A nif yac noJanbLWol AiarHOCTMKM KoOMMpecopa
MyTy Heo6XiAHO Nig'eaHaTV 40 CTeHAa Yepes npuctasky MS122 (aue. puc. 26).
7. NS KOHTPOJIIO TeMNepaTypu KOMNpecopa, 3anexHo Big moaundikauii cteHaa, Heo6xigHo:
AKWO cTeH 06nagHaHWNA KOHTAKTHUM AATYMKOM. BCTAHOBMTM AATUWMK B OAUH i3 MOHTRXKHMX
(npueaHyBanbHMX) OTBOPIB KOMMNPECOpPa, PO3TAOBAHUA HANBMKUE A0 HATHITANbHOI YaCTUHW
(30Ha, B aAKili NnepemiulyoTbca nopluHi) aéo 6ina wryuepa HP (aus. puc.29).



YKpaiHcbKa

IHCTpyKUin 3 ekcnayaTauii

[atuuk

PucyHoK 29. Mo31LioHYBaHHA KOHTAKTHOrO AaTunKa Temneparypu

AKWO cTeHf 06nafHaHUN 6e3KOHTAKTHUM AaTyMkoMm. HanpaeTe AaTumk Temnepatypu Ha
Halirapauiwy AiNAHKY KOMMpecopa - Ue HarHitanbHa yactuHa (30Ha, B AKil nepemiwaiTbea
nopuHi) abo 30Ha 6ins wryuepa HP (aqus. puc.30).

8. BigkauanTe moBiTPsA 3 Komnpecopa. g LbOro HATUCHITL KHOMKY "Air pumping" Ha ekpaHi
rofIoOBHOro MeHto. CTeHA NOYHe BigKauyBaTy NOBITPS 3 KOMMNPecopa  aBTOMATUUHO 3YMUHUTD Len
npouec.

Komnpecop i cTeHp roToBi 4,0 No4aTKy AiarHOCTUKMN.

PucyHok 30. Mo3uLioHyBaHHA 6€3KOHTAKTHOrO AATUNKA TeMnepaTypu
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[ina gemoHTaxy (3HATTA) KOMNpecopa 3i CTeHAa HeobXiaHO:
+3aKpPUTK KpaHu LP i HP;
<MepenTt B FONIOBHE MEHIO;
*BiiKauaTN X0N0A0AreHT, HAaTUCHYBLM KHOMKY "Refrigerant pumping";
*Bif'€QHATL WNAHTY;
*BiANYCTUTY | 3HATY 3i LWIKiBA PeMiHb;
+BIANYCTUTU | 3HATK NaHLOT;
«LeMOHTYBaTN KOMMpecop.

6.3. [liarHOCTMKa Komnpecopa B aBTOMaTUYHOMY PEXUMi

[nsa Bxogy B peXum aBTOMATUYHOI AiarHOCTUKN HA €KpaHi rONOBHOFO MEHI0 HATUCHITb KHOMKY
"Automatic test". KpaHu 1 i 5 puc.3 mawoTb 6yTu 3akpuTi. BiAKPMETbCA BIKHO aBTOMATUYHOI
AiarHocTuku.

[nsa nouatky npoLecy AiarHOCTMKM KOMNpecopa B aBTOMATUUHOMY PEXUMi HATUCHITb Ha KHOMKY
"Start". CTeHA 34iNCHUTD AiarHOCTUKY Komnpecopa Noc/ifAoBHO NPOBIBWY Taki TeCTu:

- BaKyymHui1 Tect repmeTuuHocri. TecT MoXe TpMBaTH Bif O4HOIO A0 TPbOX LUKNIB. KOXEH LUK

CKNafaeTbcs 3 ABOX eTaniB: BifKkauyBaHHA MOBITPS i BMUTPUMKA. Ha eTani BUTPUMKM
OLHIOETbCA TepMeTUUHiCTb. Micna 3aBepweHHs TecTy 6yAe BMBEAEHO NOBifOMNeHHs (B

iHpopmauinHe none) - "OK" 3a No3uTMBHOro pesynbTtaty i "Failed" 3a HeraTWBHOro
pesynbTary.

- Tect KnanaHa Ta/a6o mycru. licna 3aBeplweHHA TecTy 6yne BUBeAeHO NOBigOMNeHHA (B
iHbopmauiiiHe none) - "OK" 3a MO3WUTMBHOrO pesynbraty i "Failed" 3a HeraTusHOro
pe3ynbTaTty. AKWO AKMNACH i3 eNeMeHTIB BIACYTHIM y BiaAnoBigHOMY psaaky 6yae BKasaHo
"Failed".

- TecT NnpoAyKTUBHOCTI. CTEeHA NPOBOAUTL TECT Y ABA eTanu Ha BUCOKMX i HU3bKMX 06epTax 3a
pi3HOro  TEnJOBOr0 HABaHTAXEHHA Ha BUMApHWKY. B  iHdopmauinHomy noni
Bigo6paxaTumyTbcs pe3ynbTaT TecTy - "OK" 3a MO3uUTUBHOro pesynbtaTty i "Failed" 3a
HeraTuBHOrO.

- TecT Ha ryuHictb. CTeHA 6yae NocCTynoBo 36inblyBaTX 06epTW HA LWKiBi KoMmpecopa.
Onepatopy HeO6XiAHO OLIHUTM HASABHICTb CTOPOHHIX LWYMIB Yy KOMMpecopi. AKWO wWym
npucyTHin, cnin HatucHyTn kHonky [ OK",y pasi BIACYTHOCTI Wwymy Cifi HATUCHYTYA KHOMKY

. "No".

Mpouec AiarHOCTUKM MOXHA 3YNUHUTU B 6YAb-SIKUA MOMEHT HATMCKAHHAM Ha KHOMKy "Stop".
MoBTOpPHE HAaTUCKAHHA HA KHOMKY "Start" mouHe npouec AiarHOCTUKK 3 MoYaTKy.
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Mig yac npoBefeHHs AiarHOCTUKM Ha eKpaH BUBOAMTUMYTbCHA iH(OPMALINHI NOBILOMNEHHS
(puc. 31) i3 BKasiBKamMu WOAO NONOXKEHHA KpaHiB LP i HP. Bigkpusatu i 3akpusaTn kpaHu LP i HP
Heo6XiAHO NaBHO ANs 3anobiraHHA rigpoyaapy.

Turn LP
to cancel

PucyHok 31. IHdhopmauiiiHi NoOBifOMNEHHs Nig Yac aBTOMAaTUUHOIO TeCTy

Nicns 3aBeplUeHHS BCiX TECTIB HATUCHITb Ha KHOMKY "Results". BiAKPUETbCA BiKHO 3 pe3ynbTaTamu
AiarHocTuku. flani pesynbTat AiarHoCTUKU MOXHa 36eperTu, a NoTiM PO3ApYKyBaTu.

Y pasi nofBM HEraTUBHOIO pe3ynbTaTy OJHOrO 3 eTaniB AiarHOCTUKU - HEOBXiAHO BUSBUTH
MPUUYMUHY Ta YCYHYTW. Micns LbOro noyaTn AiarHOCTUKY 3aHOBO.

6.4. O6kaTka KOoMnpecopa

Y BUMAAKy PEMOHTY Komnpecopa i3 3amiHOW 6yAb-iKUX MOro pyXoMux 4YacTUH HeobXigHa
060B'A3k0Ba 06KaTKa, TOMY L0 MPOAYKTU 3HOCY, fIKi HeMUHyue 3'ABAAOTbCA NI uac
npunpauoBaHHa geTaneil, 3aBAaloTb iCTOTHOT LUKOAN CUCTEMI.

[Ansa npoBefeHHs 06KaTKM KOMMNpecopa HeobXxigHo:
1. 3anutu 20 - 30 r. giarHocTmuHoro mactuna (PAG46yf) y komnpecop.
2. BCTaHOBMTY KOMMPECOp Ha CTeHd, AUB. po3ain 6.2.

3. Bubpatu pexxum giarHoctuku "Manual mode". YCTaHOBUTM HanawTyBaHHA CTeHAA AK
MOKa3aHo Ha puc. 32. PiseHb LIM curHany Ha enekTpoknanaHi Ma€e aopisHioBaTH 100%.

4, 3anycTuTi npouec 06KaTKU, HAaTUCKAHHAM Ha KHoMKy "Valve" i/a6o "Clutch".

5.Y npoueci 06kaTKu TemnepaTypa Komrnpecopa He NOBUHHA nepesuiyyBaTi 60°C. Y pasi
nepeBULLEHHS L€l TeMnepaTypu HEOHXIAHO 3yNMHUTK NpoLec obKaTku i aaTn arperarty
OXONOHYTW.

6. Mo 3aKiHUeHH!0 10-15 XB pO60TU KOMMpecopa 3yNUHUTY NPOLEC, HATUCKAHHAM Ha KHOMKY

"Valve" Ta/a6o "Clutch" notim kHonky "Stop".

7. BilkauaTu XxonofoareHT i3 KoMmnpecopa i 3HATK NOoro 3i cTeHaa.
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PuCyHOK 32. HanawTyBaHHsA CTeHAA Nif Yac 06KaTyBaHHA Komnpecopa

8. 3nUTM MacTuno 3 Komnpecopa. OLiHUTK OO CTaH. 32 HAABHOCTI B MacCTuU/i NPOAYKTIB 3HOCY
NPOAOBXNTN 06KAaTKy, BUKOHABWM MYHKTU 1 - 7. AKWO MAcNo He 3MiHUNO CBOro BUrNAAY i He
MiCTUTb CNifiB 3HOCY, 06KATKY MOXXHA 3aKiHUUTW.

9. Y pasi AKWo nicna 4-ro UMKNy 06KATKW MAcTUO, 31MTe 3 KOMMNPecopa, Ma€ Cign npoayKTis
3HOCY, TO noAasblue 06KaTyBaHHA HEAOLUiNbHE | TaKU KOMMNPECOpP BM3HAOTb HECMPABHUM.

6.5. MepennpogaxHa nepeBipka KoMmnpecopa

3a HeOo6XiAHOCTI OLIHKM TEXHIYHOTO Ta IKICHOTO CTaHY HOBOMO KOMMPecopa MoXHa NpoBecTy
1ioro nepeanpoaaxHy nepe.ipky.

MepeanpogaxHa nepesipka KOMMNpPecopa Ha CTeHAI 3AiIMCHIOETbCA TAKUM YMHOM:
1. 3N1TK 3aBOACHKE MACTUIO 3 KOMNPECOPa B UNCTY EMHICTb.

2.3anutn 20 - 30 r. nepeBipoyHoro mactuna (PAG46yf) y komnpecop.

3. BCTAHOBUTY KOMMNPECOP Ha CTeHS, ANB. Po34in 6.2.

4. Bubpatun pexxum aiarHoctukm "Automatic test".

5. MlpoBecTU AiarHOCTMKY B aBTOMAaTUUHOMY pPeXuMmi AnB. po3gain 6.3.

6. MMig yac nepeBipKW 3BepHYTU yBary Ha 3HaueHHs Tckis HP i LP komnpecopa. | Ha HasBHICTb
CTOPOHHIX 3BYKiB.

7. Micna 3aKiHUeHHSA AiarHOCTUKM BifKauaTh X0N0A0AreHT i3 KOMNpecopa i 3HATU NOro 3i cTeHAa.
8. 31UTK NepeBipoyHe MACTUIIO 3 KOMMpecopa.
9. 3annTn 3aBOACbKE MAcno B Komnpecop.
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7. OBCNYIOBYBAHHA CTEHAY

3 MEeTOK MAKCMMANnbHOro TepMiHy 6e3BifMOBHOI po60TU Ta 3a6e3neUeHHs 06'EKTUBHOT OLIHKM
CTaHy AiarHOCTOBAHOI0 KOMMNPeCcopa CTeHS MOCTiiHO NPOBOAUTbL CAMOAIArHOCTUKY, aHaNi3ye CTaH
OCHOBHUX NOro By3/iB. TOMy B npoueci po60Tun 3i CTEHAOM MOXYTb 3'ABNATACA Taki iHhopmaLinHi
NnoBiJOMMEeHHA:

+ "Tuck HP 3aHagTo HU3bKuMn" (puc.33). Le noBigomneHHs 3'ABNAETbCA B pasi AiarHOCTUKU B
peXumi aBTOTECTY i BUHMKHE, AKWO OMepaTop He BiAKPWB KpaH nepepi 3anycKom TecTy
NPOAYKTUBHOCTI a60 TECTY Ha LWYM.

HP pressure is too high! Pump
out refrigerant

PucyHok 33. NosigomneHHs "Tuck HP 3aHaATO HU3bKUIN"
+ "Tuck HP 3aHaaTo Bucokmii" (puc.34). HeobxifHO 3aKpUTM KpaHW, BUATU B FONIOBHE MEHIO i
BiflkauaTy XON0A0AreHT i3 KOMNpecopa.

HP pressure is too high! Pump
out refrigerant

PucyHoK 34. NosigomneHHs "Tuck HP 3aHaaTo BUCOKMIA"

* "3aHaaTo 6arato nosiTpsa B cuctemi” (puc.35). Lie NoBiAOMNEHHA 3'ABNAETLCA Y BUNALKaX:
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- HENPaBUNbHOIO 3aNpPaBNEHHsA CTEHAY, HeAOCTaTHA ab0 HaaMipHA KiNbKiCTb XONOA0AreHTy;
- NOTPanAAHHA NOBITPA B CUCTEMY, Mif YaC AiarHOCTUKM HErepMeTUUHMX KOMMPECopiB;
- BUCOKOI TemnepaTypy NOBITPSA B NPUMiLLEHHI Ta HeNpaBuWIbHUX HanawTyBaHb HP fan.

- - Wy

A

L.

Too mL air in the

PucyHok 35. lMoBigomneHHs "3aHaaTo 6araTo noBiTpsa B cucremi”

Y pasi nosiBu NOBiAOMNEHHs "3aHafATo 6araTo NOBITPS B CMCTEMI" CRif BXUTU TaKUX 3aX0LiB:
1) NMpoBecTn nepesanpaBneHHs CTEHAAa XON040areHToM.
2) NMepeKoHAETbCS, WO BUKOHAHO BMMOTM LL,OLO PO3MIlLEHHA Ta MOHTAXY CTeHaa.

3) AKLWWO Le NoBiAOMIEeHHS 3'ABUNOCA Nig Yac PO6OTU CTEHAA B PYUHOMY PEXUMI AiarHOCTUKY,
TOAi MOXHa:

- BM6paTn 6inblunin makcumanbHuii Tuck (HP) i nposecty BUNpo6yBaHHA NMpu HbOMY;
- 3MEHLWNTM WBUAKICTb BEHTUNATOPIB BUNapHuka (LP fan).

7.1. 3n1B KOHOEeHcaTy 3 6auka

3N11B KOHAEHCATY 3 6auKa 34ilCHIOTb Y TaKuUi CNoci6:

1. BUMKHITb CTEH[ Bifi MEPEeXi XXUBMNEHHS.

2. BinkpuiiTe ABepi cepBiCHOro BigAineHHs cTeHaa nos. 5 puc.l.
3. BigKpyTiTb KpulLKy 6auka no3.3 puc. 36.

4. Bip'efHaiiTe po3'eM JaTuMKa PiBHA KOHAEHCATY N03. 2 puc. 36.
5. Big'egHanTe 6auoK Bif CTeHAQ pyXxom Bropy.

6. 3nMITE KOHAEHCAT i3 6auka.

7. BCTAHOBITb 6aU0K Ha MicLie, Nif'eAHaNTe PO3'eEM, HAZiHbTE i 3aKPYTiTb KPULLKY HauKa.
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PucyHok 36. 3HATTA 6auKa ansa 360py KOHAEHcaTy:
1-6ay0K; 2 - po3'eM AaTUMKA PiBHA KOHAEHCATY; 3 - KpuLKa 6auka.

7.2. 3aMiHa GinbTpiB rigpaBniyHOI CUCTEMU CTEHAA

MepioanuHicTb 3amiHK pinbTpiB Ma€ BigNOBIAATY Takin cxemi i Tabnuui 1:

- KOXXHe NOBIfOMNEHHS "3aMiHiTb iNbTp" CynpOBOAXKYETLCA 3aMiHOI NPABOro iNnbTpyBaNbHOTO
enemeHTta MS0101, aus. puc.37;

- KOXHa Apyra 3amiHa npaBoro (inbTpyBanbHOro efiemeHTa MS0101 CynpoBOAXKYETbCA 3aMiHO0
niBoro inbTpyBanbHOro enemeHTa MS0101;

- KOXXHa ueTBepTa 3aMiHa NiBoro inbTpyBanbHOro efiemeHTa MS0101 CynpoBOAKYETHCA 3aMiHO
2-X hinbTpyBanbHMx enemeHTiB MS0102 AnB. puc.41.

Ta6nuus 1. MepiognuHicTb 3amiHn inbTpiB y cTeHa;.

Mpasui MS0101 + + + + + + + +

Nigun MS0101 + + + +

2-a inbTpa .
MS0102
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3AKPYTUTH BIAKPYTUTH
BIAKPYTHTH 3AKPYTUTH

MPAB

PucyHoK 37. HanpsAMoK 06epTaHHsA KPULIKY Nif Yac 3amilu cinbTpis MS0101

A\ VBATA! Ockinbku KoMnpeciiiHe MacTUno AyXe rirpockoniyie W aKTUBHO B6Upae Bonory, Wwo
MiCTMTbCA B NOBITPi, HEO6XiAHO BCTAHOBUTM (DinbTpyBanbHi enemeHt MS0101i MS0102 Ha micue
MaKCMMasbHO WBUAKO.

3amiHa inbTpis MS0101 (4MB. N03.4. p1C.5) NPOBOANTHCA TAKUM UMHOM:
1. BcTaHOBITb KpaHu HP i LP y nonoxeHHs OFF i BiAKNIOUiTb CTEHS Bify MEpPeXi XUBMEHHS.

2. BigKpuiiTe ABepi CepBiCHOro BigAineHHA cTeHAa nos. 5 puc.1, BUKOPUCTOBYIOUM CneLianbHUin
Kntou (NocTavaeTbca B KOMNAEKTI).

3. BiflkaualTe Xon040areHT 3i CTeHAA 3a JONOMOTO00 CTAHLIT ANA 06CNyroByBaHHA KOHANLIOHePIB.

4. BUpiBHAWTE TUCK ycepeauHi cTeHfa 3 aTtMoCepHMM TUCKOM, HATUCKaKUM Ha Hinenb
3anpaBHOro NopTy. HaBiTb HeBeNMKa Pi3HULSA TUCKIB iCTOTHO YCKNAAHUTb BiAKPYYYBaHHSA YalLKu
dinbTpa.

5. BUKOPUCTOBYIOUM KMHOU PXXKKOBMIA @60 roNoBKY TOpLeBy NPOBEPHiTb KpULKy ¢inbrpa (nos.1
puc. 38) NpoTy rogMHHUKOBOT cTpinku (auB. puc.37) [0 BiA'eAHaHHSA Big yawi dinbTpa.

6. OLHITb CTaH yULiNbHIOBaNbHMX Kineub (no3.3 puc. 38). Y pasi HeobXigHOCTI 3aMiHiTb iX.

7. 3amiHiTb inbTpyBanbHmii enemeHT MS0101 (no3.2 puc. 38).

8. BCTAHOBITb KPULIKY hinbTpa Ha Micue i 3aKpyTiTh il 3a rOAVHHNUKOBOIO CTpinkoto (ans. puc. 37).
9. 3aKpuTy ABEpPi CEPBICHOrO BiaAINEeHHA cTeHaa.

10. MpoBecTyn 3anpaskKy cTeHaa xonogoareHTom (Aus. posain 5.2.2).
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PucyHok 38. MpucTpiit dinbTpiB XonogoareHTy:
1 - Kpuwka inbTpa; 2 - inbTpyBanbHUR enemeHT MS0101; 3 - KinbusA yLWLiNbHIOBaYIB.

PucyHok 39. 30BHiWHii Burnag inbTpyBanbHoro enemeHta MS0101

PucyHoK 40. 30BHiWHin Burnag ¢inbtpyBanbHoro enementa MS0102
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I\ 3amina inbTpiB eneKTpoMarHiTHUX KnanaHie MS0102 34ilCHIOETbCA OAHOUACHO i3 3aMiHOIO
inbTpis MS0101.

0

)
3AKPYTUTH: @“ “BIAKPYTUTH

1

§ | b
mpy'f"% @ BT

PUCYHOK 41. HanpsAmMoK 06epTaHHsA KPULLKM Nig Yac 3amiHu ¢inbTpie MS0102

7.3. OHOB/IEHHA NPOrpamHOro 3abesneyeHHsa cTeHay

CTeHA Mif yac KOXXHOro BBIMKHEHHSI MepeBipsi€ akTyanbHicTb M3, AKWO BiH MigKnoUeHUn Ao
mMepexi iHTepHeT. fKWO CTeHA 3HAWWOoB HOBY Bepcito M3 HA cepBepi Komnadii, To 6yae
3arnponoHOBAHO BCTAaHOBWUTU abo BiAMOBUTUCS Big OHoBneHHs M3. [na nouaTky npouecy
OHOBNEHH#A M3 HaTUCHITb KHOMKyY "OK", wo6 BiamoBuTUCS - "Skip".

& VBATA! 3a60poHeHO NnepepuBaTU NPoLLEC OHOBNEHHS M3 BigKNIOUEHHAM XUBNEHHS CTEHAA.

7.4. YnweHHsa Ta gornsag

[na ouunweHHs NOBepXHi CTeHAY Cnia BUKOPUCTOBYBATW M'AKi cepBeTKM abo raHuip's,
BMKOPWCTOBYIOUM HENTpasbHi 3acobu AnA uuwieHHsa. [ucnnen cnif ouuwaTtu 3a AONOMOrow
cnewianbHOi BONOKHUCTOT CEPBETKU i CNpeto AN1A OUULLEHHA eKPaHiB MOHITOPIB. LLL06 YHUKHYTH
Kopos3ii, Buxogdy 3 nagy a6o NOLWKOAXEHHA CTEHAA, HEMPUNYCTUMO 3acToCyBaHHA abpasuBiB i
PO3UUHHUKIB.
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8. OCHOBHI HECNPABHOCTI | METOAM IX YCYHEHHS

Huxue HaBegeHO TabNNLIO 3 ONMCOM MOXTUBUX HeCI'IpaBHOCTeI;I Ta cnocobamum ix YCYHEHHA:

O3HaKa HeCnpaBHOCTI

1. CTeH He BMMKAETbCA.

2. lncnnen He pearye Ha
L[OTUKMN.

3. He 3aBaHTaXyeTbCA
onepauiiiHa cuctema.

4. He 3anyckaetbcs
nporpama fiarHoCTUKN.

5. MpuBig komnpecopa
He 3anyCcKa€eTbCs.

MoXXNMBi NpUUMHK

BiACyTHE MifKNIOUEHHS A0
30BHILHbOT MEPEXi XXMBMEHHSA

HaTucHyTa KHoMKa
«EMERGENCY STOP»

HecnpaBHUI 610K XXUBNEHHS
cTeHgy

[MowKoaXeHo CeHCOpHY NaHesnb
36ii y po60Ti onepawiiiHoi
cmctemm

36i1n y po60Ti onepauinHoi
cnctemm

MigHATO 3aXUCHUIN KOXYX,
BiAUMHEHO cepBicHi aBepi abo
NoBHMIN 6a40K KOHAEHCATY

KopoTke 3aMuKaHHSA Kabento
a60 06MOTOK ABUTYHA Ha
3emMnio

Hu3bka Hanpyra XuBneHHsA

PeKomeHpawi 1,070 YCYHEHHSA

NepeBipuTy NiAKNIOYEHHSA
CTeHAa A0 eNeKTPUYHOT Mepexi
400 B

MepeBipUTU NONOXKEHHS
KHONKN «EMERGENCY STOP»

3BEPHYTUCSA [0 CAYXK6M
TEeXNiATPUMKN

3BEepHYTUCSA [0 CAYXOM
TeXMiATPUMKM

3BepHyTUCA A0 CNYX6M
TEXNIATPUMKN

3BEpHYTUCA A0 CNYX6M
TeXMigTPUMKM

OnyCTUTU 3aXUCHUI KOXYX,
3aKpUTK CepBicHi ABepi, 3n1UTK
KOH/leHcarT i3 6auka

YCYHYTN KOPOTKE 3aMUKAHHSA

MepeBipTe Hanpyry mepexi abo
HafABHICTb MOPYY 3i CTEHAOM
NOTY)XXHMX CMOXMBAYIB i3
BUCOKMMU NYCKOBUMY
cTpymamu




YKpaiHCbka

Crenpg MS111

O3HaKa HeCnpaBHOCTI

6. BakyymyBaHHA He
npaLoe.

7. BakyyMHuI Hacoc
npawtoe, ane He
CTBOPIOE JOCTATHbOTO
BaKyymy.

8. BigkauyBaHHsA
XO/I010areHTy He
BiA6YyBaETHCA.

9. He Bijo6paxaeTbcs
BCA iH(hopMaLlis Ha
eKpaHi.

MoXXNMBi NpUUMHK

Tuck B arperari 6inbwe 0,3 bap

He repmeTuuHicTb KOMnpecopa
a6o iTuHra

BuiwoBs 3 nagy BaKyyMHUM
Hacoc

KpaH HP BigkpuTtun

MoBTOPHUIA 3anycK
BiflKauyBaHHA

3acMiyeHHs rigpocuctemm

HecnpaBHuMI KOMnpecop
Bif[KaUyBaHHA XONOA0AreHTY

36in M3

PeKomeHpaui 1,070 YCYHEHHSA

BiakauanTe XonofoareHT 3a
[I0MOMOr0l0 KHOMKM
BiflKauyBaHHSA XON0OA0AreHTY Ha
rONIOBHOMY €KpaHi.

SKLLO L,e NOBTOPHUI 3aMycK
BiflkauyBaHHS, TO BigKpumnTe
KpaH HP, 3anycTiTb npouec
BiflKauyBaHHSA, 3aKpUiiTe KpaH
HP.

YCYHYTW He repMeTUYHICTb

3aMiHUTU BaKyyMHUI HAcOC

3akpuTu KpaH HP

Bigkpuinte KpaH HP, 3anycTiTb
npoLec BigkauyBaHHs,
3akpumnte KpaH HP

3amiHuTu inbTp,
3rigHo 3 Ta6n.1 po3giny 6.3

3aMiHUTU Komnpecop
Bif[KaUyBaHHA XONOA0AreHTY

BUMKHITb | 3HOBY YBIMKHITb
CTEHA

3BEpPHYTUCA [0 CNYX6M
TeXMiATPUMKM
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9. YTUNI3ALUIA

Mpu yTunisauii Tectepa Aie eBponeicbka anpekTuea 2202/96/EC [WEEE (,qmpeKTMBa npo BiAxoam
Bif €M1eKTPMUHOTO Ta eNIeKTPOHHOTO 06/1aaHaHHA)].

3acTapini eneKkTPOHHI NPUCTPOT Ta enekTponpuiaan, BKIoYalumn Kabeni Ta apmaTtypy, a Takox
aKyMynsaTOpY Ta aKyMynaTOPHi 6aTapei MOBUHHI YTUNI3yBaTUCA OKPEMO Bifl AOMALIHbOrO CMITTS.

[Ans yTunisauii BigXo4iB BUKOPUCTOBYNTE HASIBHI Y BaLlLOMY PO3NOPAMAXKEHHI CUCTEMU NOBEPHEHHS
Ta 360py.

HanexHo npoBedeHa yTunisauisa cTapux Npunagis [O3BONATb YHUKHYTU 3aNOAisiHHA LWIKOAM
HaBKO/MNLIHbOMY CEpefjoBULLY Ta 0COBMCTOMY 340POB'I0.
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WSTEP

Dzigkujemy za wybor produktow marki handlowej MSG equipment.

Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera informacje na temat przeznaczenia, zestawu, danych
technicznych, zasad obstugi stanowiska MS111 i opis metodologii oceny stanu technicznego
alternatorow samochodowych na stanowisku.

Przed uzyciem M111 (dalej w tekscie - stanowisko) nalezy uwaznie przeczytac niniejsza Instrukcje
obstugi i w razie potrzeby odbyc specjalne szkolenie w zaktadzie produkcyjnym stanowiska.

W zwigzku z ciggtym ulepszaniem stanowiska w zakresie konstrukcji, zestawu i oprogramowania
moga zostac wprowadzone zmiany, ktore nie zostaty uwzglednione w niniejszej Instrukcji obstugi.
Oprogramowanie zainstalowane na stanowisku podlega aktualizacji, a jego wsparcie moze zostac
zakonczone bez wczesniejszego powiadomienia.

& UWAGA! Sprawdz i SciSle przestrzegaj wszystkich wymagan dotyczacych bezpiecznej obstugi
stanowiska opisanych w sekji 5.1.

1. PRZEZNACZENIE

Stanowisko jest przeznaczone do diagnostyki sprezarek ttokowych, osiowo-ttokowych,
obrotowych oraz spiralnych sprezarek instalacji klimatyzacyjnych uzywajacych czynnik chtodniczy
R134a lub R1234yf jako ptyn roboczy.

Stanowisko wykonuje ponizsze funkcje:
- diagnostyka wszystkich typow sprezarek klimatyzacji samochodowej w trybie automatycznym
i recznym;
- diagnostyka wszystkich typow sprezarek samochodowych wyposazonych w naped klinowy lub
wieloklinowy wyposazonych w sprzegto elektromagnetyczne 12V lub 24V i / lub zawor
elektromagnetyczny o napieciu zasilania 12V;
- diagnostyka sprzegta elektromagnetycznego, a takze elektromagnetycznego zaworu
sterujacego pod katem przerwania obwodu, zwarcia i obecnosci diody, zarowno w zespole ze
sprezarka, jak i oddzielnie od niej;
« docieranie sprezarek po naprawie;
« kontrola przedsprzedazna nowych sprezarek-odpowiednikow;
« przygotowanie raportu z wynikow diagnostyki z mozliwoscia drukowania na drukarce
zewnetrznej.

/\\ OSTRZEZENIE! Podczas diagnostyki sprezarki w trybie recznym wymagane sa wysokie
kwalifikacje operatora, poniewaz w przypadku niewtasciwych dziatan operatora istnieje
mozliwosc awarii urzadzenia. Jesli nie posiadasz wystarczajacej wiedzy i doswiadczenia w
diagnostyce takich urzadzei, zalecamy uzycie automatycznego trybu diagnostycznego bez
zmian ustawien fabrycznych stanowiska.
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2. DANE TECHNICZNE

Napiecie zasilania, V 400

Typ sieci zasilajacej Trojfazowa

Moc napedu, kW 5.5

Wymiary (DxSxW), mm 900x570x1280
Masa, kg 183

Uzywany czynnik chtodniczy R134a, R1234yf
Filtracja czynnika chtodniczego Jest (1 pm?)

Ilos¢ czynnika chtodniczego w uktadzie, g Ezgzy; 1110(;)50
Uzupetnienie stanowiska Zewnetrzna stacja
Typ sztucerow do uzupetniania Samochodowy HP lub LP
Uzywany olej PAG46YT

1los¢ oleju w uktadzie, g 200

Badanie kompresora

Napiecie znamionowe badanych jednostek, V 12, 24

Obroty napedu, obr/min od 0 do 3000
Regulacja obrotow napedu Ptynnie/stopniowo
Pasowy

Typ napedu sprezarki klinowy/wieloklinowy

Proznia magistrali urzadzenia Jest
Wypompowanie czynnika chtodniczego z Jest
urzadzenia
HP, bar;
LP, bar;
Parametry wyjSciowe Tspezarki, °C;
Tparownika, °C;
Modulacja szerokosci impulsow %.
Dodatkowo
Drukowanie wynikow Jest
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Aktualizacja oprogramowania Jest
Zapisywanie wynikoéw diagnostycznych Jest
Podtaczanie urzadzen peryferyjnych 2x USB 2.0
Potaczenie z Internetem Ethernet, Wi-Fi (802.11 a/b/g/ac)
3. ZESTAW
Zestaw dostawy sprzetu zawiera:
Nazwa Liczba, szt.
Stanowisko MS111 1
MS122 - Przystawka do podtaczenia sprezarek ze sprzegtem 24V 1
Zestaw 2 przewodow z szybkim ztaczem 1
MS0101 - element filtracyjny polipropylenowy 2
MS0102 - element filtracyjny zaworu elektromagnetycznego 2

Zestaw sztucerow przytgczeniowe sprezarki (MS41001-HP, MS41002-HP,
MS41003-HP, MS41006-LP, MS41009-LP, MS41012-LPHP, MS41013-LPHP, 1
MS41019-LP)

Stojak sprezarki 1
MS0103 - PierScien gumowy 0-02289 do uszczelniania zamknigtych czesci A
obudowy filtra

Zestaw kabli do podtaczenia do sprzegta elektromagnetycznego i zaworu i
elektromagnetycznego

Klucz do drzwi stanowiska 2
Modut WiFi 1
Gniazdo 400V 1
Instrukcja obstugi (karta z kodem QR) 1
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4. OPIS STANOWISKA

Stanowisko sktada sie z nastepujacych podstawowych czesci (rys. 1): obudowa 1; drzwi dostepu do
czeSci zasilajacej stanowiska 2; platforma robocza 3; panele sterowania 4; drzwi dostepu do czesci
serwisowej stanowiska 5; kota obrotowe z hamulcem 6.

MSG

Rysunek 1. Podstawowe elementy stanowiska

Praca z badanym urzadzeniem odbywa sie w na platformie roboczej (rys.2), ktora zawiera:
1 - Pasy napedowe sprezarki, klinowe i wieloklinowe.
2 - Obwod mocowania sprezarki.

3 - Ostona ochronna. W przypadku podniesionej ostony ochronnej proces diagnostyczny zostaje
zablokowany.

4 - Czujnik temperatury sprezarki.

5 - Sztucer podtaczenia rekawa niskocisnieniowego.

6 - Sztucer podtaczenia rekawa wysokocisnieniowego.

7 - Klemy przytaczeniowe zaworu regulacyjnego sprezarki, polaryzacja podtaczenia nie ma

znaczenia.
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8 - Klemy do podtaczenia sprzegta elektromagnetycznego sprezarki, polaryzacja podtaczenia nie
ma znaczenia.

(3]

Rysunek 2. Platforma robocza

Pilot sterowania (rys. 3) zawiera nastepujace podstawowe elementy:

Rysunek 3. Pilot sterowania stanowiska

1 - Zawor (LP) - przeznaczony do sterowania magistralg niskocisnieniowa.

2 - Przycisk ,,OFF/ON" - Wytaczenie/Wtaczenie zasilania stanowiska. Przy nacisnieciu przycisku
+,EMERGENCY STOP” przycisk ,OFF/ON" nie dziata.

3 - Dotykowy wyswietlacz - wySwietlenie danych diagnostycznych i sterowanie funkcjami
stanowiska.
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4 - Przycisk ,EMERGENCY STOP” - awaryjne wytaczenie zasilania stanowiska.
5 - Zawor (HP) - przeznaczony do sterowania magistrala wysokocisnieniowa.

Tylny panel stanowiska (rys. &) zawiera: jedno ztgcze sieciowe LAN do podtaczenia stanowiska do
sieci Ethernet; dwa ztacza USB do podtaczenia adaptera Wi-Fi (w zestawie) i drukarce zewnetrznej.

Aby zapewni¢ bezproblemowa prace stanowiska,
konieczna jest jego terminowa obstuga. Czesc
serwisowa stanowiska (rys. 5) zawiera:

1- Pompa prozniowa.

2 - Zbiornik do kondensatu.

3 - Filtry zaworow elektromagnetycznych.
4 - Filtr uktadu hydraulicznego stanowiska.
5 - Sztucery do uzupetnienia LP i HP.

6 - Sprezarka do wypompowania czynnika
chtodniczego.

Rysunek 5 - CzeS¢ serwisowa
stanowiska
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4.1. Menu stanowiska

Podstawowe sterowanie procesu diagnostycznego odbywa sie na ekranie dotykowym poz.3
rys. 3. Menu gtowne programu diagnostyki rys. 6 zawiera:

Turn off bench

Rysunek 6. Menu gtowne stanowiska

1 - Tryby diagnostyki.

2 - Komunikaty ostrzegawcze wskazujace powod, dla ktorego nie mozna aktywowac procedury
diagnostyczne;j.

3 - Informacje o aktualnym ciSnieniu w czesci czesci ttocznej sprezarki HP1, czesci ttocznej
stanowiska HP2, czesci ssacej sprezarki LP.

4 - Przyciski pompowania powietrza i czynnika chtodniczego ze sprezarki.

5 - WysSwietlanie wynikow diagnostyki sprzegta elektromagnetycznego i zaworu
elektromagnetycznego.

6 - Przycisk diagnostyki sprzegta elektromagnetycznego i zaworu elektromagnetycznego.

7 - Sterowanie dokrecaniem/poluzowaniem tancucha mocowania sprezarki i pasa napedowego
sprezarki.
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Menu programu ,Diagnostyka automatyczna” (rys. 7) zawiera:

Rysunek 7. Okno automatycznej diagnostyki sprezarki

1 - ,Clutch valve test” - pozwala na przeprowadzenie oceny szczelnosci sprezarki i potaczen z
rekawami stanowiska. Uruchomienie testu odbywa sie poprzez nacisniecie przycisku poz. 1rys. 8.
Po zakonczeniu testu zostanie wySwietlony komunikat w polu informacyjnym poz. 3 rys. 8 - ,,0k”
przy pozytywnym wyniku i ,Failed” przy negatywnym wyniku.

Rysunek 8. Elementy okna testu prozniowego:
1- Przycisk rozpoczecia testu; 2 - timer biezacego cyklu;
3 - pole informacyjne wynikow testu.

2 - ,Clutch valve test” jest przeznaczony do oceny wtasciwosci elektrycznych cewki sprzegta i
sterujacego zaworu elektromagnetycznego. Uruchomienie testu odbywa sie poprzez naciSniecie
przycisku poz. 1 rys.9. W polu informacyjnym poz. 2 rys.9 wySwietlane sg wyniki testu - ,,0K” przy
pozytywnym wyniku i ,Failed” przy negatywnym wyniku. Jesli sprzegto elektromagnetyczne lub
zawor nie jest podtaczony (nie jest uzywany), w odpowiednim wierszu zostanie wyswietlono
JFailed”.
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Rysunek 9 Elementy okna testu zaworu i / lub sprzegta:
1 - Przycisk rozpoczecia testu; 2 - pole informacyjne wynikow testu;
3 - prad cewki lub zaworu.

3 - ,Productivity test” pozwala oceni¢ wydajnos¢ sprezarki. Uruchomienie testu odbywa sie
poprzez nacisnigcie przycisku poz. 1 rys. 10. W polu informacyjnym poz. 3 rys.10 wySwietlane s3
wyniki testu -, 0K” przy pozytywnym wyniku i ,Failed” przy negatywnym wyniku.

Rysunek 10. Elementy okna testu wydajnosci:
1 - Przycisk rozpoczecia testu; 2 - timer biezacego cyklu;
3 - pole informacyjne wynikow testu.

4 - ,Noise test” pozwala okreslic obecnos¢ obcych dzwiekdow pochodzacych ze sprezarki przy
roznych obrotach. Uruchomienie testu odbywa sie poprzez nacisSniecie przycisku poz. 1 rys. 11.
Podczas testu konieczne jest potwierdzenie lub zaprzeczenie obecnosci obcego hatasu
rys. 11 poz. 2 lub 3.

o e e e

Rysunek 11. Elementy okna testu hatasu:
1 - Przycisk rozpoczecia testu; 2 - przycisk potwierdzenia obecnosci hatasu zewnetrznego
sprezarki; 3 - przycisk potwierdzenia braku hatasu zewnetrznego sprezarki; 4 - pole informacyjne
wynikow testu.

5 - Przyciski ,Start”, ,Stop” (rys. 7) uruchomiaja i zatrzymuja proces diagnostyczny w trybie
automatycznym. Po naciSnigciu przycisku ,Start” stanowisko w trybie automatycznym
przeprowadzi kolejne testy 1-4 (rys. 7). W procesie automatycznej diagnostyki na ekranie beda
wySwietlane komunikaty informacyjne, ktorych instrukcji nalezy SciSle przestrzegac¢ w celu



Polski
[

Instrukcja obstugi

prawidtowego procesu diagnostycznego. Proces automatycznej diagnostyki mozna zatrzymac w
dowolnym momencie, naciskajac przycisk ,Stop”.

6, 7 - Podane sa wartosci mierzone w postaci liczbowej i graficznej:
HP - wartosc cisnienia w magistrali wysokiego ciSnienia, bar;
LP - wartoS¢ ciSnienia w magistrali niskiego ciSnienia, bar;
Tepr - temperatura parownika, °C;
Tcom - temperatura sprezarki, °C;
PWM - wypetnienie sygnatu PWM dostarczanego do zaworu elektromagnetycznego, %;
RPM - czestotliwos¢ obrotow napedu silnika (ob/min).

8 — ,Results” - przycisk do przejscia do menu podgladu i zapisania wynikéw diagnostycznych w
trybie automatycznym.

Menu programu ,Diagnostyka reczna” (rys. 12) zawiera:

Rysunek 12. Diagnostyka reczna

1 - HP fan” zawiera konfigurowalny parametr z rozwijanym menu - wartos¢ cisnienia (bar) w
magistrali wysokiego ciSnienia, ktora stanowisko bedzie utrzymywac poprzez regulacje predkosci
obrotowej wentylatorow.

2 - ,LP fan” ustawia predkoS¢ obrotowa wentylatorow parownika. Przy zmianie wydajnosci
wentylatora LP zmienia si¢ obciazenie cieplne badanej sprezarki. Symuluje intensywnos¢
dmuchania parownika we wnetrzu pojazdu.

3 - ,RPM” - sterowanie obrotami i kierunkiem obrotow napedu sprezarki i zawiera:
. Left”, ,Right” - przyciski wyboru kierunku obrotow przez naped stanowiska;
- ,Stop” - przycisk zatrzymuje naped sprezarki;
- 800", ,1500”, ,3000" - ustawianie obrotow napedu (obr. / min);
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.- i,+" - przyciski zmieniaja predkoS¢ napedu sprezarki, jedno nacisSniecie zmienia predkosc
o jeden krok. Pomiedzy nimi znajduje sie wskaznik, ktory pokazuje aktualna predkosc
obrotowa silnika (ob/min).

4 - Sterowanie zaworem elektromagnetycznym i sprzegtem” (p. rys. 13) zawiera dwa przyciski do
wiaczania/wytaczania elektrozaworu (poz. 1) i sprzegta (poz. 2.) Jednokrotne naciSnigcie wtgcza
zawor elektromagnetyczny/sprzegto. Nastepnie na ekranie rys.13 zostanie wySwietlony pobor
pradu (poz.3), obecnos¢ diody (poz.4), stan elektrozaworu/sprzegta (poz. 5): ,OFF" - nie
podtaczony, ,CB” - przerwanie obwodu, ,SC” - zwarcie, ,ON” - podtaczony i sprawny. Przyciskami
2+ | =" (poz. 6) mozna kontrolowac sygnat PWM dostarczany do zaworu elektromagnetycznego.
Nie zalecane jest ustawienie wartosci sygnatu PWM mniejszej niz 30. W przypadku sprezarek
wykorzystujacych zawér elektromagnetyczny wydajnoS¢ sprezarki zalezy bezposrednio od
wartosci sygnatu PWM.

Wartosci 1.9 i 2.9 poz.8 ustawiajag wartos¢ ciSnienia LP, przy ktorym nastepuje wytaczenie /
wtaczenie sprzegta elektromagnetycznego.

Rysunek 13. Elementy okna sterowania zaworu i sprzegta:
1- Przycisk wtaczania / wytaczania sprzegta; 2 - przycisk wtaczania / wytaczania zaworu;
3 - pobor pradu zaworu; 4 - wskaznik obecnosci diody; 5 - stan zaworu; 6 - przyciski do zmiany
wypetnienia sygnatu PWM; 7 - informacje o stanie sprzegta sa podobne do poz.3, 4, 5;
8 - parametry cisnienia LP wytaczenia/wtaczenia sprzegta.

5 - ,Results” - przycisk, aby przejs¢ do menu podgladu i zapisa¢ wyniki diagnostyczne w trybie
recznym.

Menu ustawien stanowiska sktada sie z dwoch wktadek: ,,Main settings” i ,, Sensor settings”.

Menu ,Ustawienia gtowne” (rys. 14) zawiera nastepujace ustawienia:
1 - Ustawienie sity dokrecania pasa i tancucha.

”

2 - Ustawienie predkosci wentylatora parownika dla trybu diagnostyki recznej menu ,LP fan
poz. 2 rys. 12, ustawiane w procentach.

3 - Ustawienie wartosci spadku ciSnienia na filtrze czynnika chtodniczego, przy ktorej zostanie
wySwietlony komunikat ,Wymien filtr". Zalecamy ustawienie wartosci w zakresie od 0,5 do 0,7.
Ustawienie nizszych wartosci niz zalecane spowoduje czesta wymiane filtrow przy niepetnym
wykorzystania ich zasobu. Ustawienie duzych wartosci - zwigkszonego obciagzenia badanej
sprezarki i elementy stanowiska.
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Rysunek 14. Ustawienia gtowne
4 - Wybor jezyka interfejsu programu.
5 - Wybor logo na raporcie wynikow diagnostycznych. Aby zmienic logo, kliknij pole logo 5 i wybierz
plik z Twoim logo.
6 - Ustawianie wySwietlania komunikatow z podpowiedziami podczas diagnostyki.
7 - Wybor jednostek pomiaru ci$nienia.
Przycisk ,Open” jest wymagany do stosowania przez program MS111 wartosci fabrycznych
kalibracji czujnikow cisnienia.

Menu ,Sensor settings” (rys. 15) zawiera nastepujace ustawienia:

1 - Kalibracja czujnikow. Ustawienia te nie wolno zmienia¢, poniewaz moze to spowodowac utrate
funkcjonalnosci stanowiska. Ustawienia te s3 wykorzystywane przez specjalistow z dziatu
serwisowego producenta stojaka podczas prac naprawczych.

2 - Ustawienie wartoSci roztadowania podczas pompowania czynnika chtodniczego ze sprezarki
po zakonczeniu diagnostyki. Zalecana wartoSc¢ to -0,6 Bar. Nie zalecane jest ustawienie wigkszej
wartosci roztadowania, poniewaz zwieksza to prawdopodobienstwo przedostania sie powietrza do
systemu, co znacznie pogarsza prace stanowiska. Mozna ustawi¢ mniejsza wartos¢. Spowoduje to
skrocenie czasu pompowania czynnika chtodniczego, jednak zwigkszenie jego utraty.
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Main settings| Sensor settings

Rysunek 15. Ekran kalibracji i diagnostyki czujnikéw stanowiska

3 - Ustawienie wartosci roztadowania podczas pompowania powietrza ze sprezarki przed jej
zdiagnozowaniem. Zalecana wartosc to -0,9 Bar. Nie zalecane jest ustawienie wiekszej wartosci
roztadowania, poniewaz wartos¢ ta moze nie zostac osiggnieta przez stanowisko. Mozna ustawic
mniejsza wartosc. Skroci to czas prozniowania, jednak doprowadzi do zwiekszenia iloSci powietrza
w systemie, a tym samym do czestszego uzupetniania stanowiska.

4 - Ustawienie dodatkowego czasu prozniowania po osiagnieciu zadanej wartosci roztadowania.
Stanowisko bedzie prozniowac urzadzenie przez okreslony czas niezaleznie od wartosci cisnienia,
co pozwala na wypompowanie czynnika chtodniczego uwalnianego z oleju. Warto$¢ dodatkowego
prozniowania ustawiaC wiecej niz 5 minut nie jest racjonalne, poniewaz 90% czynnika
chtodniczego sa usuwane z oleju w pierwszej minucie.

5 - Ustawienie czasu awaryjnego timera wytaczenia pompowania czynnika chtodniczego. Proces
pompowania zatrzyma sie po okreSlonym czasie, niezaleznie od ustawienia wartoSci
roztadowania.

Aby wyswietlic, zapisac lub wydrukowac wyniki diagnostyczne, po przeprowadzeniu diagnostyki
sprezarki kliknij przycisk ,Result” poz.8 rys.7 lub poz.5 rys.12. Kazdy tryb diagnostyczny ma swoj
wtasny rodzaj raportu, p. rys.16 i 17.
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Rysunek 16. Ekran wynikow diagnostyki automatycznej

Rysunek 17. Ekran wynikéw diagnostyki recznej

Aby zapisac wyniki diagnostyki, w oknie rys.16 lub 17 kliknij na przycisk ,Save”. W otwartym oknie
(rys.18) wypetnij wszystkie pola i kliknij przycisk ,Save”. NaciSniecie przycisku ,Reset” usuwa

wszystkie pola. Zmiana jezyka wprowadzania odbywa sie poprzez kolejne nacisnigcie klawiszy na
klawiaturze Shift, Alt, Shift.
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Rysunek 18. Ekran zapisywania wynikow diagnostyki

Aby wyswietli¢ wczesniej zapisane wyniki diagnostyki w oknie (rys.16 lub 17) kliknij przycisk
,0tworz” . W otwartym oknie rys.19 bedzie dostgpna lista wszystkich zapisanych wynikow, w
pierwszej kolumnie ktorej bedzie podano, w jakim trybie zostata przeprowadzona diagnostyka -
LAuto” lub ,Manual”.

Customer Vehicle
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Rysunek 19. Ekran wyboru zapisanych wynikow diagnostycznych

Wybierz zadany wynik diagnostyczny, jednokrotnie naciskajac przycisk na odpowiednim odptywie.
Nastepnie kliknij przycisk ,,Otworz” i przejdz do okna podgladu wynikow klikajac przycisk ,Back”.

A\ OSTRZEZENIE! Wyswietlanie wynikow diagnostyki w trybie automatycznym jest mozliwe
tylko w oknie rys.16, a wyniki diagnostyki w trybie recznym sa mozliwe tylko w oknie rys.17.
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5. ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

1. Stanowisko nalezy stosowac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem (p. sekcje 1).

/N OSTRZEZENIE! Stanowisko jest przeznaczone do pracy z czynnikiem chtodniczym R134a lub
R1234yf. Nie nalezy uzywac innych czynnikow chtodniczych. Do diagnostyki sprezarek nalezy
stosowac olej PAG46yf przeznaczony do uktadow z czynnikiem chtodniczym R1234yf i R134a.

2. Wytaczenie stanowiska nalezy wykonac za pomoca interfejsu programu serwisowego, klikajac
przycisk ,Wytacz stanowisko”.

3. Uzyj przycisku ,EMERGENCY STOP” tylko wtedy, gdy konieczne jest awaryjne zatrzymanie
procesu diagnostycznego w sytuacji awaryjnej.

4, Wiarygodnos¢ wynikow badania sprezarek zalezy od ilosci czynnika chtodniczego w stanowisku.
Przestrzegaj normy napetniania.

5. Wyciek czynnika chtodniczego wystepuje przy kazdej zmianie urzadzenia. Niewystarczajaca iloS¢
czynnika chtodniczego w uktadzie prowadzi do nieprawidtowych wynikow diagnostycznych i moze
spowodowac uszkodzenie testowanego urzadzenia.

Po zakoficzeniu dnia roboczego wypompuj czynnik chtodniczy ze stanowiska i uzupetnij go przed
rozpoczeciem pracy.

6. Podczas pompowania czynnika chtodniczego z badanej jednostki do uktadu stanowiska moze
przedostac sie powietrze, jesli uszczelki sprezarki utracity szczelnoS¢. ObecnoS¢ powietrza w
uktadzie prowadzi do nieprawidtowych wynikow diagnostycznych i moze spowodowac
uszkodzenie testowanego urzadzenia.

Jesli pojawi sie komunikat ,,Za duzo powietrza w uktadzie”, nalezy ponownie napetnic stanowisko
czynnikiem chtodniczym.

7. Tryb ,autotest” stuzy do wstepnej oceny stanu sprezarki pod katem kluczowych parametrow i
nie jest w stanie zidentyfikowac ukrytych wad, na przyktad sporadycznego przyklejania sie zaworu
regulacyjnego itp.

Jesli ,,autotest” wykryt jakiekolwiek odchylenie w dziataniu urzadzenia, uzyj ,Trybu recznego”,
aby doktadnie sprawdzic stan urzadzenia.

8. Podczas diagnozowania sprezarki do uktadu hydraulicznego stanowiska moga sie dostac zuzyte
czasteczki, ktore sg zatrzymywane przez filtry stanowiska. Filtry te wymagaja okresowej wymiany.
Stanowisko poinformuje o koniecznosci wymiany filtra.

Nie diagnozuj sprezarek z wyraznymi oznakami awarii, takimi jak czarny olej w sprezarce ze
Sladami wiorow metalowych.

9. Korzystanie ze sprzetu komputerowego i programow, ktore nie sa przeznaczone do pracy z tym
stanowiskiem, spowoduje utrate gwarancji (nawet jeSli programy i sprzet zostaty pozniej
usuniete). Na tym sprzecie mozna zainstalowac tylko oryginalne oprogramowanie MSG Equipment.
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10 Aby uniknac uszkodzenia lub awarii stanowiska, nie wolno wprowadza¢ zmian w stanowisku
wedtug wtasnego uznania. Stanowisko moze by¢ modyfikowane wytacznie przez oficjalnego
producenta.

11. W przypadku awarii stanowiska nalezy zaprzestac jego dalszej eksploatacji i skontaktowac sie
z producentem lub przedstawicielem handlowym.

/\\ OSTRZEZENIE! Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub szkody dla
zdrowia ludzkiego wynikajace z nieprzestrzegania wymagan niniejszej instrukgji.

5.1. Wskazowki dotyczace BHP

1. Do prac przy stanowisku dopuszczane sa specjalnie przeszkolone osoby posiadajace
uprawnienia do pracy przy stanowiskach okreslonych typow, ktorzy przeszli instruktaz w zakresie
bezpiecznych technik i metod pracy.

2. Wypompowanie czynnika chtodniczego z urzadzenia jest wymagane przy wymianie (usunieciu)
badanego urzadzenia ze stanowiska.

3. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac w zakresie obstugi technicznej stanowiska nalezy
odtaczyc go od sieci elektrycznej.

4. Miejsce robocze powinno byC zawsze czyste, dobrze oSwietlone i mieC wystarczajaco duzo
wolnego miejsca.

5. Nie wolno uzywac stanowiska w stanie niesprawnym i bez podtaczenia do uziemienia.

6. Podczas montazu sprezarki na stanowisku i pozniejszego demontazu nalezy zachowac
szczegolna ostroznosc, aby zapobiec upadkowi urzadzenia.

7. Nie wolno pozostawiac na stanowisku urzadzen z uruchomionym napedem bez nadzoru.

8. Nie wolno otwierac drzwi w celu uzyskania dostepu do czesci zasilajacej stanowiska 2 rys. 1, jesli
stanowisko jest podtaczone do sieci zasilajacej 400V.

9. Nalezy unika¢ bezposSredniego kontaktu czynnika chtodniczego ze skora, poniewaz moze to

spowodowac odmrozenia (temperatura wrzenia R134a wynosi -26°C, R1234yf wynosi -30°C). Nie
wdychac oparow czynnika chtodniczego.

10. Zalecane jest stosowanie okularow i rekawic ochronnych.

11. Czynniki chtodnicze sg gazem bezbarwnym i bezwonnym. Czynniki chtodnicze sa ciezsze niz
powietrze. W przypadku dostania sie do atmosfery moga niezauwazalnie spowodowac uduszenie
lub zaburzenie rytmu serca. Dlatego pomieszczenie, w ktorym wykonywane sg prace, powinno by¢
dobrze wentylowane. Instalacje wyciggowe w pomieszczeniach musza byc¢ wtaczone.

12. Czynnik chtodniczy R-1234yf jest tatwopalny. Nalezy zachowac szczegolna ostroznos¢ podczas
pracy z tym czynnikiem chtodniczym.
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13. W pomieszczeniu, w ktorym pracuje stanowisko, otwarte zrodta ognia s3 zabronione. Zakaz
palenia w poblizu stanowiska. Obowiazkowa jest dostepnosc sprawnej gasnicy.

14. Jesli pokrywy ochronne zaworow napetniajacych sa z trudem odkrecane, istnieje ryzyko
obrazen z powodu nieszczelnosci szpul.

15. Przed podtaczeniem przewodow wysokiego i niskiego ciSnienia nalezy bezpiecznie zamocowac
potaczenia na sprezarce.

16. Diagnozowana sprezarka musi by¢ bezpiecznie zamocowana.

5.2. Przygotowanie stanowiska do pracy

Stanowisko jest zapakowane. Zwolnij stanowisko z materiatow opakowaniowych, zdejmij folie
ochronng z wyswietlacza (jesli jest). Po rozpakowaniu nalezy upewnic sig, ze stanowisko jest
nienaruszone i nie ma zadnych uszkodzen. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przed
wtaczeniem stanowiska nalezy skontaktowac sie z producentem lub przedstawicielem
handlowym.

Stanowisko jest instalowane na ptaskiej podtodze, kota obrotowe musza by¢ zabezpieczone przed
obrotem poprzez wtgczenie mechanizmu hamulcowego (co najmniej dwa kota).

Temperatura robocza stanowiska od +18 °C do +38 °C i wilgotnos¢ wzgledna od 10 do 75 %.

Podzespoty stanowiska nagrzewaja sie podczas pracy, dlatego konieczne jest zapewnienie
wystarczajacej wentylacji. Podczas montazu stanowiska nalezy zapewni¢ minimalny odstep 0.5 m
od tylnej strony i 0,3 m od Scianek bocznych stanowiska, aby umozliwi¢ swobodna cyrkulacje
powietrza. Nie blokuj ruchu powietrza z tytu stanowiska.

5.2.1. Uzupetnianie czynnika chtodniczego

Stanowisko jest dostarczane do klienta napetnione czynnikiem chtodniczym R134a w zakresie
10- 15 % i z petna norma napetniania olejem. W celu zapewnienia pracy stanowiska konieczne jest
uzupetnienie uktadu hydraulicznego. Ilo5¢ czynnika chtodniczego podana jest w tabeli ,Dane
techniczne” w sekgji 2.

/\\ OSTRZEZENIE! Zabronione jest napetnianie stanowiska czynnikiem chtodniczym bezposrednio
z balonu czynnika chtodniczego, poniewaz moze to spowodowac awarie.

A\ OSTRZEZENIE! Czynnik chtodniczy R134a jest wypompowywany, oczyszczany i ponownie
wlewany do stanowiska za pomoca stacji serwisowej klimatyzacji, zgodnie z zaleceniami
zawartymi w odpowiedniej instrukcji obstugi. Ponizej znajduje si¢ ogélne podejScie do

uzupetnienia czynnikiem chtodniczym.
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Uzupetnienie uktadu hydraulicznego czynnikiem chtodniczym odbywa sie w ponizszy sposob:

1. Otworzy¢ drzwi czesci serwisowej stanowiska poz. 5 rys.1, z pomoca specjalnego klucza (w
zestawie).

2. Do uzupetnienia lub napetnienia uktadu hydraulicznego stanowiska przewidziano 2 sztucery
serwisowe ,Service LP" i ,Service HP” poz. 5 rys. 5.

3. Podtaczy¢ przewody stacji do sztucerow. Zawory wysokiego i niskiego ciSnienia 1 5 rys. 3
umieszczone na pilocie zdalnego sterowania (p. rys.3), musza by¢ w pozycji zamknigtej (OFF).

4, Wypompowac czynnik chtodniczy z uktadu hydraulicznego.
/N OSTRZEZENIE! Nalezy monitorowac ilosc oleju, ktory zostat wypompowany wraz z czynnikiem
chtodniczym, poniewaz podczas uzupetnienia nalezy doda¢ doktadnie taka sama ilosc oleju.

5. Przeprowadzi¢ prozniowanie uktadu hydraulicznego w celu usunigcia pozostatoSci powietrza i
wilgoci. W tym celu stacja jest przetaczana w tryb wypompowania powietrza. Prozniowanie
przeprowadzac az do osiagnigcia wartosci podciSnienia -0.9 Bar.

6. Po zakonczeniu procedury prozniowania nalezy usunac niekondensujace si¢ zanieczyszczenia z
uktadu stacji. W tym celu nalezy:
6.1. Odtaczy¢ przewody stacji od stanowiska.
6.2. Usunac z uktadu niekondensujace sige zanieczyszczenia przez specjalny zawor rys. 20 zgodnie
z Instrukcja obstugi do uzywanej stacji.

7. Podtaczy¢ przewody stacji do stanowiska. Napetni¢ stanowisko odpowiednia iloscia czynnika
chtodniczego i oleju.

8. Po zakonczeniu napetniania odtaczy¢ przewody stacji. Zatozy¢ na sztucery serwisowe pokrywy,
ktore zapewniaja dodatkowa szczelnos¢. Zamknaé drzwi serwisowe stanowiska z pomoca
specjalnego klucza.

b
Rysunek 20. Zawér nadmiarowy stacji (przyktad)
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/\ OSTRZEZENIE! W razie koniecznoci uzycia w stanowisku czynnika chtodniczego R1234yf,
nalezy wypompowaé czynnik chtodniczy R134a. Czas wypompowania powinien by¢ o 10 minut
dtuzszy od nominalnego. Nastepnie nalezy napetnic czynnik chtodniczy R1234yf postepujac
zgodnie z instrukcja obstugi uzywanej stacji do napetniania oraz informacjami podanymi powyzej.

6. DIAGNOSTYKA SPREZARKI

6.1. Przygotowanie sprezarki do diagnostyki

Kazda sprezarka wymaga przygotowania do diagnostyki, aby to zrobic:
1. OczySC powierzchnie sprezarki z zanieczyszczeh strumieniem sprezonego powietrza.

2. Odkrec korek wlewu oleju na sprezarce. Odprowadz olej do przezroczystego pojemnika.

Rysunek 21. Kontrola stanu oleju sprezarki

3. Ocen stan oleju. Jesli w oleju wystepuja produkty zuzycia, olej jest ciemny lub czarny, wiec u
sprezarki wystepuje wysoki stopien zuzycia gtownych elementéow ruchomych. Nie zaleca sie
przeprowadzania diagnostyki takiej sprezarki na stanowisku, poniewaz sprezarka ta jest
Swiadomie wadliwa i zaSmieci uktad hydrauliczny stanowiska.

4, Jesli olej ma dobry stan, konieczne jest wlanie do sprezarki 20-30 ml oleju diagnostycznego
(PAG46YT). Przekrecic korek wlewu oleju.

5. Dobra¢ odpowiednie sztucery z kompletnych, zainstalowac i zamocowac je na sprezarce.
Sprezarka jest gotowa do diagnostyki na stanowisku.
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6.2. Instalacja i podtgczenie sprezarki

1. Wiacz stanowisko naciskajac przycisk ,OFF/ON". Poczekaj na zatadowanie oprogramowania
stanowiska.
2. Ustaw sprezarke na platformie roboczej.

/\ OSTRZEZENIE! Przed zamocowaniem sprezarki nalezy ustawic koto pasowe w jednej
ptaszczyznie i rownolegle do uzywanego pasa.

Rysunek 22. Prawidtowe potozenie pasa i kota pasowego sprezarki

3. Zatoz tancuch wokot sprezarki i wtoz go do zamka. Na ekranie menu gtownego dotknij ikony
B2 . dokreci¢ tafcuch”. Stanowisko zacznie dokreca¢ taficuch i automatycznie zatrzyma ten
proces.

A\ oSTRZEZENIE! Zachowaj ostroznosc podczas dokrecania taficucha, aby uniknac obrazen.

Rysunek 23. Montaz sprezarki na stanowisku i jej zamocowanie
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4, Zatoz pas na koto pasowe sprezarki. Na ekranie menu gtownego dotknij ikony ,,dokrecic¢ pas”.
Napiecie pasa powinno odpowiadac napigciu w samochodzie i jest okreslane recznie
(subiektywnie). Gdy napiecie pasa jest wystarczajace, kliknij ikone ,dokreci¢ pas”. Napinanie pasa
zostanie zatrzymane.

Rysunek 24. Montaz pasa i kontrola stopnia jego napiecia

5. Podtacz przewody LP i HP do odpowiednich sztucerow w nastepujacej kolejnosci: najpierw
magistrala wysokiego ciSnienia HP (magistrala ttoczna), a nastgpnie magistrala niskiego cisnienia
LP (magistrala ssaca).

Rysunek 25. Podtaczenie przewodow LP i HP do sprezarki

6. Podtacz przewody ,Clutch” zaciskiem ,krokodyl” do ztacza sprzegta elektromagnetycznego i/lub
przewod ,Valve” - do ztacza zaworu sterujacego. Przestrzeganie polaryzacji nie jest wymagane.
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Rysunek 26. Podtaczanie kabli i adaptera MS122 do ztaczy stanowiska
,Clutch” i ,Valve”

Rysunek 27. Podtaczenie przewodow sterujacych do sprezarki

6.1. Sprawdz dziatanie sprzegta elektromagnetycznego i / lub zaworu. Aby to zrobic, kliknij przycisk
»Clutch Valve test” na ekranie menu gtownego. Na ekranie zostanie wySwietlony wynik diagnostyki
w postaci graficznej (rys.28). Kolor badanego elementu zmieni sig¢ na niebieski, jesli element jest
sprawny, oraz na czerwony - jesli znaleziono usterke. Dodatkowo na ekranie zostanie wySwietlona
wykryta usterka: zwarcie ,Short circuit” lub przerwanie obwodu ,Circuit break”. Ikona diody, jesli
dostepna, zostanie rowniez wySwietlona obok obrazu badanego elementu.
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Circuit break Circuit break

b

Rysunek 28. Wyniki diagnostyki sprzegta elektromagnetycznego i / lub zaworu:
a - elementy sa sprawne i zawieraja diode; 6 — elementy nie s3 sprawne i zawieraja diode.

6.2. Jesli konstrukcja sprezarki jest wyposazona w sprzegto o napieciu zasilania 24V, to jej
diagnostyke przeprowadzamy zgodnie z punktem 6.1. Przy dalszej diagnostyce sprezarki nalezy
podtaczy¢ sprzegto do stanowiska za pomoca przystawki MS122 (p. rys. 26).
7. W celu kontroli temperatury sprezarki w zaleznoSci od modyfikacji stanowiska nalezy:
Jesli stanowisko wyposazone w czujnik dotykowy. UmieSci¢ czujnik w jednym z otworow
montazowych (przytaczeniowych) sprezarki, znajdujacym sie najblizej czeSci ttocznej (obszar, w
ktorym ttoki sie poruszaja) lub w poblizu sztucera HP (p. rys.29).

Czujnik

Rysunek 29. Pozycjonowanie dotykowego Czujnika temperatury

Jesli stanowisko wyposazone w czujnik bezdotykowy. Skieruj czujnik temperatury na najgoretszy
obszar sprezarki - jest to czeSc¢ ttoczna (strefa, w ktorej ttoki sie poruszaja) lub obszar w poblizu
sztucera HP (p. rys.30).

8. Wypompuj powietrze ze sprezarki. Aby to zrobi¢, nacisnij przycisk ,Air pumping” na ekranie
menu gtownego. Stanowisko zacznie pompowac powietrze ze sprezarki i automatycznie zatrzyma
ten proces.

Sprezarka i stanowisko s3 gotowe do rozpoczecia diagnostyki.
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Rysunek 30 Pozycjonowanie bezdotykowego czujnika temperatury

Aby zdemontowac (usunac) sprezarke ze stanowiska, nalezy:

- zamknac zawory LP i HP;

- przejs¢ do menu gtownego;

- wypompowac czynnik chtodniczy naciskajac przycisk ,Refrigerant pumping”;
- odtaczyc przewody;

- zwolni¢ i zdja¢ pas z kota pasowego;

- puscic i zdjac tancuch;

- zdjac sprezarke ze stanowiska.

6.3. Diagnostyka sprezarki w trybie automatycznym

Aby wejS¢ w tryb automatycznej diagnostyki na ekranie menu gtownego nacisnij przycisk
LAutomatic test”. Zawory 1i 5 rys.3 powinny by¢ zamkniete. Zostanie otwarte okno automatycznej
diagnostyki rys. 5.

Aby rozpoczac¢ diagnostyke sprezarki w trybie automatycznym, nacis$nij przycisk ,Start”.
Stanowisko przeprowadzi diagnostyke sprezarki kolejno poprzez nastgpujace testy:

- Prozniowy test szczelnosci. Test moze trwac od jednego do trzech cykli. Kazdy cykl sktada sie
z dwoch etapow: pompowanie powietrza i ekspozycja. Na etapie ekspozycji ocenia sig
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szczelnoS¢. Po zakonczeniu testu zostanie wySwietlony komunikat (w polu informacyjnym -
.0K” przy pozytywnym wyniku i ,Failed” przy negatywnym wyniku.

- Zawor i / lub sprzegta. Po zakonczeniu testu zostanie wySwietlony komunikat (w polu
informacyjnym - ,0k” przy pozytywnym wyniku i ,Failed” przy negatywnym wyniku. Jesli ktorys
z elementow brakuje, w odpowiednim wierszu zostanie wskazane ,Failed”.

- Wydajnosc. Stanowisko wykonuje test w dwoch etapach przy wysokich i niskich obrotach przy
roznych obciazeniach cieplnych na parowniku. W polu informacyjnym wysSwietlane sa wyniki
testu - ,,0K” przy pozytywnym wyniku i ,Failed” przy negatywnym wyniku.

- Na hatas. Stanowisko bedzie stopniowo zwigkszac obroty na kole pasowym sprezarki. Operator
powinien ocenic¢ obecnos¢ obcego hatasu w sprezarce. Jesli hatas jest obecny nalezy nacisnac
przycisk [ ,OK”", w przypadku braku hatasu nalezy nacisnac przycisk|jjjj .No”".

Proces diagnostyczny mozna zatrzyma¢ w dowolnym momencie naciskajac przycisk ,Stop”.
Ponowne nacisSniecie przycisku ,Start” spowoduje rozpoczecie procesu diagnostycznego od
poczatku.

Podczas diagnostyki na ekranie beda wyswietlane komunikaty informacyjne (rys.31) ze
wskazowkami dotyczacymi pozycji zaworow LP i HP. Otwieranie i zamykanie zaworow LP i HP
powinno by¢ ptynne, aby zapobiec uderzeniom hydraulicznym.

Turn LP and HP valves to ON position. Press Cancel
to cancel

Rysunek 31. Komunikaty informacyjne podczas automatycznego testu

Po zakonczeniu wszystkich testow kliknij przycisk ,Results”. Okno z wynikami diagnostyki zostanie
otwarte. Nastepnie mozna zapisac i wydrukowac wynik diagnostyki.

W przypadku wystapienia negatywnego wyniku jednego z etapow diagnozy - konieczne jest
zidentyfikowanie i wyeliminowanie przyczyny. Nastepnie nalezy rozpoczac diagnostyke ponownie.
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6.4. Docieranie sprezarki

W przypadku naprawy sprezarki z wymiang dowolnych jej ruchomych czesci konieczne jest
obowiazkowe docieranie, poniewaz produkty zuzycia, ktore nieuchronnie pojawiaja sie podczas
obrobki czesci, powoduja znaczne szkody w uktadzie.

Aby uruchomic sprezarke, nalezy:

1. Wlac 20-30 g oleju diagnostycznego (PAG46yf) do sprezarki.

2. Zamontowac sprezarke na stanowisku, p. sekcja 6.2.

3. Wybierz tryb diagnostyczny ,Manual mode”. Ustaw ustawienia stanowiska, jak pokazano na
rys. 32. Poziom Sygnatu PWM na elektrozaworze powinien wynosic 100%.

Rysunek 32. Ustawienia stanowiska podczas docierania sprezarki

4, Uruchom proces docierania naciskajac przycisk ,valve” i / lub ,Clutch”.

5.Temperatura sprezarki pod czas procesu docierania nie powinna przekraczac 60°C. W przypadku
przekroczenia tej temperatury nalezy zatrzymac proces docierania i pozostawi¢ urzadzenie do
ostygniecia.

6. Po uptywie 10-15 minut pracy sprezarki nalezy zatrzymac proces naciskajac przycisk ,Valve” i /
lub ,Clutch”, a nastepnie przycisk ,Stop”.

7. Wypompowac czynnik chtodniczy ze sprezarki i wyjac sprezarke ze stanowiska.

8. Spuscic olej ze sprezarki. Ocenic jego stan. Jesli w oleju s3 produkty zuzycia, kontynuowac
docieranie wykonujac pkt 1-7. Jesli olej nie zmienit swojego wygladu i nie zawiera Sladow zuzycia,
docieranie mozna zakonczyc.

9. W przypadku, gdy po & cyklu docierania olej spuszczony ze sprezarki ma Slady zuzycia, - w tym
przypadku dalsze docieranie nie jest wskazane i taka sprezarka jest uznawana za wadliwa.
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6.5. Kontrola przedsprzedazna sprezarki

W razie potrzeby oceny stanu technicznego i jakoSciowego nowej sprezarki mozna przeprowadzic
jej kontrole przedsprzedazna.

Kontrola przedsprzedazna sprezarki na stanowisku odbywa si¢ w nastepujacy sposob:

1. Spuscic olej fabryczny ze sprezarki do czystego pojemnika.

2. Wla¢ 20-30 g oleju diagnostycznego (PAG46yf) do sprezarki.

3. Zamontowac sprezarke na stanowisku, p. sekcja 6.2.

4. Wybrac tryb diagnostyczny ,Automatic test”.

5. Aby przeprowadzic diagnostyke w trybie automatycznym, p. sekcja 6.3.

6. Podczas kontroli nalezy zwroci¢ uwage na wartosci ciSnienia sprezarki HP i LP. | na obecnos¢
obcych dzwigkow.

7. Po zakonczeniu diagnostyki nalezy wypompowac czynnik chtodniczy ze sprezarki i wyjac
sprezarke ze stanowiska.

8. Spuscic olej diagnostyczny ze sprezarki.

9. Wlac olej fabryczny do sprezarki.

7. OBStUGA STANOWISKA

W celu zapewnienia maksymalnego czasu prawidtowej pracy i zapewnienia obiektywnej oceny
stanu badanej sprezarki, stanowisko stale przeprowadza autodiagnostyke, analizuje stan jego
gtownych zespotow. Dlatego w trakcie pracy ze stanowiskiem moga pojawic si¢ nastepujace
komunikaty informacyjne:

+ ,Cisnienie HP jest zbyt niskie” (rys.33). Ten komunikat pojawia si¢ w przypadku diagnostyki w
trybie autotestu i wtedy, gdy operator nie otworzyt zawor przed uruchomieniem testu wydajnosci
lub testu hatasu.

HP pressure is too high! Pump
out refrigerant

Rysunek 33. Komunikat ,,Cisnienie HP jest zbyt niskie”

107
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- ,Cisnienie HP jest zbyt wysokie” (rys.34). Nalezy zamknga¢ zawory, przejS¢ do menu gtdwnego i
wypompowac czynnik chtodniczy ze sprezarki.

HP pressure is too high! Pump
out refrigerant

Rysunek 34. Komunikat ,,CiSnienie HP jest zbyt wysokie”

+ ,Za duzo powietrza w uktadzie” (rys.35). Ten komunikat pojawia sie w przypadku:
- nieprawidtowe tankowanie stanowiska, niewystarczajaca lub nadmierna ilos¢ czynnika
chtodniczego;
- przedostawanie sie powietrza do uktadu podczas diagnozowania nieszczelnych sprezarek;
- wysoka temperatura powietrza w pomieszczeniu i nieprawidtowe ustawienia HP fan.

- - Wy

L

Too much air in the

Rysunek 35. Komunikat ,,Za duzo powietrza w uktadzie”

Jesli pojawi sie komunikat ,Za duzo powietrza w uktadzie”, nalezy wykona¢ nastepujace kroki:
1) Przeprowadzi¢ ponowne napetnienie czynnika chtodniczego.
2) Aby upewnic sig, ze spetnione s3 wymagania dotyczace rozmieszczenia i montazu stanowiska

3) Jesli ten komunikat pojawit sie podczas pracy stanowiska w recznym trybie diagnostycznym,
mozesz:
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- wybrac wyzsze maksymalne ciSnienie (HP) i przeprowadzic test;
- zmniejszy¢ predkos¢ wentylatoréw parownika (LP fan).

7.1. Odprowadzanie kondensatu ze zbiornika

Odprowadzanie kondensatu ze zbiornika odbywa sie w ponizszy sposob:

1. Odtacz stanowisko od zasilania.

2. Otworz drzwi serwisowej czeSci stanowiska poz. 5 rys.1 z pomoca specjalnego klucza (w
zestawie).

3. Odkrec¢ pokrywe zbiornika poz.3 rys. 36.

4, Odtacz ztacze czujnika poziomu kondensatu poz. 2 rys.36.

5. Odtacz zbiornik od stanowiska ruchem w gore.

6. Spusc¢ kondensat ze zbiornika.

7. UmieS¢ zbiornik na miejscu, podtacz ztacze, zatdz i zakrec pokrywe zbiornika.

oL
L |

Rysunek 36. Demontaz zbiornika kondensatu:
1-Zbiornik; 2 - Ztacze czujnika poziomu kondensatu; 3 - Pokrywa zbiornika.

7.2. Wymiana filtrow uktadu hydraulicznego stanowiska

Czestotliwos¢ wymiany filtrow powinna by¢ zgodna z ponizszym schematem i tabela 1:

- po kazdym komunikacie ,Wymien filtr" nalezy wymieni¢ prawy element filtrujacy MS0101

p. rys.37;
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- kazdej drugiej wymianie prawego elementu filtrujacego MS0101 towarzyszy wymiana lewego
elementu filtrujacego MS0101;

- kazdej czwartej wymianie lewego elementu filtracyjnego MS0101 towarzyszy wymiana 2
elementow filtracyjnych MS0102 p. rys.41;

Tabela 1. Czgstotliwosc wymiany filtrow w stanowisku.

Prawy MS0101 + + + + + + + +
Lewy MS0101 + + + +
2 filtry MS0102 +

ZAKRECIC ODKRECIC
ODKRECIC - ZAKRECIC

—

T ———r

FLTRLEWY FILTR PRAWY

Rysunek 37. Kierunek obrotu pokrywy przy wymianie filtrow MS0101

/\ OSTRZEZENIE! Poniewaz olej kompresyjny jest bardzo higroskopijny i aktywnie absorbuje
wilgo¢ zawarta w powietrzu, nalezy zainstalowac elementy filtracyjne MS0101i MS0102 na miejsce
tak szybko, jak to mozliwe.

Wymiana filtrow MS0101 (p. poz. 4. rys. 5) w odbywa sie w ponizszy sposob:
1. Ustaw zawory HP i LP w pozycji OFF i odtacz stanowisko od zasilania.

2. Otworz drzwi serwisowej czeSci stanowiska poz. 5 rys.1 z pomoca specjalnego klucza (w
zestawie).

3. Wypompuj czynnik chtodniczy ze stanowiska z pomoca stacji serwisowej klimatyzatora.
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4. Wyréwnaj cisSnienie wewnatrz stanowiska z ciSnieniem atmosferycznym naciskajac na nypel
portu napetniania. Nawet niewielka roznica ciSnien znacznie utrudni odkrecenie kubka filtra.

5. Z pomoca klucza ptaskiego lub gtowicy nasadowej zakre¢ pokrywe filtra (poz. 1 rys. 38)
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara (p. rys.37) do odtaczenia od kubka filtra.

6. Ocen stan pierscieni uszczelniajacych (poz. 3 rys. 38). W razie potrzeby wymien je.

7. Wymien element filtrujacy MS0101 (poz. 2 rys. 38).

8. Zatoz pokrywe filtra na miejsce i przekrec j3 zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara (p. rys. 37).
9. Zamknij drzwi serwisowej czesci stanowiska (poz. 5 rys.1).

10. Napetnij stanowisko czynnikiem chtodniczym (p. sekcje 5.2.2).

Rysunek 38. Budowa filtrow czynnika chtodniczego:
1- pokrywa filtra; 2 — element filtrujacy MS0101; 3 — pierscienie uszczelniajace.

Rysunek 39. Wyglad elementu filtrujacego MS0101
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Rysunek 40. Wyglad elementu filtrujacego MS0102 MS0102

A Wymiana filtrow zaworu elektromagnetycznego MS0102 odbywa si¢ rownoczesnie z wymiang
filtrow MS0101.

ZAKRECIC ODKRECIC

ZAKRECIC ODKRECIC

Rysunek 41. Kierunek obrotu pokrywy przy wymianie filtrow MS0102

7.3. Czyszczenie i codzienna obstuga

Do czyszczenia powierzchni stanowiska nalezy uzywac miekkich chusteczek lub Sciereczek oraz
neutralnych Srodkow czyszczacych. Wyswietlacz nalezy czySci¢ z pomoca specjalnej wtoknistej
Sciereczki i sprayu do czyszczenia ekranow wyswietlaczy. W celu unikniecia korozji, awarii lub
uszkodzenia stanowiska niedopuszczalne jest stosowanie materiatow Sciernych i
rozpuszczalnikow.
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7.4. Aktualizacja oprogramowania

Stoisko przy kazdym wtaczeniu sprawdza aktualno$¢ oprogramowania, jesli jest ono podtaczone
do Internetu. Jesli stanowisko znajdzie nowa wersje oprogramowania na serwerze firmy, zostanie
wysSwietlony komunikat o zainstalowanie lub rezygnacje z aktualizacji oprogramowania. Aby
rozpoczac proces aktualizacji oprogramowania, kliknij przycisk ,,0K”, aby zrezygnowac - ,Skip”.

& OSTRZEZENIE! Zabronione jest przerywanie procesu aktualizacji przez wytaczenie zasilania
stanowiska.

8. GROWNE USTERKI | METODY ICH USUNIECIA

Ponizej znajduje sie tabela z opisem mozliwych usterek i sposobow ich usuniecia:

Objaw usterki Mozliwe przyczyny Zalecenia dotyczace usunigcia

Sprawdzi¢ podtaczenie
stanowiska do sieci
elektrycznej 400 V

Brak podtaczenia do
zewnetrznej sieci zasilajacej

1. Stanowisko sie nie

wtacza. Wecisniety jest przycisk Sprawdzi¢ potozenie

+EMERGENCY STOP” przycisku ,EMERGENCY STOP”

Skontaktuj sie z

Wadliwy zasilacz stanowiska przedstawicielem handlowym

2. WySwietlacz nie
reaguje na Uszkodzony panel dotykowy
dotyk operatora.

Skontaktuj sie z
przedstawicielem handlowym

3. Nie uruchamia sie
system Awaria systemu operacyjnego
operacyjny stanowiska.

Skontaktuj sie z
przedstawicielem handlowym

4. Program
diagnostyczny sie Awaria systemu operacyjnego
nie uruchamia.

Skontaktuj sie z
przedstawicielem handlowym
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Objaw usterki

5. Naped sprezarki sie
nie uruchamia.

6. Prozniowanie nie
dziata.

7. Pompa prozniowa
dziata, ale nie wytwarza
wystarczajacej prozni.

8. Nie zaczyna sig
wypompowanie
czynnika chtodniczego.

Mozliwe przyczyny

Podniesiona ostona
ochronna, otwarte drzwi
serwisowe lub petny zbiornik
kondensatu

Zwarcie kabla lub uzwojenia
silnika do ziemi

Niskie napiecie zasilania

CiSnienie w urzadzeniu jest
wieksze niz 0,3 Bar

Brak szczelnosci sprezarki
lub ksztattek

Pompa prozniowa uszkodzona
Zawor HP jest otwarty

Ponowne uruchomienie
wypompowania.

Zatkanie uktadu hydraulicznego

Sprezarka czynnika
chtodniczego jest uszkodzona

Zalecenia dotyczace usuniecia

Opuscic ostone ochronna,
zamknac drzwi serwisowe,
spuscic¢ kondensat ze zbiornika

Usunac zwarcie

Sprawdzic¢ napiecie sieciowe
lub obecnosc w poblizu
stanowiska odbiornikow o
duzej mocy z wysokimi pradami
rozruchowymi

Wypompowac czynnik
chtodniczy z pomoca przycisku
na ekranie gtownym.

Jesli jest to ponowne
uruchomienie wypompowania,
otworzy¢ zawor HP, rozpoczac
proces wypompowania,
zamkna¢ zawor HP.

Usunac¢ nieszczelnosé

Wymieni¢ pompe prozniowa

Zamknac zawor HP

Otworzy¢ zawor HP, rozpoczac
proces wypompowania,
zamknac zawor HP

Wymienic filtr zgodnie z
tabela 1 sekgcji 6.3.

Wymienic sprezarke
czynnika chtodniczego
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Objaw usterki Mozliwe przyczyny Zalecenia dotyczace usuniecia

Wytaczyc i ponownie wtaczyc

9. Nie jest wySwietlana stanowisko
catosc¢ informacji na Awaria oprogramowania o
ekranie Skontaktuj sie z

przedstawicielem handlowym

9. UTYLIZACJA

W przypadku utylizacji testera obowiazuje europejska dyrektywa /2202/96/EC [WEEE (dyrektywa
w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego)].

Zuzyte urzadzenia elektroniczne i elektryczne, w tym kable i osprzet, a takze akumulatory, powinny
by¢ usuwane oddzielnie od odpadéw domowych.

W celu utylizacji odpadow nalezy skorzystac z dostepnych systemow zwrotu i odbioru.
Wiasciwa utylizacja starych urzadzen pozwoli uniknac¢ szkod dla Srodowiska i zdrowia osobistego.
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Banco de pruebas MS111

INTRODUCCION

Le agradecemos por elegir el producto de la marca TM MSG Equipment.

Este Manual de Usuario contiene la informacion sobre el proposito, equipamiento,
especificaciones técnicas y reglas de operacion del banco de pruebas MS111.

Antes de usar el banco de pruebas MS111, lea atentamente estas Instrucciones de Uso vy, si es
necesario, reciba capacitacion especializada en la empresa fabricante del banco de pruebas.

Dado que estamos en la constante mejora del banco de pruebas, es posible que se realicen
cambios en su disefio, equipamiento y software que no estén reflejados en estas Instrucciones
de Uso. El software preinstalado puede recibir actualizaciones, y su soporte puede finalizar sin
previo aviso.

A {ATENCION! Estudie y siga rigurosamente todos los requisitos de operacion segura del banco
de pruebas descritos en la seccion 5.1.

1. PROPOSITO

El banco de pruebas MS111 esta disefiado para diagnosticar compresores de piston, axiales,
rotativos y de espiral (scroll) de sistemas de climatizacion de vehiculos que utilizan refrigerante
R134a 0 R1234yf.

El banco de pruebas cuenta con las siguientes funciones:

- diagnostico de todos los tipos de compresores de aire acondicionado automotriz en modos
automatico y manual;

- diagnostico de todos los tipos de compresores automotrices con transmision por correa
trapezoidal o poli-V, que utilizan un embrague electromagnético de 12V o 24V y/o una valvula
electromagnética con un voltaje de alimentacion de 12V;

- diagnostico del embrague electromagnético, asi como de la valvula electromagnética de
control para detectar cortes, cortocircuitos y la presencia de un diodo, tanto en conjunto con
el compresor como por separado;

« rodaje de compresores después de la reparacion;

« verificacion previa a la venta de nuevos compresores equivalentes;

- preparacion de un informe basado en los resultados del diagnostico con la opcion de
imprimirlo en una impresora externa.

A {ADVERTENCIA! Al diagnosticar el compresor en modo manual, se requiere una alta
cualificacion del operador, ya que acciones incorrectas pueden dafar el equipo. Si no tiene
suficiente conocimiento y experiencia en el diagnéstico de estos equipos, le recomendamos que
utilice el modo de diagnostico automatico y no modifique las configuraciones de fabrica del
banco de pruebas.
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2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Voltaje de alimentacion, V
Tipo de red de alimentacion
Potencia del motor, kW
Dimensiones (LxAxA), mm
Peso, kg

Refrigerante utilizado

Filtracion del refrigerante
Cantidad de refrigerante en el sistema, g

Recarga del banco de pruebas

Tipo de conexiones de recarga

400

Trifasico

5.5
900x570x1280
183

R134a, R1234yf
Si (1 pm?)

R134a - 1100
R1234yf - 1050

Estacion de recarga externa

HPy LP automotriz

Aceite utilizado PAG46YT
Cantidad de aceite en el sistema, g 200
Prueba de compresores
Voltaje de los equipos en prueba, V 12, 24
Revoluciones del motor, rpm De 0 a 3000

Ajuste de revoluciones del motor
Tipo de transmision (motor-compresor)
Vacio en la linea del equipo

Extraccion del refrigerante del equipo

Parametros mostrados

Impresion de resultados

Actualizacion de software

Continuo / por etapas
Correa trapezoidal/poli-V
Si

Si

HP, bar;

LP, bar;

Tcomp, °C;

Tevap, °C;

PWM %.

Si
Si
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Conservacion de resultados de diagnostico Si
Conexion de dispositivos periféricos 2x USB 2.0
Conexion a Internet Ethernet, Wi-Fi (802.11 a/b/g/ac)

3. COMPONENTES

El equipo entregado incluye:

... Cantidad,
Denominacion .
unidades
Banco de pruebas MS111 1
MS122 - adaptador para conectar compresores con embrague de 24V 1
Conjunto de 2 mangueras con conexiones rapidas 1
MS0101 - elemento filtrante de polipropileno 2
MS0102 - elemento filtrante para la valvula electromagnética 2
Conjunto de conectores para la conexion del compresor (MS41001-HP,
MS41002-HP, MS41003-HP, MS41006-LP, MS41009-LP, MS41012-LPHP, 1
MS41013-LPHP, MS41019-LP)
Soporte del compresor 1
MS0103 - anillo de goma 0-02289 para sellar las partes en contacto del "
cuerpo del filtro
Conjunto de cables para la conexion al embrague electromagnéticoy a la .
valvula electromagnética
Llave para las puertas del banco de pruebas 2
Modulo Wi-Fi 1
Enchufe de 400V 1
Manual de Usuario (tarjeta con codigo QR) 1
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4. DESCRIPCION DEL BANCO DE PRUEBAS

El banco de pruebas consta de los siguientes elementos principales (fig. 1): carcasa 1; puerta de
acceso al compartimento de potencia del banco 2; area de trabajo 3; panel de control 4; puerta
de acceso al compartimento de mantenimiento del banco 5; ruedas giratorias con freno 6.

Figura 1. Elementos principales del banco de pruebas

El trabajo con la unidad en diagndstico se realiza en el area de trabajo (fig.2), que incluye:
1 - Correas de transmision del compresor, trapezoidal y poli-V.
2 - Cadena de sujecion del compresor.

3 - Cubierta protectora. Cuando la cubierta protectora esta levantada, el proceso de diagnostico
se interrumpe.

4 - Sensor de temperatura del compresor.
5 - Conector para la manguera de baja presion.
6 - Conector para la manguera de alta presion.

7 - Terminales para conectar la valvula reguladora del compresor, la polaridad de conexion no es

relevante.
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Figura 2. Area de trabajo del banco de pruebas

8 — Terminales para conectar el embrague electromagnético del compresor, la polaridad de
conexion no es relevante.

El panel de control (fig. 3) contiene los siguientes elementos principales:

Figura 3. Panel de control del banco de pruebas
1-Valvula (LP): controla la linea de baja presion.

2 - Boton “OFF/ON": enciende o apaga la alimentacion del banco de pruebas. Si el boton de
“EMERGENCY STOP” esta activado, el boton “OFF/ON” no funcionara.

3 - Pantalla tactil: muestra los datos de diagnostico y controla las funciones del banco de pruebas.
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4 - Boton “EMERGENCY STOP”: apaga de emergencia la alimentacion del banco de pruebas.
5 - Valvula (HP): controla la linea de alta presion.

El panel trasero del banco de pruebas (fig. 4) incluye: un conector LAN para conectar el banco a
la red Ethernet y dos puertos USB para conectar el adaptador Wi-Fi (incluido) y la impresora.

Para asegurar el funcionamiento continuo del
banco de pruebas, es esencial realizar su
mantenimiento a tiempo.

El compartimento de mantenimiento del banco de
pruebas (fig. 5) incluye:

1- Bomba de vacio.

2 - Deposito para recoger el condensado.

3 - Filtros de las valvulas electromagnéticas.
4 - Filtro del sistema hidraulico del banco.

5 - Conectores de carga LP y HP.

6 - Compresor para extraer el refrigerante.

Figura 5. Compartimento de mantenimiento del banco de pruebas
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4.1. Meni del banco de pruebas

El control principal del proceso de diagnostico se realiza a través de la pantalla tactil, ubicada
en la posicion 3, figura 3. El mend principal del programa de diagnostico se muestra en la figura
6y contiene:

Figura 6. Menii principal del banco de pruebas

1- Modos de diagnostico.

2 - Mensajes de advertencia que indican las razones por las cuales no se puede iniciar el
diagnostico.

3 - Informacion sobre la presion actual en la parte de compresion del compresor HP1, en la
parte de compresion del banco de pruebas HP2 y en la parte de succion del compresor LP.
4 - Botones para extraer el aire y el refrigerante del compresor.

5 - Visualizacion de los resultados del diagnostico del embrague electromagnético y de la
valvula electromagnética.

6 - Boton para diagnosticar el embrague electromagnético y de la valvula electromagnética.

7 - Control para tensar/destensar la cadena de sujecion del compresor y la correa de
transmision del compresor.
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El meni del programa "Diagndstico Automatico" (fig.7) contiene:

1500 3000

— el o

Figura 7. Meni de diagnéstico automatico del compresor

1 - “Vacuum test” (Prueba de vacio): permite evaluar la hermeticidad del compresor y las
conexiones con las mangueras del banco de pruebas. El inicio de la prueba se realiza al presionar
el boton en la posicion 1, fig.8. Al finalizar la prueba, se mostrara un mensaje en el campo de
informacion en la posicion 3, fig.8 - "Ok" si el resultado es positivo y "Failed" (Fallido) si el
resultado es negativo.

Figura 8. Elementos del menu de prueba de vacio:
1- boton para iniciar la prueba; 2 - crondometro del ciclo actual;
3 - campo informativo con los resultados de la prueba

2 - “Clutch valve test” (Prueba de valvula de embrague): permite evaluar las caracteristicas
eléctricas de la bobina del embrague y de la valvula electromagnética de control. El inicio de la
prueba se realiza al presionar el boton en la posicion 1, fig.9. En el campo de informacion en la
posicion 2, fig.9 se muestran los resultados de la prueba - "0k" si el resultado es positivo y "Failed"
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(Fallido) si es negativo. Si el embrague electromagnético o la valvula no estan conectados (no se
utilizan), se indicara "Failed" (Fallido) en la linea correspondiente.

Figura 9. Elementos del menii de prueba de la valvula y/o embrague:
1- boton para iniciar la prueba; 2 - campo informativo con los resultados de la prueba;
3 - corriente a través de la bobina o valvula.

3 - “Productivity test” (Prueba de productividad): permite evaluar la productividad del
compresor. El inicio de la prueba se realiza al presionar el boton en la posicion 1, fig. 10. En el
campo de informacion en la posicion 3, fig.10, se muestran los resultados de la prueba - "Ok" si
el resultado es positivo y "Failed" (Fallido) si es negativo.

Figura 10. Elementos del menii de prueba de productividad:
1- boton para iniciar la prueba; 2 - cronometro del ciclo actual;
3 - campo informativo con los resultados de la prueba.

4 - “Noise test” (Prueba de ruido): permite determinar la presencia de ruidos extrafios
provenientes del compresor a diferentes revoluciones. El inicio de la prueba se realiza al
presionar el boton en la posicion 1, fig. 11. Durante la prueba, es necesario confirmar o negar la
presencia de ruido extrano usando los botones en las posiciones 2 o 3 de la figura 11.

OO OO —

Figura 11. Elementos del menii de prueba de ruido:
1-boton para iniciar la prueba; 2 - boton para confirmar la presencia de ruido extrano del
compresor; 3 - boton para confirmar la ausencia de ruido extraino del compresor;

4 — campo informativo con los resultados de la prueba.
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5 - Los botones “Start” (Iniciar), “Stop” (Detener) (fig. 7) inician y detienen el proceso de
diagnostico en modo automatico. Tras presionar el boton "Start", el banco de pruebas en modo
automatico realizara consecutivamente las pruebas de 1 a 4 (fig.7). Durante el diagnéstico
automatico, en la pantalla se mostraran mensajes informativos, y es esencial seguir sus
indicaciones escrupulosamente para un proceso de diagnostico adecuado. El proceso de
diagnostico automatico puede detenerse en cualquier momento presionando el boton "Stop".

6,7 - Se muestran los valores medidos tanto en formato numérico como grafico:
HP: valor de la presion en la linea de alta presion, Bar.
LP: valor de la presion en la linea de baja presion, Bar.
Tepr: temperatura del evaporador, °C.
Tcom: temperatura del compresor, °C.
PWM: Ciclo de trabajo de la sefial PWM enviada a la valvula electromagnética, %.
RPM: frecuencia de revoluciones del motor (rev/min).

8 - “Results” (Resultados): botdn para acceder al mend de visualizacion y guardar los resultados
del diagnostico en modo automatico.

Men( del programa "Manual mode" (Modo manual) (fig. 12):

Figura 12. Menii de diagndstico manual

1- “HP fan” (Ventilador HP): contiene un parametro ajustable con un meni desplegable - valor
de presion (Bar) en la linea de alta presion, que el banco mantendra ajustando la velocidad de
los ventiladores.

127
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2-“LPfan” (Ventilador LP): establece la velocidad de rotacion de los ventiladores del evaporador.
Al cambiar la potencia del ventilador LP, se modifica la carga térmica en el compresor en prueba.
Simula la intensidad del flujo de aire en el evaporador del vehiculo.

3 - “RPM": controla las revoluciones y la direccion de rotacion del compresor y contiene:

- “Left” (Derecha), “Right” (Izquierda): botones para seleccionar la direccion de rotacion del
banco de pruebas;

« “Stop”: boton que detiene el compresor;
- "800", "1500", "3000": botones para establecer las revoluciones del motor (rev/min);

« "-"y "+": botones que modifican la velocidad del compresor, un clic cambia la velocidad en un
paso. Entre ellos hay un indicador que muestra la frecuencia actual de rotacion del motor
(rev/min).

4 - "Control de la valvula electromagnética y el embrague" (ver fig. 13) contiene dos botones para
encender/apagar la valvula eléctrica (pos. 1) y el embrague (pos. 2). Un clic activa la valvula
electromagnética/embrague. Luego, en la pantalla fig. 13 se mostrara la corriente consumida (pos.
3), la presencia de un diodo (pos.4), y el estado de la valvula eléctrica/embrague (pos. 5):

“OFF": desconectado;

“circuit broken": circuito roto;

“short circuit”: cortocircuito;

“ON": conectado y funcionando.

Con los botones "+" [/ "-" (pos. 6) se puede ajustar la sefal PWM enviada a la valvula
electromagnética. No se recomienda establecer un valor de seiial PWM inferior a 30. Para
compresores que utilizan una valvula electromagnética, la eficiencia del compresor depende
directamente del valor de la sefial PWM.

Los valores ".9" y "2.9" en la posicion 8 establecen el valor de presion LP en el cual se
desconecta/conecta el embrague electromagnético.

Figura 13. Elementos del meni de control de la valvula y el embrague:
1-boton de encendido/apagado del embrague; 2 - boton de encendido/apagado de la valvula;
3 - corriente consumida por la valvula; 4 - indicador de presencia de diodo; 5 - estado de la
valvula; 6 - botones para ajustar el ciclo de trabajo de la senal PWM;
7 - datos informativos sobre el estado del embrague (similares a pos.3, 4, 5); 8 — parametros de

presion LP para desconexion/conexion del embrague.
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5 - “Results” (Resultados): boton para acceder al meni de visualizacion y guardar los resultados
del diagnostico en modo manual.

El men( de configuracion del banco consta de dos pestafnas: "Main settings" (Configuraciones
principales) y "Sensor settings" (Configuraciones de sensores).

El mend "Main settings" (Configuraciones principales) (fig. 14) incluye las siguientes
configuraciones:

Back

Figura 14. Menii de configuraciones principales del banco de pruebas

1 - Ajuste de la tension de la correa y la cadena.

2 - Ajuste de las velocidades del ventilador del evaporador para el modo de diagnostico manual,
correspondiente al mend "LP fan" en la pos. 2 de la fig. 12, se establece en porcentaje.

3 - Ajuste del valor de caida de presion en el filtro de refrigerante, a partir del cual se mostrara
el mensaje "Reemplace el filtro". Se recomienda establecer valores entre 0,5 y 0,7. Establecer
valores mas bajos que los recomendados provocara un reemplazo frecuente de los filtros sin
haber agotado completamente su vida Qtil. Establecer valores mas altos resultara en una mayor
carga en el compresor bajo diagnostico y en los elementos del banco.

4 - Seleccion del idioma de la interfaz del programa.

5 - Seleccion del logotipo para el informe de pruebas. Si necesita cambiar el logotipo, haga clic

en el campo con el logotipo.

6 - Configuracion para mostrar mensajes de ayuda durante el diagnastico.
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7 - Seleccion de las unidades de medida de presion.

El boton "Open" (Abrir) se utiliza cuando es necesario restaurar la calibracion de fabrica de los
sensores de presion.

El meni "Configuracion de sensores" (fig. 15) incluye las siguientes configuraciones:

Figura 15. Meni de calibracion y diagnostico de los sensores del banco de pruebas

1 - Calibracion de sensores. Se prohibe modificar estos ajustes, ya que pueden causar fallos en
el banco de pruebas. Estas configuraciones se utilizan por especialistas del servicio técnico de
MSG Equipment durante las reparaciones.

2 - Configuracion del nivel de vacio al extraer el refrigerante del compresor tras finalizar el
diagnostico. El valor recomendado es -0,6 Bar. No se recomienda establecer un valor de vacio
mas alto, ya que esto aumenta la probabilidad de entrada de aire al sistema, deteriorando
significativamente el rendimiento del banco. Se puede establecer un valor menor, lo que reducira
el tiempo de extraccion del refrigerante, pero aumentara su pérdida.

3 - Configuracion del nivel de vacio al extraer el aire del compresor antes de su diagnostico. El
valor recomendado es -0,9 Bar. No se recomienda establecer un valor de vacio mas alto, ya que
el banco podria no alcanzar este valor. Se puede establecer un valor mas bajo, lo que reducira el
tiempo de aspiracion, pero resultara en una mayor cantidad de aire en el sistema, y por lo tanto,
en recargas mas frecuentes del banco.

4 — Configuracion del tiempo adicional de vacio tras alcanzar el valor establecido. El banco
continuara el proceso de vacio durante el tiempo especificado, independientemente del valor de
presion, permitiendo extraer el refrigerante liberado del aceite. No es razonable establecer un
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tiempo de vacio adicional de mas de 5 minutos, ya que el 90% del refrigerante se extrae del aceite
en el primer minuto.

5 - Configuracion del tiempo del cronometro de emergencia para detener la extraccion del
refrigerante. El proceso de extraccion se detendra tras el tiempo especificado,
independientemente de la configuracion del valor de vacio.

Para visualizar, guardar o imprimir los resultados del diagnostico, tras realizar el diagnostico del
compresor, haga clic en el boton "Result" en la pos. 8 e la fig. 7 o la pos. 5 de la fig. 12. Cada modo
de diagnostico tiene su propio tipo de informe, como se muestra en las figs. 16 y 17.

Figura 16. Pantalla con resultados del diagnéstico automatico

Figura 17. Pantalla con resultados del diagnéstico manual
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Para guardar los resultados del diagnoéstico, en la ventana (fig. 16 o 17), haga clic en el botdn
"Save" (Guardar). En la ventana emergente (fig. 18), complete todos los campos y haga clic en el
botdn "Save" (Guardar). Al hacer clic en el boton "Reset" (Restablecer), se borraran todos los
campos. Para cambiar el idioma de entrada, presione las teclas Shift, Alt, Shift en secuencia.

Figura 18. Pantalla para guardar los resultados del diagnéstico

Para ver los resultados del diagndstico previamente guardados en la ventana (fig. 16 o 17), haga
clic en el boton "Open" (Abrir). En la ventana emergente (fig. 19), tendra acceso a una lista de
todos los resultados guardados, donde en la primera columna se indicara en qué modo se realizo
el diagnostico, "Auto" o "Manual".

Customer Vehicle

mﬂﬂ_ﬂﬂiﬂﬂﬂ mm

Figura 19. Pantalla de seleccion de resultados guardados de diagnostico
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Seleccione el resultado de diagnostico que necesita haciendo clic una vez en la fila
correspondiente. Luego haga clic en el boton "Open" (Abrir) y regrese a la ventana de visualizacion
de resultados con el botdn "Back" (Atras).

A ;ADVERTENCIA! La visualizacion de los resultados del diagnéstico en modo automatico solo es
posible en la ventana de la fig. 16, y los resultados del diagnostico en modo manual solo en la
ventana de la fig. 17.

5. USO PREVISTO

1. Utilice el banco de pruebas solo para el propdsito previsto (ver seccion 1).

A {ADVERTENCIA! El equipo esta diseiado para trabajar con los refrigerantes R134a o R1234yf.
No recargue el equipo con otros refrigerantes. Para el diagndstico de compresores, use el aceite
PAG46yf disefiado para sistemas con refrigerantes R1234yfy R134a.

2. El apagado del equipo debe realizarse a través de la interfaz del programa de servicio,
presionando el boton "Apagar el equipo”.

3. Utilice el boton "EMERGENCY STOP" solo en caso de necesidad para detener el proceso de
diagnostico inmediatamente en situaciones de emergencia.

4, La precision de los resultados de las pruebas de compresores depende de la cantidad de
refrigerante en el equipo.

Cumpla con la norma de recarga.

5. Se produce una fuga de refrigerante cada vez que se cambia una unidad en prueba. Una
cantidad insuficiente de refrigerante en el sistema lleva a resultados de diagndstico no confiables
y puede provocar danos en el equipo en prueba.

Extraiga el refrigerante del banco de pruebas al finalizar la jornada laboral y recarguelo antes de
comenzar a trabajar.

6. Al extraer el refrigerante del equipo en prueba, el aire puede ingresar al sistema si los sellos
del compresor han perdido su hermeticidad. La presencia de aire en el sistema lleva a resultados
de diagnostico no confiables y puede danar el equipo en prueba.

Si aparece el mensaje "Demasiado aire en el sistema", recargue el equipo con refrigerante.

7. El modo de diagnostico automatico esta disenado para una evaluacion inicial del estado del
compresor segin parametros clave y no puede detectar defectos ocultos, como el atasco
intermitente de una valvula reguladora, etc.

Si el diagnostico automatico detecta alguna anomalia en el funcionamiento del equipo, utilice el
"Modo manual” para una verificacion precisa del estado del equipo.

8. Al diagnosticar un compresor, al sistema hidraulico del equipo pueden ingresar las particulas
de desgaste, que son retenidas por los filtros del equipo. Estos filtros requieren un reemplazo

regular. El banco de pruebas le notificara la necesidad de reemplazar el filtro.
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No diagnostique compresores con signos evidentes de fallo, por ejemplo, si el aceite del
compresor es de color negro con rastros de virutas metalicas.

9. El uso de hardware y software no disenado especificamente para este equipo anula las
garantias (incluso si el software y el hardware fueron posteriormente eliminados). Solo se permite
la instalacion de software original de MSG Equipment en este equipo.

10. Para evitar danos o fallos del equipo, no se permite modificar el equipo sin autorizacion. El
equipo no puede ser modificado por nadie, excepto el fabricante oficial.

11. En caso de fallos en el funcionamiento del banco, se debe detener su uso y contactar al
fabricante o al representante comercial.

A {ADVERTENCIA! El fabricante no se hace responsable de cualquier daiio o lesion a las personas
resultante del incumplimiento de los requisitos de este documento.

5.1. Precauciones

1. Solo las personas debidamente entrenadas, que cuenten con autorizacion para trabajar con
bancos de pruebas de ciertos tipos y hayan sido instruidas en métodos de trabajo seguros,
pueden operar el banco de pruebas.

2. Es obligatorio extraer el refrigerante de la unidad en prueba al cambiarla o retirarla del banco
de pruebas.

3. Antes de comenzar cualquier trabajo de mantenimiento en el banco de pruebas, desconéctelo
de la red eléctrica.

4, El area de trabajo siempre debe mantenerse limpia, bien iluminada y tener suficiente espacio
libre.

5. Se prohibe operar el banco de pruebas si presenta defectos y sin estar conectado a tierra.

6. Al montar y desmontar el compresor en el banco, proceda con extrema precaucion para evitar
que la unidad se caiga.

7. Se prohibe dejar unidades en el banco con el motor encendido sin supervision.

8. No abra la puerta de acceso a la parte eléctrica del banco (figura 2, imagen 1) si el banco esta
conectado a una fuente de alimentacion de 400V.

9. Evite el contacto directo del refrigerante con la piel, ya que puede causar congelacion (el punto
de ebullicion de R134a es -26°C, R1234yf es -30°C).

10. No inhale los vapores del refrigerante.
11. Se recomienda usar gafas de proteccion y guantes.

12. Los refrigerantes son gases incoloros e inodoros. Son mas pesados que el aire. Si se liberan al
ambiente, pueden causar asfixia o arritmias cardiacas de manera imperceptible. Por lo tanto, el
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area de trabajo debe estar bien ventilada y los sistemas de extraccion disponibles en el lugar
deben estar encendidos.

13. El refrigerante R1234yf es inflamable. Tenga precaucion al trabajar con este refrigerante.

14. No debe haber fuentes abiertas de fuego cerca del area de trabajo con el banco de pruebas.
Esta prohibido fumar cerca del banco. Es esencial tener un extintor en buen estado.

15. Si los tapones protectores de las valvulas de carga son dificiles de desenroscar, hay riesgo de
lesiones debido a la falta de hermeticidad de las valvulas.

16. Asegure firmemente las conexiones al compresor antes de conectar las mangueras de alta 'y
baja presion.

17. EL compresor que se esta diagnosticando debe estar firmemente asegurado.

5.2. Preparacion del banco de pruebas para el trabajo

El banco de pruebas se entrega debidamente empaquetado. Saque el banco de pruebas del
embalaje y retire la pelicula protectora de la pantalla (si esta presente). Después de desembalar,
asegirese de que el banco de pruebas esté intacto y no tenga danos. Si se detectan algunos
defectos, antes de encender el equipo, pongase en contacto con el servicio de soporte técnico o
el representante comercial.

El banco de pruebas se instala en un suelo nivelado; para evitar la rotacion, las ruedas giratorias
deben estar fijadas mediante el mecanismo de freno (al menos dos ruedas).

El banco de pruebas opera 6ptimamente a temperaturas de +18 °C a +30 °C y una humedad
relativa del aire del 10 al 75%.

Ciertas partes del banco de pruebas se calientan durante su funcionamiento, por lo que es
necesario asegurar una ventilacion adecuada. Al posicionar el banco de pruebas, asegirese de
dejar un espacio minimo de 0.5m en la parte trasera y 0.3m a los lados para la libre circulacion
del aire. No obstruya el flujo de aire detras del banco de pruebas.

5.2.1. Carga del banco de pruebas con refrigerante

El banco de pruebas se entrega al cliente cargado con el refrigerante R134a al 10-15% vy
completamente lleno de aceite. Para garantizar el correcto funcionamiento del banco de pruebas,
es necesario recargar el sistema hidraulico. La cantidad de refrigerante se indica en la tabla
"Especificaciones técnicas" en la seccion 2.

A {ADVERTENCIA! Esta prohibido cargar el banco de pruebas directamente desde un cilindro de
refrigerante, ya que esto podria llevar a una situacion de emergencia.

VAN {ADVERTENCIA! Al cargar el banco de pruebas, el refrigerante R134a se extrae, se limpia y se
vuelve a llenar en el banco de pruebas utilizando una estacion de mantenimiento de aire
acondicionado, siguiendo las instrucciones del manual de dicha estacion. A continuacion, se
detalla el procedimiento general para recargar el banco de pruebas con refrigerante.
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La recarga del sistema hidraulico con refrigerante se realiza de la siguiente manera:

1. Abrir la puerta del compartimento de mantenimiento del banco de pruebas (pos. 5 fig.1)
utilizando una llave especial (vienen incluida en el conjunto).

2. Para recargar o volver a cargar el sistema hidraulico del banco de pruebas, se proporcionan 2
conexiones de servicio "Service LP" y "Service HP" (pos. 5 fig. 5).

3. Conectar las mangueras de la estacion de carga a las conexiones. Las valvulas de alta y baja
presion (1vy 5 fig. 3), ubicadas en el panel de control (ver fig.3), deben estar en posicion cerrada
(OFF).

4, Extraer el refrigerante del sistema hidraulico.
VAN {ADVERTENCIA! Es crucial monitorear la cantidad de aceite que sale junto con el refrigerante,
ya que al rellenar es necesario agregar exactamente la misma cantidad de aceite.

5. Vaciar el sistema hidraulico para eliminar cualquier traza de aire y humedad. Para ello, la
estacion de carga se cambia al modo de extraccion de aire. Vaciar hasta que se alcance un valor
de -0.9 Bar.
6. Después de finalizar el proceso de vacio, es necesario eliminar las impurezas no condensables
del sistema de la estacion de carga. Para ello se debe:

6.1. Desconectar las mangueras de la estacion de la carga del banco de pruebas.

6.2. Eliminar las impurezas no condensables del sistema a través de una valvula especial
(fig. 20), segln las instrucciones del manual de la estacion de carga que se utiliza.

e

4
Figura 20. Valvula de descarga de la estacion de carga (ejemplo)

7. Conectar las mangueras de la estacion de carga al banco de pruebas. Llenar el banco de pruebas
con la cantidad necesaria de refrigerante y aceite.

8. Al finalizar la carga, desconectar las mangueras de la estacion de carga. Colocar las tapas
protectoras en las conexiones de servicio, ya que proporcionan una hermeticidad 6ptima. Cerrar
la puerta de mantenimiento del banco de pruebas utilizando una llave especial.
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VAN {ADVERTENCIA! Si es necesario usar el refrigerante R1234yf en el banco de pruebas, extraiga
el refrigerante R134a. El tiempo de vacio debe aumentarse en 10 minutos respecto al valor
original. Luego, cargue el refrigerante R1234yf, siguiendo las instrucciones del manual de la
estacion de carga utilizada y la informacion proporcionada anteriormente.

6. DIAGNOSTICO DEL COMPRESOR

6.1. Preparacion del compresor al diagndstico

Cada compresor requiere una preparacion para el diagnostico, para ello es necesario:

1. Limpiar la superficie del compresor de impurezas con un flujo de aire comprimido.

2. Desatornille el tapon de llenado de aceite del compresor. Vierta el aceite en un recipiente
transparente.

Figura 21. Control de estado del aceite del compresor

3. Examine el estado del aceite. Si se observan productos de desgaste en el aceite, o el aceite
tiene un color oscuro o negro, significa que el compresor tiene un alto grado de desgaste en las
principales piezas moviles. No se recomienda diagnosticar dicho compresor en el banco de
pruebas, ya que esta claramente defectuoso y obstruira el sistema hidraulico del banco.

4, Si el aceite esta en buen estado, es necesario verter 20-30 ml de aceite diagnostico (PAG46yf)
al compresor. Luego, vuelva a colocar el tapon de llenado de aceite.

5. Elija las conexiones adecuadas del kit proporcionado, instalelas y fijelas en el compresor.
Después de esto, el compresor esta listo para ser diagnosticado en el banco de pruebas.
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6.2. Instalacion v conexion del compresor

1. Encienda el banco de pruebas presionando el boton "OFF/ON". Espere mientras se cargue el
software del banco.

2. Coloque el compresor en la superficie de trabajo.

AN {ADVERTENCIA! Antes de fijar el compresor, alinee la polea en un solo plano y paralelo a la
correa utilizada.

Figura 22. Posicion correcta de la correay la polea del compresor

3. Coloque la cadena alrededor del compresor y ajistela en el soporte. En la pantalla del mend
principal, presione el icono u“apretar cadena". El banco comenzara a tensar la cadena y
terminara este proceso automaticamente.

AN {ADVERTENCIA! Tenga cuidado al tensar la cadena para evitar lesiones.

Figura 23. Instalacion del compresor en el banco y su fijacion
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4, Coloque la correa en la polea del compresor. En la pantalla del mend principal, seleccione el
icono u "apretar correa". La tension de la correa debe ser similar a la del automovil y se
determina manualmente (subjetivamente). Cuando la tension de la correa sea suficiente,
presione el icono "apretar correa”. El proceso de la tension de la correa se detendra.

Figura 24. Colocacion y ajuste de la correa

5. Conecte las mangueras LP y HP a las conexiones correspondientes en el siguiente orden:
primero la linea de alta presion HP (linea de carga), luego la linea de baja presion LP (linea de
succion).

Figura 25. Conexion de las mangueras LP y HP al compresor

6. Conecte los cables "Clutch" con una pinza de cocodrilo al conector del embrague
electromagnético y/o los cables "Valve" al conector de la valvula de control. No es necesario
respetar la polaridad.
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Figura 26. Conexion de los cables y adaptador MS122
a los conectores del banco “Clutch” y “Valve”

Figura 27. Conexion de los cables de control al compresor

6.1. Verifique el funcionamiento del embrague electromagnético y/o de la valvula. Para ello,
presione el boton "Clutch Valve test" en la pantalla del meni principal. En la pantalla se mostrara
el resultado del diagnostico en forma grafica (fig. 28). El color del elemento en prueba cambiara a
azul si el elemento esta en buen estado, y a rojo si se encuentra un fallo. Ademas, en la pantalla se
mostrara el tipo de fallo detectado: cortocircuito "Short circuit" o circuito abierto "Circuit break".
También se mostrara un icono de diodo junto a la imagen del elemento en prueba si esta presente.
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Circuit break Circuit break

b

Figura 28. Resultados del diagnostico del embrague electrmagnético y/o valvula:
a - los elementos estan en buen estado y contienen un diodo; 6 - los elementos estan
defectuosos y contienen un diodo.

6.2. Si el compresor tiene un embrague con un voltaje de alimentacion de 24V, su diagnostico
se realiza de acuerdo con la seccion 6.1. Durante el diagnadstico posterior del compresor, el
conecte el embrague al banco a través del adaptador MS122 (ver fig. 26).

7. Para monitorear la temperatura del compresor, siga las siguientes instrucciones segln el tipo
de sensor de su banco:

Si el banco tiene un sensor de contacto: Coloquelo en uno de los orificios de montaje del
compresor, lo mas cerca posible de la zona de compresion (donde se mueven los pistones) o
cerca del conector HP.(ver fig.29).

Sensor

Figura 29. Posicionamiento del sensor de temperatura con contacto

Si el banco tiene un sensor sin contacto: Apunte el sensor de temperatura a la zona mas caliente
del compresor - la zona de compresion (donde se mueven los pistones) o el area cerca del
conector HP (ver fig. 31).
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8. Extraiga el aire del compresor. Para hacerlo, presione el boton "Air pumping" en la pantalla del
men( principal. El banco comenzara a extraer el aire del compresor y se detendra
automaticamente cuando termine.

Con estos pasos, el compresor y el banco estan listos para comenzar el diagnostico.

Figura 30. Posicionamiento del sensor de temperatura sin contacto

Para retirar el compresor del banco de prueba, es necesario:
- cerrar las valvulas LP y HP;
- regresar al men( principal;
- extraer el refrigerante, presionando el boton "Refrigerant pumping";
-desconectar las mangueras;
-liberar y quitar la correa de la polega;
-liberar y quitar la cadena;
-retirar el compresor del banco.

6.3. Diagnostico del compresor en modo automatico

Para acceder al modo de diagnostico automatico, pulse el boton "Automatic test" en la pantalla
del mend principal. Las valvulas 1y 5 (ver fig. 3) deben estar cerradas. Se abrira el mend de
diagnostico automatico.
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Para iniciar el diagnostico del compresor en modo automatico, pulse el boton "Start". El banco
realizara un diagnostico del compresor realizando las siguientes pruebas en orden:

- Prueba de hermeticidad. La prueba puede llevar de uno a tres ciclos. Cada ciclo consta de dos
fases: extraccion del aire y tiempo de espera. Durante el tiempo de espera, se evalia la
hermeticidad. Al finalizar la prueba, se mostrara un mensaje (en el campo de informacion) -
"0k" si el resultado es positivo y "Failed" (Fallido) si es negativo.

- Prueba de la valvula y/o embrague. Al finalizar la prueba, se mostrara un mensaje (en el
campo de informacion) - "Ok" si el resultado es positivo y "Failed" (Fallido) si es negativo. Si
alguno de los elementos falta, se indicara "Failed" en la linea correspondiente.

- Prueba de rendimiento. El banco realiza la prueba en dos fases, a altas y bajas revoluciones,
con diferentes cargas térmicas en el evaporador. Los resultados de la prueba se mostraran
en el campo de informacion - "Ok" si el resultado es positivo y "Failed" (Fallido) si es negativo.

- Prueba de ruido. El banco incrementara progresivamente las revoluciones de la polea del
compresor. El operador debe evaluar la presencia de ruidos anomalos en el compresor. Si hay
ruido, debe pulsar el boton [¥g "Ok", si no hay ruido, debe pulsar el boton JJjj "No".

Puede detener el proceso de diagnodstico en cualquier momento pulsando el boton "Stop". Al
pulsar nuevamente el boton "Start", el proceso de diagnostico comenzara desde el principio.

Durante el diagnostico, se mostraran mensajes informativos (ver fig. 31) con indicaciones sobre
la posicion de las valvulas LP y HP. Es crucial abrir y cerrar las valvulas LP y HP suavemente para
evitar golpes hidraulicos.

Turn LP and HP valve ON Press Cancel
to cancel

Figura 31. Mensajes informativos durante la prueba automatica

Una vez finalizadas todas las pruebas, pulse el boton "Results". Se abrira una ventana con los
resultados del diagnostico. Podra guardar e imprimir estos resultados.

En caso de obtener un resultado negativo en alguna etapa del diagndstico, es esencial identificar
y eliminar la causa. Luego, reinicie el diagnodstico desde el principio.
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6.4. Rodaje del compresor

En caso de reparacion del compresor con reemplazo de cualquiera de sus partes moviles, es
esencial realizar un rodaje, ya que los productos de desgaste, que surgen inevitablemente
durante el acoplamiento de las piezas, causan un dano significativo al sistema.

Para realizar el rodaje del compresor, es necesario:

1. Verter 20 - 30 g. de aceite diagnostico (PAG46yf) al compresor.
2. Montar el compresor en el banco, como se indica en la seccion 6.2.

3. Seleccionar el "Modo manual” para el diagnostico. Configurar el banco como se muestra en la
fig. 32. El nivel de sefial PWM en la valvula eléctrica debe ser del 100%.

Figura 32. Configuraciones del banco durante el rodaje del compresor

4. Iniciar el rodaje, pulsando los botones "Valve" y/o "Clutch".

5.Alo largo del rodaje, la temperatura del compresor no debe superar los 60°C. Si se excede este
limite, es necesario detener el proceso de rodaje y dejar que el compresor se enfrie.

6. Tras 10-15 minutos de funcionamiento del compresor, detenga el proceso pulsando los botones
"Valve" y/o "Clutch", y luego "Stop".

7. Extraer el refrigerante del compresor y desmontarlo del banco.

8. Drenar el aceite del compresor. Evaluar su estado. Si el aceite muestra signos de desgaste,
repita el rodaje, siguiendo los pasos 1-7. Si el aceite no ha cambiado su aspecto original y no
muestra signos de desgaste, se puede finalizar el rodaje.

9. Si después del cuarto ciclo de rodaje, el aceite extraido del compresor aiin muestra signos de
productos de desgaste, no es recomendable continuar con el rodaje. En este caso, el compresor
se considera defectuoso.
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6.5. Revision previa a la venta del compresor

Si es necesario evaluar el estado técnico y de calidad de un compresor nuevo, se puede realizar
una revision previa a la venta.

La revision del compresor en el banco antes de su venta se realiza de la siguiente manera:

1. Drenar el aceite de fabrica del compresor en un recipiente limpio.

2. Verter entre 20 y 30 g de aceite de prueba (PAG46yf) al compresor.

3. Montar el compresor en el banco, tal como se indica en la seccion 6.2.

4. Seleccionar el modo de diagnostico "Prueba automatica".

5. Realizar el diagnostico en modo automatico, conforme a lo descrito en la seccion 6.3.

6. Durante la revision, observar los valores de presion HP y LP del compresor y esté atento a la
presencia de ruidos anomalos.

7. Al finalizar el diagnostico, extraer el refrigerante del compresor y retirarlo del banco.
8. Drenar el aceite de prueba del compresor.
9. Verter el aceite original de fabrica al compresor.

/. MANTENIMIENTO DEL BANCO DE PRUEBAS

Para asegurar un periodo maximo de funcionamiento sin fallos y proporcionar una evaluacion
objetiva del estado del compresor diagnosticado, el banco de pruebas constantemente realiza
autodiagnosticos, analizando el estado de sus componentes principales. Por lo tanto, durante el
trabajo con el banco de pruebas, pueden aparecer los siguientes mensajes informativos:

« "Presion HP demasiado baja" (fig.33). Este mensaje aparece durante el diagndstico automatico
y surge si el operador no abrio la valvula antes de iniciar la prueba de rendimiento o la prueba
de ruido.

HP pressure is too high! Pump
out refrigerant

Figura 33. Mensaje "Presion HP demasiado baja"
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+ "Presion HP demasiado alta" (fig.34). Es necesario cerrar las valvulas, regresar al menu principal
y extraer el refrigerante del compresor.

HP pressure is too high! Pump
out refrigerant

Figura 34. Mensaje "Presion HP demasiado alta"
« "Exceso de aire en el sistema" (fig.35). Este aviso aparece en los siguientes casos:
- carga incorrecta del banco por la cantidad insuficiente o excesiva de refrigerante;

- ingreso de aire al sistema durante el diagnostico de compresores no herméticos;
- alta temperatura del ambiente y configuraciones incorrectas del ventilador HP.

- - Wy

N

L

Too mL

Figura 35. Mensaje “Demasiado aire en el sistema”

Cuando aparezca el mensaje "Demasiado aire en el sistema", se deben tomar las siguientes
medidas:
1) Realizar una recarga de refrigerante en el banco de pruebas.
2) Asegurarse de que se hayan cumplido los requisitos de ubicacion e instalacion del banco de
pruebas.

146



Espanol

Manual de usuario

3) Si este mensaje aparece mientras el banco de pruebas esta en modo de diagndstico manual,
se puede:

- seleccionar una presion maxima (HP) mas alta y realizar la prueba a dicha presion;
- reducir la velocidad de los ventiladores del evaporador (LP fan).

7.1. Drenaje de condensado del deposito

El drenaje de condensado del deposito se realiza de la siguiente manera:
1. Desconecte el banco de pruebas de la fuente de alimentacion.

2. Abra la puerta del compartimento de mantenimiento del banco de pruebas, posicion 5, fig.1.
3. Desenrosque la tapa del depdsito, posicion 3, fig. 36.

4, Desconecte el conector del sensor de nivel de condensado, posicion 2, fig.36.

5. Libere el depésito del banco de pruebas moviéndolo hacia arriba.

6. Drene el condensado del depdsito.

7. Coloque el deposito en su posicion original, reconecte el conector, coloque y apriete la tapa
del deposito.

i

Figura 36. Extraccion del depésito para recoleccion de condensado:
1 - dep0sito; 2 - conector del sensor de nivel de condensado; 3 - tapa del deposito.
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7.2. Cambio de filtros del sistema hidraulico del banco de
pruebas

La frecuencia de cambio de los filtros debe seguir el siguiente esquema y la tabla 1:

- cada vez que aparezca el mensaje 'Reemplazar filtro', se debe reemplazar el elemento filtrante
derecho MS0101, ver fig.37;

- después de cada segundo reemplazo del elemento filtrante derecho MS0101, se debe
reemplazar el elemento filtrante izquierdo MS0107;

- después de cada cuarto reemplazo del elemento filtrante izquierdo MS0101, se debe reemplazar
los 2 elementos filtrantes MS0102, ver fig.41.

Tabla 1. Frecuencia de cambio de filtros en el banco de pruebas.

Derecho MS0101 + + + + + + + +
Izquierdo MS0101 + + + +
2 filtros MS0102 +

ATORNILLAR DESENROSCAR
DESENROSCAR ATORNILLAR

| — = .
— = =——

FILTRO IZQUIERDO FILTRO DERECHO

y

Figura 37. Direccion de rotacion de la tapa al cambiar los filtros MS0101

A ;{ADVERTENCIA! Dado que el aceite de compresion es muy higroscopico y absorbe activamente
la humedad del aire, es esencial colocar los elementos filtrantes MS0101y MS0102 en su sitio lo
antes posible.
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El cambio de los filtros MS0101 (ver pos.4, fig.5) se realiza de la siguiente manera:

1. Coloque las valvulas HP y LP en la posicion OFF y desconecte el banco de pruebas de la fuente
de alimentacion.

2. Abra la puerta del compartimento de mantenimiento del banco de pruebas, pos. 5, fig.1,
utilizando una llave especial (incluida en el kit).

3. Drene el refrigerante del banco de pruebas utilizando una estacion de servicio de aire
acondicionado.

4, Iguale la presion interna del banco de pruebas con la presion atmosférica, presionando la
valvula del puerto de carga. Incluso una minima diferencia de presion complicara el proceso de
desenroscar el tazon del filtro.

5. Usando una llave de boca o hexagonal, gire la tapa del filtro (pos.1, fig. 38) en sentido
antihorario (ver fig.37) hasta que se desconecte del tazon del filtro.

6. Evalie el estado de los anillos de sellado (pos.3, fig. 38). Reemplacelos si es necesario.
7. Cambie el elemento filtrante MS0101 (pos.2, fig. 38).

8. Coloque la tapa del filtro en su posicion y girela en sentido horario (ver fig.37).

9. Cierre la puerta del compartimento de mantenimiento del banco de pruebas.

10. Proceda a cargar el banco de pruebas con refrigerante (ver seccion 5.2.2).

Figura 38. Estructura de filtros de refrigerante:
1 - tapa del filtro; 2 — elemento filtrante MS0107; 3 - anillos de sellado.
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Figura 39. Apariencia del elemento filtrante MS0101

Figura 40. Apariencia del elemento filtrante MS0102

/\ El cambio de los filtros de las valvulas electromagnéticas MS0102 se realiza simultaneamente
con el cambio de los filtros MS0101.

ATORNILLAR® ‘@“‘ “DESENROSCAR

[ :

*

Ammu?' @ | YDESENROSCAR

Figura 41. Direccion de rotacion de la tapa al cambiar los filtros MS0102
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7.3. Actualizacion del software del banco de pruebas

Cada vez que se enciende el equipo, verifica la actualidad del software, siempre que esté
conectado a la red de internet. Si el equipo encuentra una nueva version del software en el
servidor de la empresa, se ofrecera la opcion de instalarla o rechazar la actualizacion. Para
comenzar el proceso de actualizacion, presione el boton "OK"; para rechazarlo, presione "Skip"
(Omitir).

A {ADVERTENCIA! Se prohibe interrumpir el proceso de actualizacion desconectando la
alimentacion del equipo.

7.4. Limpieza y cuidado

Limpie la superficie del probador con un pano o trapo suave y un producto de limpieza neutro.
La pantalla debe limpiarse con un pano de fibra especial y un spray limpiador de pantallas. Para
evitar la corrosion, fallos o dafios en el probador, no utilice abrasivos ni disolventes. Sople con
cuidado el polvo de los radiadores de refrigeracion para evitar los dafnos en los ventiladores.

8. FALLOS PRINCIPALES Y COMO CORREGIRLOS

A continuacion, se presenta una tabla que describe posibles fallos y sus soluciones:

Sintoma del fallo Posibles causas Solucion recomendada

Verificar la conexion del equipo

No hay conexion a la red a la red eléctrica de

eléctrica 400 V
1. EL banco no se El boton "EMERGENCY STOP" o - )
enciende. (Parada de emergencia) esta Verificar la posicion del boton
. "EMERGENCY STOP"
activado
El bloque de alimentacion del Contactar al servicio de soporte
equipo esta defectuoso técnico
2. La pantalla no ..
responde al tacto del La pantalla tactil esta danada (IR EPESEIED (R Sl

técnico
operador.

3. El sistema operativo . . Contactar al servicio de soporte
Fallo en el sistema operativo

no se carga. técnico
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4. El programa de

diagnostico no se inicia.

5. Motor del compresor
no arranca.

6. El vaciado no
funciona.

7. La bomba de vacio
funciona, pero no

genera suficiente vacio.

8. La extraccion del
refrigerante no se
realiza.

Fallo en el sistema operativo

La cubierta protectora esta
levantada, la puerta del
compartimento de
mantenimiento esta abierta o
el depdsito de condensado esta
lleno

Cortocircuito en el cable o en
las bobinas del motor a tierra

Bajo voltaje de alimentacion

Presion en el dispositivo es
mayor a 0,3 Bar

Falta de hermeticidad en el
compresor o en el conector

La bomba de vacio esta
defectuosa

La valvula HP esta abierta
Reinicio de extraccion
Obstruccion del sistema
hidraulico

EL compresor de extraccion del
refrigerante esta defectuoso

Contactar al servicio de soporte
técnico

Bajar la cubierta protectora,
cerrar la puerta del
compartimento de
mantenimiento, vaciar el
deposito de condensado

Eliminar el cortocircuito

Verificar el voltaje de la red o la
presencia cerca del banco de
dispositivos de altas corrientes
de arranque

Extraer el refrigerante usando
el boton correspondiente en la
pantalla principal.

Si es un reinicio de extraccion,
abrir la valvula HP, iniciar el
proceso de extraccion, cerrar la
valvula HP.

Solucionar la falta de

hermeticidad

Reemplazar la bomba de vacio

Cerrar la valvula HP

Abrir la valvula HP,
Iniciar el proceso de extraccion,
cerrar la valvula HP

Reemplazar el filtro, segin la
tabla 1 de la seccion 6.3

Reemplazar el compresor de
extraccion del refrigerante
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Apagar y volver a encender el

9. No se muestra toda la banco

informacion en la Fallo del software

pantalla. Contactar al servicio de soporte
técnico

9. RECICLADO

La Directiva europea 2202/96/EC [WEEE (Directiva sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos)] se aplica a la utilizacion del probador.

Los aparatos electronicos y eléctricos obsoletos, incluidos los cables y accesorios, asi como las
pilas y baterias recargables, deben ser utilizados por separado de los residuos domésticos.

Utilice los sistemas de devolucion y recogida disponibles para reciclar los residuos.
La correcta utilizacion de los aparatos viejos evita dafos al medio ambiente y a la salud personal.
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MSG Equipment

DEPARTAMENTO DE VENTAS

+38 073 529 64 26
+38 050 105 11 27
(G
Correo electronico: sales@servicems.eu
Pagina web: servicems.eu

OFICINA DE REPRESENTACION EN POLONIA
STS Sp. z o.0.
ul. Modlinska 209,
03-120 Varsovia

+48 833131970
+48 886 89 30 56

(Ol
Correo electronico: sales@servicems.eu
Pagina web: msgequipment.pl

SERVICIO DE SOPORTE TECNICO
+38 067 434 42 94
o000

Correo electronico: support@servicems.eu
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BBEAEHUE

Bnarogapum Bac 3a Bbi6op npoaykumm TM MSG Equipment.

HacTosuiee PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTauuUn COAEPXMUT CBeleHNs O HasHAUeHUu, KOMNIeKTauuu,
TEXHUUYECKUX XapaKTepPMCTMKaX U NMpaBunax akcnayaTaumm cteHaa MS111.

Mepen ncnonb3oBaHuem cTenaa MS111 (ganee no TeKCTy CTEH[) BHUMATENbHO WU3yunUTe AaHHOe
PYyKOBOZCTBO MO 3KCMyaTauun, npu HeobXoAUMMOCTU NPONAUTE CMeunanbHyo NOAroTOBKY Ha
npeanpuaTUN-N3roTOBMTENE CTEHAA.

B cBA3M C MOCTOAHHbIM yny4ylWeHNneM CTeHAA B KOHCTPYKLMIO, KOMNEKTALMo 1 NporpammHoe
o6ecneueHue (MO) MoryT 6bITb BHECEHbI U3MEHEHMA, He OTPAXKEHHbIE B JAHHOM PyKoBO/ACTBE MO
akcnnyatauuu. MpegycraHoBieHHoe B cTeHAe MO NoanexuT o6HOBMEHUIO, B AaNbHENWEM ero
NoAAEPKKA MOXET 6bITb NPeKpalLeHa 6e3 npefBapuTeNbHOr0 yBeAOMNEHUS.

& BHUMAHMWE! U3yuuTe M cTporo cobniogaiite Bce Tpe60BaHMA N0 6@30MacHON 3KCAyaTaLum
CTeHpa, onucaHHbie B pasgene 5.1.

1. HASHAYEHUE

CteHg MS111 npefiHa3HayeH AN AMArHOCTUKU NOPLLIHEBbIX, aKCUANbHO-MOPLLIHEBbIX, POTOPHbIX U
CnupanbHbIX KOMAPECCOPOB KNMMATUYECKMX YCTAaHOBOK aBTOMOGUANSA, UCNONb3YIOLWMX B KayecTse
pabouero Tena xnagareHT R134a nnu R1234yf.

CTeHp o6nafaer cneayolwmmMn hyHKUUAMN:

* ANArHOCTMKA BCEX TUMOB aBTOMOGU/IbHbBIX KOMMPECCOPOB, 06N1aAAWMX KNUHOBbIM UK
NOMUKINHOBbIM PEMEHHBIM NPUBOAOM, NCMONb3YIOLLNX INEKTPOMArHUTHYI0 MydhTy 12V unu 24V
1/ VNN 3NeKTPOMArHNUTHbINA KNanaH ¢ NUTaloLLUM HanpsxeHnem 12V;

* ANArHOCTUKA 3NEKTPOMATHUTHOW MydTbl, @ TAKXXE 31EKTPOMArHUTHOTO KnanaHa ynpaBneHus
Ha npeameT 06pbiBa, KOPOTKOrO 3aMblKaHUS, @ TAKXXe Hanuuus Anoaa, kak B cbope ¢
KOMMPEeCCcopoM, TaK U OTAENbHO OT Hero;

+ 06KaTKa KOMMPECCopoB NOCNe PEMOHT];

* NpeanpoaaXKkHas NpoBepKa HOBbIX KOMMNPECCOPOB-aHANOroB;

* MOArOTOBKA OTUETA NO pe3y/bTaTaM ANArHOCTUKM C BO3MOXHOCTbIO MeYaTh Ha BHeWHeM
npuHTepe.

& NMPEAYNPEXXAEHUE! Mpu gnarHocTuke KOMNpeccopa B py4HOM peXXume Heo6xoamma BbiCOKas
KBanuguKauusa oneparopa, T.K. NpU HenpaBWIbHbIX AEVCTBUAX ONEpaTopa eCcTb BepOATHOCTb
BbIBECTU arperart us cTpos. Ecnm y Bac HeA0CTaTOYHO 3HAHUIN U OMbITA B AUArHOCTUKE NOAO6HDbIX
arperaTtoB pexkomeHgyem Bam ucnonb3oBaTb aBTOMATUYECKMM PpPEeXUM ANATHOCTMKM U He
M3MEHATb 3aBOACKME HACTPOMKM CTeHAA.
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2. TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKN

HanpshxeHne nutanus, B
Tun nuTaroLwen cetn
MouwHocTb NpuBoAa, KBT
ra6aputbl (4xLLxB), Mm
Bec, Kr

Micnonb3yembln xnagareHT

dun bTpaLUunsa XnagareHta
KonuyectBo xnafjareHTa B cUcTeme, rp

3anpaBka cTeHAa
Tun 3anpaBoYHbIX WTYLEPOB
Wcnonb3yemoe macno

KonuyectBo macna B cucreme, r

400
TpexdasHas
5.5
900x570x1280
183

R134a, R1234yf
EcTb (1 MKM?)

R134a - 1100
R1234yf - 1050

CTOPOHHAA 3anpaBoOYHAsA CTaHLUSA
ABTOMOGUAbHBIA HP 1 LP
PAGL6yYf

200

MpoBepKa KOMNPeCccopoB

HanpsxeHne npoBepsieMbIx arperaTtos, B
0O60poTbl NpuBOAA, 06/MUH
Perynupoeka 060poTOB NpnBoaa

Tun nepenauv (MpuBoa-Komnpeccop)
BaKyym marucrpanu arperara

OTKauka xnagareHTa u3 arperarta

BbiBOAMMbIE MapameTpbl

12, 24
OT1 0 go 3000

MnagHo / cTyneHuyaTo

PeMeHHas KNWHoBas /MonnKnnHoBas
Ectb

EcTb

HP, 6ap;
LP, 6ap;
Tkomn, °C;
Tucn, °C;
LLNM %.

[JononHutenbHble

lNeyaTb pe3ynbTaTos

0O6HoBneHue MO

EcTb

EcTb
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CoxpaHeHue pe3ynbTaToB ANArHOCTUKM EcTb
MopakntoueHne neprgepmmnHbIX yCTPONCTB 2x USB 2.0
MoaKNoueHNe K MHTEPHETY Ethernet, Wi-Fi (802.11 a/b/g/ac)

3. KOMMNJIEKTAUNA

B komnneKkT nocraBku O60py,E|OBaHI/IF| BXOAUT:

HaumeHoBaHue Kon-Bo, wr.
Cteng MS111 1
MS122 - MpucTaBKa ANsi NOAKNIOYEHMUS KOMNPECCopoB ¢ 24B mydTon 1
KomnnekT 13 2 WnaHroe ¢ 6b6ICTPOPa3bEMHbBIMU COEANHEHNAMM 1
MS0101 — nonMnNponuneHoBbl HUNbTPYIOLWMIA INEMEHT 2
MS0102 - hunbTPYOLLMUIA 3NEMEHT 3NEKTPOMArHUTHOMO KnanaHa 2

KomnnekT WwWryuepoB NOAKAIOYEHNA KOMIpeccopa (MS41001-HP, MS41002-HP,
MS41003-HP, MS41006-LP, MS41009-LP, MS41012-LPHP, MS41013-LPHP, 1
MS41019-LP)

MopcTaBka komnpeccopa 1
MS0103 - Konbuo pe3nHoBoe 0-02289 Ans yNAOTHEHUS CMbIKAOLWLUXCSA 4
yacTtei kopnyca unbTpa

KomnnekT NnpoBOAOB AN NOAKNIOUEHNS K 3NeKTPOMAarHuTHon mydre u -
3N1EeKTPOMArHUTHOMY KnanaHy

Kntou aBepen cteHpa 2
Moaynb Wi-Fi 1
Po3eTka 400B 1
PyKoBOACTBO Mo 3Kcnnyatauuu (kapTouka ¢ QR kogom) 1
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4. ONMNCAHUE CTEHOA

CTeH/ COCTOMT U3 CleayoLmMX OCHOBHbIX YacTei (puc. 1): kopnyca 1; ABepu 4na AOCTYNa K CUI0BOW
yacTn cTeHaa 2; paboueil NNOWAAKK 3; MAHeNN YNpaBneHuns 4; ABepU ANA AOCTYNA K CEPBUCHOW
YacTu cTeHAa 5; KONEC NOBOPOTHbIX C TOPMO30M 6.

MSG

PucyHoK 1. OCHOBHbIe 3neMeHTbl CTeHAa

PaboTa C ANarHocTupyembimM arperaTtom ocyLecTBAseTca Ha pabouen nnowaake (puc.2), kotopas
BK/IOUAET:

1- PemMHV NprBOAA KOMNPECCopa, KNMHOBOMN U NOIUMKINHOBOMN.

2 - Llenb dhmkcauum komnpeccopa.

3 - 3alWUTHBIN KOXYX. [PpY MOAHSATOM 3aLWNTHOM KOXYXE MPOLECcC AMArHOCTUKN 6NOKNpyeTCs.
4 - [laTunk TemnepaTypbl KOMNpeccopa.

5 - lUTyuep NoAgKnovYeHns pykaBa HU3KOro AaBneHus.

6 - LUTyuep noagknioUYeHna pyKaBa BbICOKOro AaB/ieHUs.

7 - KneMmmbl NOAKNIOYEHNA PeryNInpoBOYHOro KnanaHa Komnpeccopa, NonsapHOCTb NOAKMNIOYEHNSA

He UMeeT 3HaueHwusd.
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PucyHok 2. Pa6ouas nnouwiagka cTeHaa

8 - Knemmbl Ans nogKnoUeHUsa 3M1eKTPOMarHUTHOM MydTbl KOMNpeccopa, NoNAPHOCTb

noAKNKYEHNA HEe UMeeT 3HaueHusd.

MynbT ynpasneHus (puc. 3), COAEPXKMUT CNeayIoLLNe OCHOBHbIE 3/IEMEHTbI:

PucyHok 3. lynbT ynpaBneHus CTeHaom

1- KpaH (LP) - npefHasHaueH 414 ynpaBneHna MarucTpanbio HU3KOro AaB/eHus.

2 - KHonka «OFF/ON» - oTKntoueHve/BKNOUYEHNe NUTAHUA cTeHaa. Ecnu HaxaTa KHomnKa
«EMERGENCY STOP», kHonka «OFF/ON» He aencTsyerT.

3 - CeHCOpHbI ANCNeN — BbIBOA ANATHOCTUYECKNX AAHHBIX U yipaBneHne pyHKLUUAMU CTeHa.
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4 — KHonka «EMERGENCY STOP» - aBapuiHOe OTK/OUYEHNEe 3NeKTPONUTaHuUs CTEHAA.

5 - KpaH (HP) - npeaHa3sHaueH Ans ynpasneHna MarucTpanbio BbICOKOro AaBfieHuns.

3a4HAA NaHenb cTeHaa (pmc. 4) COAEepPXUT: oaunH ceTeBon LAN pa3bém Ansa NoakMloUYeHus cTeHaa
Kk ceTu Ethernet; gBa USB pasbéma gns noakntouerus Wi-Fi agantepa (nocTaBnsieTca B KomnaekTe)
N NpuHTEepa.

[ina o6ecneueHns 6e30TKasHoOW paboTbl CTeHAA
HEe06X0AMMO CBOEBPEMEHHOE ero 06CyXnBaHue.
CepBucHoe oTaeneHune cteHaa (puc. 5) BknovaerT:
1 - BaKyyMHbI Hacoc.

2 - bauok ana c6opa KoHAeHcaTa.

3 — QUNbTPbI 3M1EKTPOMArHUTHBIX KNanaHos.

4 — QUALTP rMAPABINYECKON CMCTEMbI CTeHAa.

5 - 3anpaBouHble wryuepa LP u HP.

6 - Komrnpeccop OTKauku xnagareHra.

PucyHok 5. CepBucHoe otaeneHue cteHaa
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4.1. MeHI0 CTeHAa

OcHOBHOEe ynpasneHne npoueccom ANarHoCTUKM ocywecTtendaeTca Ha CEHCOPHOM 3KpaHe.
[naBHOE MeHI0 nporpammbl AUAFHOCTUKU PUC. 6 COQEPXKUT:

PUCYHOK 6. FnaBHOE MeHI0 CTeHAA

1 - PeXXumbl ANArHOCTUKMN.

2 - Mpepynpexpaatowme coo6LEeHNs, YKa3biBaOLWME HA NPUUMHY, MO KOTOPOI aKTUBMPOBATb
npoueaypy ANArHOCTUKM HEBO3MOXHO.

3 - NHdopmaumsa o TeKyLLeM AaB/IEHUN B HAarHeTalowWen Yactu Komnpeccopa HP1, HarHeTarwlLwei
yacTu cteHaa HP2, BcacbiBatowen 4yacTu komnpeccopa LP.

4 — KHOMKM OTKauKy BO3[yXa M XfagareHta u3 Komnpeccopa.

5- OTo6pa)+(eHme pe3ynbTaToB ANATHOCTUKN 3J'IeKTp0MaFHI/ITHOI7I MbeTbI N 3NEeKTPOMarHUTHOro
KnanaHa.

6 — KHOMKa AMarHoCTUKN 3N1eKTPOMArHUTHON Myd)Tbl U INEKTPOMArHUTHOrO KnanaHa.

7 - YnpaBneHue 3aTsXKol/ocnabneHuem Lenu UKcaLmm KOMNpeccopa n pemMHs Npmeoaa
Komnpeccopa.
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MeHi0 nporpammbl «ABTOMaTUYECKas ANArHocTuka» (puc.7) CopepxuT:

PUCYHOK 7. OKHO aBTOMATMUECKOIM AUArHOCTMKM KoMnpeccopa

1 - «Vacuum test» — N03BONSET NPOBECTU OLEHKY FepPMETUYHOCTM KOMNPECCcopa U COeAUHEHNIA C
pyKaBamu CTeHAa. 3anyck TecTa NPOM3BOANTLCA HAXATUEM KHOMKU No3. 1 puc.8. Mo 3aBeplieHnn
Tecta 6yAeT BbiBefeHO coob6leHMe B WMH(OPMALMOHHOM none no3. 3 puc.8 — «Ok» npu
nonoXuTenbHoM pesynbTtate U «Failed» npu HeraTuBHOM pesynbTaTe.

PUCYHOK 8. InemeHTbl OKHA BAaKyyMHOI0 TecTa:
1- KHOMKa Hayana TecTa; 2 - Taumep TeKyLLero LnKnga;
3 - nH(OpMaLMOHHOE Nose pe3ynbTaToB TecTa

2 - «Clutch valve test» npepHasHaueH ANs OLEHKU 3NEKTPUYECKUX XAPaKTePUCTUK KATyLKU
MyTbl 1 YNPABASAIOLWEro 3/1eKTPOMArHMTHOro KnanaHa. 3anyck Tecta NPpoU3BOANTLCA HaXaTuem
KHOMKW No3. 1 puc.9. B uHQopmaLMOHHOM Mone no3. 2 puc9 oTobpaxarbca pesynbTaTbl TecTa —
«Ok» npu nonoxmTtenbHom pesynbrate u «Failed» npu HeraTuBHOM. Ecnu 3neKTpOMarHuTHas
MydTa MNM KnanaH He MOAKMOUYEHbl (He MCMONb3yioTCA), B COOTBETCTBYIOLIEN CTpOKe 6ymeT

yKasaHo «Failed».
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PUCYHOK 9. InemMeHTbl OKHA TecTa KnanaHa u/unu mydgrbi:
1 - KHOMKa Hayana Tecrta; 2 — MHOPMaLMOHHOe Mofe pe3ynbTaToB TecTa;
3 — TOK yepes KaTyLwKy unu KnanaH.

3 - «Productivity test» no3sonser oLeHUTb NPOM3BOAUTENIBHOCTL KOMMpeccopa. 3anyck Tecta
NPOM3BOAMTLCA HaXaTnem KHomku no3. 1 puc. 10. B uHdopmaLmoHHom none no3. 3 pucl0

oTobpaxkatbca pe3ynbTaTbl Tecta — «Ok» npu monoxuTenbHom pesynbtate U «Failed» npw
HeraTMBHOM.

PucyHokK 10. 3nemeHTbl OKHA TeCTa NPOU3BOANTENbHOCTU:
1 - KHOMKa Hayasna TecTa; 2 - Tanmep TEKyLero LnKkna;
3 - UHOpMaLMOHHOE NoMe pe3ynbTaToB TecTa.

4 - «Noise test» nossonser onpeaennTb Hanuyme nNOCTOPOHHUX 3BYKOB, uUcxogawux ot
KOoMnpeccopa Ha pa3nnyHbIX o6op0Tax. 3anyck Tecta NpoM3BOAUTLCA HAXaTUeM KHOMKU no3. 1

puc. 11. B TeueHnn TecTa HEO6XOAMMO NOATBEPKAATb AN OTPULATL HANMYME MOCTOPOHHErO WyMa
puc.11 nos. 2 unm 3.

o e e e

PucyHOK 11. 3nemeHTbl OKHA TeCTa Ha WyMm:
1 - KHOMKa Hayana T1ecTa; 2 - KHOMKa NoATBEPXAEHUA HAaNNUnsa NOCTOPOHHErO LWyMa
Komnpeccopa; 3 — KHOMKa NoATBepXXAeHNa OTCYTCTBUA MOCTOPOHHErO WyMa KoMNpeccopa;
4 — nHhopmaLMOHHOE None pe3ynbTaToB TecTa.

5 - KHonku «Start», «Stop» (pmc. 7) 3anyckalT M OCTaHaBNWBAlOT MpoLecc AUAarHOCTUKN B
aBTOMaTMUECKOM pexume. [locnie HaxaTus Ha KHONKY «Start» cTeHA B aBTOMaTUUYECKOM pexume
nposenéT nocneaoBarenibHo TecTbl 1 — 4 (puc.7). B npouecce aBTOMaTMUYECKON ANArHOCTMKN Ha
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3KpaH 6y,qu BbIBOAUTbLCA I/IHCbOpMaLI.VIOHHbIe COO6LI.LeHI/IF|, YKa3aHua KOTOPbIX Heob6xoanmo
HEeYKOCHUTeNbHO BbINONTHATL  ANnA npaBunbHOro npouecca ANArHOCTUKN. I'Ipou.ecc
aBTOMATMYECKOW ANATrHOCTUKN MOXXHO OCTaHOBUTb B NMo60M MOMEHT HAXXaTeM KHOMKM «Stop».

6,7 - MpuBeaeHbl M3MepsiemMble 3HAUYEHUS B UNCNOBOM M rpad)Mueckom Buae:
HP - 3HaueHve faBneHns B Marmcrpanu BbICOKOro aasneHus, bap.
LP - 3HaueHuVe fAaBneHnsa B MarucrTpanu HU3Koro gasnexus, bap.
Tepr - Temnepatypa ucnaputens, °C.
Tcom - TemnepaTypa Komnpeccopa, °C.
PWM - 3anonHeHue WM curHana, nogaBaemoro Ha 3NeKTPOMarHUTHbIN KnanaH, %.

RPM - yactota 060poToB npusoaa motopa (06/mun).
8 - «Results» - KHOMKa ANA nepexofa B MEHI0 MPOCMOTPA M COXPaHeHWA pe3ynbTaToB
ANArHOCTMKM B aBTOMATUYECKOM peXume.

MeHto nporpammsl «Manual mode» (puc. 12) cogepxuT:

PUCYHOK 12. MeHI0 py4YHOl ANArHOCTUKK

1 - «HP fan» coaepXuT HacTpanBaembln NapameTp C BbINaAAKLWMUM MEHIO — 3HAUEHMe AaBeHus
(Fap) B MarucTtpanu BbICOKOrO AaBfieHUs, KOTOPbIA CTeHA 6yaeT nojnepxusaTb, nyTem

perynnpoBkKn CKOpoCTu BpalleHnAa BeHTUNATOPOB.
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2 - «LP fan» 3apaéT CcKOpPOCTb BpalleHUs BEHTUNATOPOB uUcnaputens. lM3meHss
NpoOM3BOAMUTENbHOCTD BEHTUNATOpA LP, M3MeHsieTcA TennoBas Harpyska Ha npoBepsieMblii
Komnpeccop. IMUTUPYeT MHTEHCMBHOCTb 064yBa UCNapuUTens B carnoHe aBToMo6UNS.

3 - «RPM» - ynpaBneHue o6opoTamnm U HanpaBneHWeM BpalleHUs NPUBOAA Kommpeccopa u
CoAepPXuUT:

« «Lefty», «Right» — KHONMKK BbI6OPa HanpaBNeHUs BPaLLEHUS NPUBOLOM CTEHAA;
* «Stop» — KHOMKA OCTaHaBNMBAET NPUBOA KOMMNPeECCcopa;
+ «800», «1500%», «3000» — ycTaHOBKa 060p0oTOB Npusoaa (06/Mun);

* «=» N «+» — KHOMKN U3MEHAIOT CKOPOCTb MPMBOAA KOMMPECccopa, OLHO Haatue U3MeHseT
CKOPOCTb Ha OAWH War. Mexay HUMN PacnoNoXeH UHAMKATOP, KOTOPbI NOKA3biBAET TEKYLLYHO
uacToTy BpaleHus asuratens (06/mun).

4 — «YNpaBneHne 31eKTPOMArHUTHBIM KnanaHom n mydTon» (CM. puc. 13) COaepXuT aBe KHOMKK
LA BKOYEHUA [ BbIKNIOUEHUA 3neKTpoknanaHa (nos. 1) u mydrbl (nos. 2.). OnHOKpaTHOE HaxaTue
BK/MIOUAET 3MEKTPOMArHWTHbIN KnanaH/mydTy. locne 3Toro Ha 3KpaHe puc. 13 6yger
oTobpaxatbcs notpebnaembl Tok (no3. 3), Hanuune anoaa (nos.4), cocToaHMe 3neKTpoknanaHa /
My Tbl (No3. 5):

«OFF» - He noaKnueH;

«circuit broken» - 06pbiB uenu;

«short circuit» - KOpoTKOe 3aMblKaHue;

«ON» - NoAKN0YeH 1 ncnpaseH.

KHonkamn «+»/«-» (no3. 6) MoXHO ynpasnath LWWM curHanom, nogaBaembiM Ha
3M1EeKTPOMArHUTHbIN  KnanaH. YcTaHaBnuBaTb 3HayeHue LWUM curHana meHbwe 30 He
pekomeHayeTcsi. [ns  KOMNPEeCCOPOB,  WCMOMb3YKOLWMX  3MEKTPOMArHWTHbIN  KnamaH,
Npon3BOAUTENbHOCTb KOMMNPeccopa HanpAMylo 3aBUCUT OT BennuuHbl LUNM curHana.

3HaueHMa «1.9» 1 «2.9» No3.8 yCTaHABNMBAIOT BENNYNHY AaBNeHMs LP npyu KOTOPOM NPOUCXOANT
OTKMOUEHNe [ BKMIOUYEHWE 3/1EKTPOMArHUTHOW MydTbl.

PUCyHOK 13. InemeHTbl OKHA yNpaBneHus KnanaHom un mydroi:
1 - KHOMKA BKMOUEHUs [ BbIKNIOUEHUA MydTbl; 2 — KHOMKA BKAOUEHUA/ BbIKNIOUEHMA KNanaHa;
3 - noTpebnsembivi TOK KnanaHa; 4 — MHANKATOP HaNuuus ANOA]; 5 — COCTOSIHME KNnanaHa;
6 — KHOMKW ANna uameHeHus 3anonHeHus WWM curnana;
7 — NH(POPMALMOHHbIE AaHHbIE O COCTOSAHMMW MY(DTbl @aHANOMMYHbI N03.3, 4, 5; 8 — napameTpbl

LaBneHus LP oTknoueHus /BKtoueHUs MydTbl.
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5 - «Results» - KHOMKa ANA nepexofa B MEHI0 MPOCMOTPA U COXPAaHEHUS pe3ynbTaToB
JOUArHOCTUKM B PYYHOM pexume.

MeH10 HaCTPOWKK CTeHAa COCTOUT U3 ABYX BKNagok: «Main settings» u «Sensor settings».

MeHIo «Main settings» (puc. 14) BKniouaeT creaytolne HacTPOnKM:

Back

o i St

PUCYHOK 14. IKpaH rnaBHbIX HACTPOEK CTeHAa

1 - HacTpomnka ycunusa 3aTsHXXKM PeMHS U Lenu.

2 - HacTponka CKOpOCTen BEHTUNATOpA WCMapuTens AN pexuma pPyYHON ANArHOCTUKU MEHI0
«LP fan» nos. 2 puc. 12, yctaHaBNnMBaeTCs B NPOLEHTHOM OTHOLIEHWW.

3 - HacTpoiika BenuuuMHbl NageHus faeneHus Ha GunbTpe xnapareHTa, nNpu Kotopom 6ypeT
BbIBEEHO coobLieHne «3ameHnTe hunbTp». PeKOMeHAyem yCTaHaBNNBATb 3HAYEHNA B Nnpeaenax
o1 0,5 fo 0,7. YCTaHOBKa MEHbLIMX 3HAYEHWI, YeM PEKOMEHAYEMbIE, NPUBEAET K YACTOW 3aMeHe
thunbTPOB NpM HENONHON BbIPabOTKe MX pecypca. YCTaHOBKA 60/bUIMX 3HAYEH NI — MOBbILLEHHON
HarpysKe Ha AMArHOCTUPYEMbI KOMMPECCOP 1 3NeMeHTbl CTEeHAA.

4 - Bbl6op s3blka MHTepdelica Nporpammbi.

5- Bbl60p norotuna gns otyeta 06 ucnbiTaHUsAX. Ecnm Bam HY)XHO U3MEHWUTb NOroTunn, HaAXMuTe
Ha nojse C NoroTmnom.

6 - HacTpolika nokasa coobLieHnii-noacKasok Npu AMarHocTuKe.
7 - BbI6Op eAVHUL, N3MEPEHNA JABNEHUS.

KHonka «Open» MCnonb3yeTcs npu He06X0AUMOCTN BePHYTb 3aBOACKY0 KanMBpPOBKY AATUMKOB
JlaBneHunn.

167
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MeHto «Sensor settings» (puc. 15) BKMOUYaeT cleayolue HacTpoNKM:

Sensor settings

PucyHOK 15. IKpaH Kanu6poOBKMN 1 ANArHOCTUKK AAaTUMKOB CTEHAA

1- KaI'II/I6pOBKa [aTunKoB. [laHHble HaCTpOﬁKVI 3anpelweHo U3MeHATb, T.K. 3TO MOXXeT NpuBecCTn K
nortepe pa60TOCI'IOC06HOCTVI cTeHpa. 3Tu HaCTpOI;IKI/I NCnonb3yrwTca cneynannctamn CepBI/ICHOI;I
Cfly)Kf)bI npeanpuaTna-mn3roToeuTena cteHaa nNnpu peMoHTHbIX pa60Tax.

2 - HacTpomka BEeNUYMHbI Pa3pPsXKEHUA NPU OTKauKe XnafjareHtTa M3 Komnpeccopa nocsne
3aBeplieHna AuMarHocTukn. PekomeHayemoe 3HauyeHue paBHO -0,6 bap. bonblee 3HaueHue
paspskeHUs He peKoMeHAyeTCA YCTaHaBNWBaTb, T.K. 3TO NOBbIWAET BEPOATHOCTb NonagaHus
BO34yXa B CUCTEeMy, KOTOPbIi CUNbHO yXyAllaeT paboTy cTeHAa. MeHbliee 3HaueHMe MOXHO
YCTAHOBWTb. 3TO NPUBEAET K COKPALLEHMIO BPEMEHMN OTKAUuKM XagareHTa, 04HaKo NoBbICUTb ero
norepto.

3 - HacTpoika BeNnUUMHbI PA3PsHKEHUS NMPKU OTKAUKe BO3JyXa W3 KOMMpeccopa nepepn ero
ONArHoCTUKOW. PekomeHayemoe 3HaueHne paBHo -0,9 bap. bonbliee 3HaueHMe paspsHkeHUs He
peKomeHAyeTCcA YCTaHaBnAMBaTb, T.K. 3TOrO0 3HAYEHUA CTEHA MOXeT He A0CTUYb. MeHbluee
3HaueHWe MOXHO YCTAHOBUTb. ITO COKPATUT BPemMs HA BaKyymMUpPOBaHME, OAHAKO NpUBEAET K
yBeNMYEeHNIo KONMYecTsa Bo3ayxa B CUCTEME, 3, CNefoBaTeNbHO, K 6onee yacTbiM nepesanpaBKam
CcTeHAa.

4 - HacTponka [OMONHUTENbHOTO BPEMEHW BaKyyMUPOBAaHWS MOCNe LOCTUXEeHWUs 3aaaHHOM
BENUUNHbI pa3psxeHus. CTens 6yneT BaKyymMupoBaTb arperat B TeU€HUN 33JaHHOTO BPEMEHU He
3aBUCUMO OT 3HaUYEeHWs AaBMEHUS, 3TO MO3BONAET OTKAUaTb XNafareHT, BbIAENAOWMIACS U3 macna.
BenuumnHy LOMNONHUTENBHOFO BAaKyyMUPOBAHUS YCTaHaBAMBaTb 6ofee 5 MUH He paLMOHanbHO,
noTomy Kak 90% xnagareHTa yaanseTcs U3 macna B MepBylo MUHYTY.
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5 — HacTpoilka BpemMeHU aBapunHOro Talimepa npekpalieHus OTKauku xnagareHta. lMpouecc
OTKAUKM OCTAHOBUTCH, MO WCTEYEHMWIO 33AAHHOrO BPEMEHM, BHE 3aBUCUMOCTU OT HACTPOWKM
3HauYeHMA paspsKeHus.

Ana npocmoTpa, COXpPaHeHUA WAW nedyatu pe3ynbTaToB [AMArHOCTUKMK, NOC/e MpoBefeHus
ONArHOCTUKM KOMMPEeccopa, HaXMUTe Ha KHOMKy «Result» no3. 8 puc. 7 unm nos. 5 puc. 12. Y
Ka)XQOoro pexxuma AuarHoCTukn CBOM BMA OTUYETA CM. puc. 16 n 17.

PuCyHOK 16. IKpaH pe3ynbTaToB aBTOMaTU4ECKON AUArHOCTUKY

PUCYHOK 17. IKpaH pe3ynbTaToOB PYyYHON ANArHOCTUKU

[ina coxpaHeHns pe3ynbTaToB ANATHOCTUKY, B OKHE PUC. 16 nnu 17, HAXXMUTe Ha KHOMKY «Save». B
OTKpbIBLIEMCS OKHe (puc. 18) 3anN0nHUTE BCE NONA N HAXMUTE KHOMKY «Save». HaxaTue Ha KHOMKY
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«Reset» ounwaet Bce nonsa. CMeHa A3blka BBOAA NPOU3BOAUTCS NOCNELOBATENbHLIM HAaXaTUeM
KfaBuMW Ha knasuatype Shift, Alt, Shift.

L 28 I B 0 0 a2 L ()

PucyHoK 18. 3KpaH coXxpaHeHus pe3ynbTaToB AUAarHOCTUKN

[Ina npocmoTpa paHee COXPaHEHHbIX Pe3ynbTaToB AMArHOCTUKM B OKHe (puc. 16 nnu 17) HaxmuTe
Ha KHonky «Open». B OTKpbIBLIEMCS OKHe puc. 19 6yaeT AOCTYNEH CMUCOK BCEX COXPAHEHHbIX

pe3ynbTaTtoB, B NepPBOM CTON6LE KOTOPOro 6yAeT yKasaH, B KakOM pexume 6bina nposefeHa
amnarHoctuka «Auto» nnm «Manual».

Customer Vehicle

PucyHOK 19. 3KpaH BbI60pa COXPAHEHHDIX Pe3yNbTaToB AUArHOCTUKM

170
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BbibepuTe HYXHbI pe3ynbTaT AMArHOCTUKW OAHOKPATHbIM HaXaTWeM Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CTOKy. 3aTeM HaXXMuUTe Ha KHOMKy «Open» 1 nepengute B OKHO NPOCMOTPA pe3ynbTaToB, HaXaB
KHOMKY «Back».

& MPEAVNPEXXAEHUE! MpocmoTp pe3ynbTaToOB AVMArHOCTUKM B ABTOMATUYECKOM pexume
BO3MOXXEH TONMbKO B OKHe puc. 16, a pe3ynbTaTbl AUAarHOCTUKU B PYYHOM peXUMe BO3MOXEH
TONbKO B OKHe puc. 17.

5. UICNOJ/1Ib30BAHUE NO HASHAYEHUIO

1. icnonb3yiiTe CTEH[ TONbKO Mo NPAMOMY Ha3HaueHuio (cm. pasgen 1).

& NMPEAVNPEXXAEHUE! CteHp co3paH AnA pa6ortbl ¢ xnagareHTom R134a wnu R1234yf. He
3anpaBnaiTe CTeHA APYrUMM XnagareHTamu. Ans AWArHOCTMKM KOMMNPECCOPOB NpUMEHsnTe
macno PAG46yf npeaHa3HaueHHoe ANA cUCTeM C XagareHTom R1234yf n R134a.

2. BblknioueHue cTeHAa cnegyeT NPOM3BOAWUTb uepe3 WHTepdeic CepBUMCHOW MpPOrpammsl,
Ha)XXaTMeM Ha KHOMKY «BbIKNOUNTb CTEHAY.

3. Ucnonb3ynte kHOMKY «EMERGENCY STOP» TONbKO Npu HEO6XOAMMOCTU IKCTPEHHO OCTAHOBUTD
NpoLecc AMAarHOCTUKN B aBapUNHOW CUTyaLMK.

4. lOCTOBEPHOCTb pe3ynbTaToB NPOBEPKM KOMNPECCOPOB 3aBUCKUT OT KOMMUYECTBA XNajareHTa B
cTeHfge.
Co6nioaaiiTe HOpMy 3anpaBKu.

5. YTeuka xnagareHTa npomcxoamnT Kaxablil pas npu cMeHe arperarta. HegoctatouHoe KonmyecTso
XMaAareHTa B CMCTEMe MPUBOAMUT HEAOCTOBEPHbIM Pe3y/bTaTam AMArHOCTMKN U MOXET Bbi3BaTb
NOIOMKY TECTMPYEMOro arperara.

OTKaumBaiiTe XnafareHT U3 CTeHAA No 3aBeplIeHnio pabouero AHA U 3anpaBnsAiTe ero nepep
Hauanom pa6oTbi.

6. Mpu OTKauKe XNafareHTa u3 TeCTUPyemMoro arperarta B CUCTEMY CTEHAA MOXET NonaaaTh BO3AYX,
ecnn YNIoTHeHUs Komnpeccopa YTpaTWnuM repmeTUYHOCTb. Hanuuwe BO3Ayxa B CUCTEME
NPMBOAWNT HEAOCTOBEPHbIM pe3y/bTaTam ANArHOCTUKM U MOXET Bbl3BaTb MNOJIOMKY TECTUPYEMOro
arperarta.

Mpu nosBneHMn coobiweHns «CAMWIKOM MHOro BO3AyXa B cCuUCTeMe» cnefyeT NpPOBecTU
nepesanpasKy CTEHAA XN1aAAreHTom.

7. PeXuUM «aBTOTECT» NpPeAHA3HAueH AN NepBMUYHON OLEHKN COCTOSIHMS KOMMpeccopa mno
K/NlOUeBbIM MapameTpam W He B COCTOSHWM BbISBUTb CKPbITble AedeKTbl, Hanpumep,
CNopaanyeckoe 3anmnaHme perynupoBOUYHOro KnanaHa u T.n.
B cnyuyae ecnu «aBTOTECT» BbiIBUN No60e OTKNOHeHWe B pab6oTe arperata - MCnonb3yite
«PYUHOI peXxum» Ans TOUHON NPOBEPKMN COCTOSIHNA arperara.

A
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8. Mpu AnarHocTrke KoMnpeccopa B rapaBnMUecKyio CUCTeMy CTeHAA MOryT NonaaaTh YacTulbl
M3HOCA, KOTOpble 3aAepXuBaloTca UNbTPaMu CcTeHpa. [aHHble  UNbTpbl  TpeGyoT
nepuoauyeckomn 3ameHol. CTeHS COO6LLNT O HEO6XOAMMOCTH 3aMeHbl hUnbTpa.

He anarHocTupyiiTe KOMNPECCopbl C ABHbIMU MPU3HAKAMU HEUCTIPABHOCTY, HAaNpUMep, Macno B
KoMnpeccope YEPHOrO LBETa CO C/IeAaMU METAINTUYECKON CTPYIKKU.

9. Mcnonb3oBaHWe KOMMbIOTEPHOTrO 060PYAOBAHUA M MPOTrpaMm, He npefHa3HAUEHHbIX ANA
paboTbl C AaHHbIM CTEHAOM, aHHYIMPYET rapaHTuiiHbie 06s3aTenbCTea (gaxe B TOM ciyuae, ecnm
nporpammbl n 060pyfoBaHMe 6biMM BMNOCMEACTBMU yaaneHbl). Ha gaHHom o60pypoBaHuu
paspellaeTcs yCTaHOBKA TO/IbKO OPUTMHANBHOMO NporpamMmmHoro o6ecneyeHns MSG Equipment.

10. Bo u3bexaHue MOBPEXAEHUS WNW BbIXOAA CTEHAA M3 CTPOA He AONYCKAeTcs BHeceHue
U3MEHEHUIi CTeHAA Mo CBOeMY YCMOTpeHuto. CTeHa He MOXeT 6biTb M3MeHeH KemM-n1n6o, Kpome
ohMLMaANbHOro NPOU3BOANTENS.

11. B cnyyae BO3HWKHOBeHMA c60eB B paboTe cTeHAA CfiedayeT MpeKpaTUTb AanbHelllylo ero
3KCnyaTaumio U 06paTUTbCA Ha NPeAnpPUATME-U3roTOBUTENb UM K TOProBOMY NpeAcTaBUTeNto.

& MPEAVNPEXXAEHUE! U3roToBUTENb HE HECeT OTBETCTBEHHOCTM 3a n6oil ywep6 unu Bpea
3A0POBbIO NloAeN, NONYYEHHbIN BCIeACTBUE HeCo6/1i0AaeHUs TPe60BaHMI JAHHOTO AOKYMEHTa.

5.1. YKa3aHu1a No TexXHUKe 6€30MacHOCTH

1. K pa60Te CO CTeHAOM AonyCKakTCAa cneunanbHO 06yHeHHbIe nnuda, nonyynewne npaso pa6OTbI
Ha CTeHAax onpefesieHHbiX TUNOB M npouweawune MHCTPYKTaAX nNo 6e30nacHbIM npmnemam un
mMmeToaam pa6OTbI.

2. OTKauKa xnagareHTa U3 arperarta obsasarefibHa npu cMeHe (CHATUM) MCMbITYyeMoro arperaTa co
cTeHaa.

3. Mepea Hauanom nto6bIX paboT N0 06CNYKMBAHUIO CTEHAA OTKOUMTE €ro OT IMeKTPUUYecKon
ceTn.

4, Pabouee MeCTO [IO/DKHO BCeraa COAepXaTbCA B UKUCTOTE, XOPOIIO OCBeWaTtbCd M UMeTb
JI0CTaTOUYHO CBOBOAHOIO MecTa.

5. 3anpeuwaeTtca 3KkcnayaTauusa cTeHaa B HEUMCNPABHOM COCTOSAHUU U NMPU He MOAKIIOUYEHHOM K
3a3emneHutio.

6. Mpy MOHTaXe KoMNpeccopa Ha CTeHA 1 nocnedywem geMoHTaxe I'IpOHB)'IﬂI?ITe NOBbIWEHHYI0
OCTOPOXHOCTb ANnA npefnoTepalleHna nageHna A4aHHOro arperata.

7. 3anpeu.|.aeTcs'-| OCTaBNATb Ha CTeHAe arperatbl C 3anyweHHbIM NPUBOAOM 6e3 npucmoTpa.

8. 3anpelaeTcs OTKPbIBATb ABEPb AN AOCTYNa K CMMIOBOW 4YacTu CTeHAa 2 puc. 1, ecnu cTeHsg
NOAKMNIOUEH K NUTatowen cetun 400B.
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9. W3beranTe nNpAMOro KOHTaKTa XNajareHTa C KOXeW, Tak Kak 3TO MOXEeT MpuBecTu K
o6mopoxeHuto (Temnepatypa Kunenna R134a coctaeBnaet -26°C, R1234yf coctaensaet -30°C).

10. He BAbIxanTe napbl xnagareHTa.
10. PekomeHAyeTCA MCMo1b30BaTh 3alLUTHbIE OUKMN U MepyaTKU.

11. XnapareHTbl NpeacTaBnsatoT cobon ras 6e3 LseTa 1 3anaxa. XnagareHTbl Taxenee Bo3ayxa. Mpu
nonagaHum B atmocdepy OHM MOTYT HE3aMeTHO BbI3BaTb yAyllbe WM HapyleHue cepaevyHoro
putma. Mo3Tomy nomeuieHue, rae Npou3BOAATCA PaboTbl, AOMKHO XOPOLWO NPOBETPUBATHCS.
Vmelowpmecs B NOMELLEHUN BbITSXKHbIE YCTAHOBKMN AOMKHbI 6bITb BKMIOYEHbI.

12. XnapareHT R1234yf aBnaeTca nerkoBocnnameHsaembiM. IpoABNANTE NOBbIWEHHYIO
OCTOPOXHOCTb NpKn paboTe € 3TUM XNajareHToM.

13. B nomeweHun, rae 6yaet paboTaTb CTeHA, HE AO/MKHO 6bITb OTKPbITbIX MCTOYHUKOB OTHS.
3anpeleHo KypuTb Bo3fie cTeHfa. 06s3aTenbHOE HanuuMe NCNPaBHOMO OrHETYLWNTeNs.

14. ECNu 3alMTHbIe KONMAUKM 3anpaBOYHbIX BEHTUNEW OTKPYYMBAKOTCA C TPYLOM, CyLlecTByeT
0MNacHOCTb TPABMUPOBAHMUS U3-3@ HE FTEPMETUYHOCTY 30/10THUKOB.

15. HapgéxHo hUKCMPYNATE WTYLLepbl HA KOMNpeccope nepes NOAKIIOUYEHNEM PYKAaBOB BbICOKOTO
1 HW3KOTO AaBneHus.

16. AMArHOCTUPYeMblii KOMNPECCOP AOMKEH 6bITb HAAEXHO 3aINKCUPOBaH.

5.2. MoaroToBKa cTeHaa K paéote

CTeHA NocTaBnseTca ynakoBaHHbIM. OCBO60AUTE CTEH[ OT YNaKOBOUHbIX MAaTEPMANOB, CHUMUTE
3aWWMTHYIO NeHKY ¢ aucnnea (Mpu Hanuuum). Mocne pacnakoBku Heo6XoaANMO y6eanTbCA B TOM,
YTO CTEHA LeN U He UMeeT HUKAKMX NoBpexaeHui. Mpu obHapyXeHUW MOBpPEeXAeHUi, nepea
BK/IOUEHMEM CTeHAa, Heo6XoAMMO CBA3aTbCA C 3aBOAOM-WU3rOTOBMTENIEM WKW TOProOBbIM
npeacTaBuUTeNEM.

CTeHp yCTaHABNMBAETCA HA POBHOM MOy, KONECa NOBOPOTHbIE A0MKHbI 6bITb 3a(hMKCUPOBAHbBI OT
BpalleHunsa, BKMOUEHMEM TOPMO3HOMO MexaHusma (MruHuMym aBa Koneca).

CTeH coxpaHseT paboTocnoco6HOCTb Npu TemnepaType oT +18 °C go +30 °C 1 OTHOCUTENbHOW
BNIAXXHOCTN BO3Ayxa oT 10 Ao 75 %.

Y37nbl CTEHAQ B npoLecce paboTbl HArpeBaTCs, NO3TOMY HE06X0AMMO 06eCneUmnTb JOCTAaTOUHYHO
BeHTUNAUMIO. MpU YCTaHOBKe CTeHAa obecneubTe MUHUMANbHDbINA 3a30p 0.5M OT 3afIHE CTOPOHbI
1 0.3M OT 6OKOBbIX CTEHOK CTeHAa Ana cBO6OAHOW LMPKynauuu Bo3dyxa. He mepekpbiBanTe
[IBUXeHue BO3/yxa C3aau cTeHaa.

173




Pycckuid
|

Crenpg MS111

5.2.1. 3anpaBKa CTeHAa XNagareHTom

CTeHJ NOCTaBNAETCA 3aKa3uuKy 3anpaBneHHbIM XnagareHTom R134a Ha 10-15 % M C nonHowm
HOpMOW 3anpaBku Macna. [Ans ob6ecneveHnsa paboOTOCNOCOGHOCTM CTeHAA HeobxoauMo
[03anpaBuTb FUApPaBAMYeckyro cuctemy. KonmuecTBO xnajareHta YyKasaHo B Tabnuue
«TexHnyeckne xapakTepucTukn» pasaen 2.

& NMPEAVNPEXXAEHUE! 3anpeweHa 3anpaBKa CTEHAA XNajAareHTOM HanpsimMylo oT 6annoHa ¢
XNafareHToM, TaK Kak 3TO MOXXeT NPUBECTN K aBapUINHON CUTYaLUN.

VN NPEAVNPEXXAEHUE! MNMpu 3anpaBKe cTeHAa, xnapareHT R134a oTKaumBaeTcs, OvMILAETCA U
CHOBa 3aNMBAeTCA B CTEHA C MOMOLbI0O CTAHUUU AN O6CNYHMBAHUA KOHAULMOHEPOB, Npu
Cco6MI0AEHNN YKA3aHMA PYKOBOACTBA MO 3KCMAYaTauuM Ha 3anpaBOYHYI0 CTaHumio. Huke
npuBefEH 061U NOAXOA K f03aNpaBKe CTEHAA X/1afareHToOM.

[lo3anpaBKa ruapaBnnyeckoil CUCTeMbl XNafareHToM NPoOM3BOAMTLCA Clleayolum 06pasom:

1. OTKpbITb AABEpPb CEPBUCHOrO OTAENEHMA CTeHAA No3. 5 puc.1, NCNoNb3ys creunanbHbin Koy
(noctaBnsieTcs B KOMNNeKTe).

2. ina po3anpaBku uNuU nepe3anpaBku rMAPaBAMYECKOW CUCTeMbl CTEHAA, NPeaycMOTPeHo 2
CepBUCHbBIX WTyLepa «Service LP» n «Service HP» nos. 5 puc. 5.

3. MoAKMUNTE WNAHMM 3aMpaBoOYHON CTAHUMM K WTyuepam. KpaHbl BbICOKOrO M HU3KOrO
AasneHus 1 u 5 puc. 3, pacnonoxeHHble Ha NynbTe ynpasneHus (CM. puc.3), 4OMKHbI 6biTh B
3aKkpbiTom nonoxeHun (OFF).

4. OTKauaTb XNafareHT U3 ruapaBANUYECKON CUCTEMDI.
& MPEAVNPEXXAEHUE! Heo6xoanmo cnegutb 3a KONMYECTBOM MAcna, BbllueAwWwero COBMECTHO C
XNapaareHTom, T. K. Npy 3anpaBKe He06XoAMmMo 06aBUTb POBHO TO XKe KONMYeCTBO Macna.

5. MpoBecTu BaKyymMMpoBaHue rMAPaBANYECKON CMCTeMbl ANs yAaneHWs OCTaTKOB BO3fyxa W
Bnarn. [nd 3TOro 3anpaBoyHas CTaHUMA MNepeBOAUTCA B PEXUM OTKAuKM BO3Ayxa.
BakyymupoBaHue npoBOANTb A0 AOCTUMXEHUA BeNnUnHbl Bakyyma -0.9 Bar.

6. Mocne 3aBepleHmns NpoLeaypbl BaKyyMMpoBaHUA HEO6X0AMMO YAANUTL He KOHAEHCHUpYeMble
npUMecH U3 CMCTeMbl 3aMpPaBOYHON CTaHLMU. Ans 3TOro:

6.1. OTKNOUNTE WNAHTN 3anpaBouH0|7| CTaHUMK OT CTeHAa.

6.2. YaanuTe N3 cMctembl He KOHAEHCUPYEMble MPUMECK Yepes CrneunanbHbin knanaH puc. 20,
COrNacHO YyKasaHusM WHCTPYKUMK (PYKOBOACTBA MO 3KCM/yaTauuu) Ha MCMNONb3yemyio
3anpaBoYHYIO CTAHLMIO.

7. NMoaknwunTe LwWNaHrm 3anpaBqu0|7| CTaHUMN K CTeHay. 3anpaBbTe CTeHJ Heob6XOoAMMbIM
KOnn4yecTtBOM XxnagareHta n macna.

8. [0 OKOHUYaHMWM 3anpaBKy OTKUKTE LWNAHTM 3anNpPaBOUYHO CTAHL MU, HageHbTe Ha CepBUCHbIE
WTyLepa Konnauku, oHn o6ecneynBatoT JOMONHUTENbHYIO FTEPMETUYHOCTb. 3aKPONTE CEPBUCHYHO
[Bepb CTeHAA, UCNONb3Ys CNeLnanbHbIA Ktou.
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PucyHok 20. KnanaH c6poca 3anpaBo4Hoi ctaHuum (npumep)

& NMPEAYNPEXXAEHUE! Mpn He06XoaMMOCTU UCNONB30BaTh B CTEHAE XnaaareHT R1234yf, cnepyer
OTKauaTb XxnagareHT R134a. Bpems BakyymmupoBaHus cnepyetr yBennuutb Ha 10 MMH OT
HOMUHanNbHOro. 3aTem 3anpasuTb XxnagareHT R1234yf, co6niopas yKkasaHus pyKOBOACTBA NO
3KCNJIyaTauMmn Ha NCNOoJIb3yeMyto 3anpaBoYHYI0 CTAHLMIO U MHGOPMaLWIO, N3/I0XKEHHYIO BbiLle.

6. AMTHOCTUKA KOMITPECCOPA

6.1. loaroTtoBKka Kkomnpeccopa K AUAarHocTuke

Kaxgbln Komn peccop Tpe6yeT NOAroTOBKM K AMArHOCTKKe, ANS 3TOr0 He06Xo0AMMO:

1. OUNCTUTb NOBEPXHOCTb KOMMNPECCOPA OT 3arps3HEHUI NOTOKOM CKATOro BO3ayxa.

2. OTKpyTUTe HAa KOMMPeccope NPo6Ky 3anMBkn macna. Clnente B Npo3payuHyo éMKOCTb Maco (cm.
puc. 21).

3. OueHute coctosHue macna. Ecnu B macne HabnwogalwTCA NPOAYKTbl U3HOCA, MAc/io MMeeT
TEMHbIA UAN YEPHbBIW LBET, ClefloBaTeNbHO, Yy KOMNPeCccopa BbiCOKAs CTEMEHb M3HOCA OCHOBHbIX
MoABWKHbIX feTanen. [poBOAMTb [MArHOCTUKY TaKOro KOMMpeccopa Ha CTeHfe He
pekomeHayeTcs, T.K. 3TOT KOMMPeCccop 3aBeJOMO HeNCnpaBeH N 3aCOPUT rMAPOCUCTeMy CTeHaa.
4. Ecnn macno uMmeeT Xopolee COCTOsiHWE, TO He06X0AMMO B Komnpeccop 3anutb 20-30 mn.
auarHoctuyeckoro macna (PAG46yf). 3akpyTUTb NPO6KY 3aNMBKU Macna.
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PucyHoK 21. KOHTpOnb COCTOAHNA Macna Komnpeccopa

5. Mopo6paTb noaxogdline wWTyLepa U3 KOMMMEKTHbIX, YCTAHOBUTb W 3adUKCUPOBaTb UX Ha
Komnpeccope. [ocne 3Toro KOMNPeccop roToB K ANArHOCTUKE HA CTEHAE.

6.2. YCTaHOBKA U NogKNKYeHne komnpeccopa

1. BKNounTe CTeHa Haxas Ha KHoMKy «OFF/ON». loxautecb 3arpy3ku NO cTeHaa.

2. YCTaHOBMTE KOMNPECCOP Ha pabouyio naoLwaaky.

AN NPEAVNPEX/AEHUE! MNepep hmKcaumeil KOMNPeccopa pacnofoXuTe WKUB B OJHOM NIOCKOCTH
¥ NapannenbHo UCMONb3yeMOMY PEeMHIO.

PucyHok 22. lpaBunbHOE pacnonioXXeHue pemMHs 1 WKUBa KoMmnpeccopa
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3. O6BeaunTe Lenb BOKPYr KOMNPeCccopa 1 3aBegute eé B (hmkcaTop. Ha 3KpaHe rnaBHOro MeHio
HKMUTE WKOHKY u «3aTAHYTb uenb». CTeHJ HAUHET 3aTArMBATb LeNb U aBTOMATUYECKW
OCTaHOBUT 3TOT NpoLiecc.

& NMPEAVNPEXXAEHUE! ByabTe BHMMATeNbHbl NpU 3aTATMBAHUM LEenu, 4To6bl He NONY4UTb
TpaBMmy.

PucyHoK 23. YcTaHOBKa KOMNpeccopa Ha CTeHA U ero hukcauus

4. HapgeHbTe peMeHb Ha LWKUB Komnpeccopa. Ha 3KpaHe rnmaBHOro MeHK HaXMUTe UKOHKY u
«3aTAHYTb peMeHb». HaTs)KeHne peMHs JO/MKHO COOTBETCTBOBATb HATAXEHUIO HA aBToOMO6UNE 1
onpeaensaeTca BPyUHyto (Cy6beKTUBHO). Koraa HaTsXeHue pemMHs 6yaeT A0CTaTOUHbIM HAXMUTE
Ha MKOHKY «3aTAHYTb peMeHb». HaTs)KeHne peMHsA 0CTaHOBUTbHCA.

P1CYHOK 24. YCTaHOBKa peMHs 1 MpoBepKa CTeNeHn ero HaTsHkeHus
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5. Mopxkntouute wnaHrm LP u HP K COOTBETCTBYWOLWMM lWTyuepam B criegytollen
nocneaoBaTeNbHOCTM: CHauana MarucTpanb BbICOKOrO AasfieHus HP (Maructpanb HarHetawms),
MOTOM MarmcTpanb HU3KOro AasneHus LP (marmctpanb BcacbiBaHus).

\

PucyHok 25. MoaxknoueHus wnauros LP n HP k komnpeccopy

6. MogkntounTe npoBoga «Clutch» 3aUMOM «KPOKOAUN» K pa3bemy 3N1eKTPOMArHMTHON MydTbl
u/unn nposopa «Valve» - K pasbemy KnamaHa ynpaBneHus. Co6ntogeHne NOnNspHOCTU He
TpebyeTcs.

PucyHok 26. NoaknioueHune Kabenen n agantepa MS122
K pa3bémam cteHga «Clutch» u «Valve»

178



Pycckui

PykoBoACTBO NO 3KcnnyaTauuu

PucyHok 27. MNoaknioueHue ynpasnsaioumx npoBoAoB K KOMnpeccopy

6.1. MpoBepbTe pPaboOTOCNOCOBHOCTb 3MEKTPOMArHUTHOM MychTbl M/UAM KnamaHva. Ans 3Toro
HaXmuTe Ha KHomKy «Clutch Valve test» Ha 3KkpaHe rmaBHOro mMeHw. Ha 3kpaHe 0To6pa3nTbCs
pesynbTaT AMarHoCTMKN B rpacmueckom suge (puc. 28). LiBeT npoBepAaemMoro 3eMeHTa U3MeHNUTbCA
Ha CWHUIA, €CN 3NeMeHT UCNPABEeH, U KPACHbIN — HaneHa HeWCnpaBHOCTb. [JONONHUTENbHO HA
3KpaHe 6yaeT oTo6paXkeH BuA OGHAPY)KEHHOW HEWCNPABHOCTU: KOPOTKOE 3ambikaHue «Short
circuit» unm 06pbiB Lenun «Circuit break». Takxe pagom ¢ M3o6paxeHMemM NPoBEPSAEMOro IeMeHTa
6yneT 0TOH6PaXEH 3HAUOK AMOAA NPY €r0 HANUYNN.

Circuit break Circuit break

A b

PUCYHOK 28. Pe3ynbTaTbl AUArHOCTUKYN INEKTPOMArHUTHON My Tbl M/Unu KnanaHa:
a — 3NeMeHTbl UCNPaBHbI U COAEPXAT ANO0f; 6 — 3NeMeHTbl He UCMPABHbI U COAEPXaT ANOA.

6.2. ECIvi KOMMpeccop B CBOEN KOHCTPYKL MM COAEPKUT My(TY C HANpsHKeHUeM NuTaHus 24B, To
€€ ANarHoCTMKY NPOBOAMM COrNacHO NyHKTA 6.1. A Npu fanbHenwen AnarHocTmke kKomnpeccopa
My(Ty He06XOANMO NOAKMIOUUTD K CTEHAY Uepes npuctasky MS122 (cm. puc. 26).

7. Ona KoOHTpons TemnepaTypbl KOMNPEeCccopa, B 3aBUCMMOCTY OT MOAMGUKALUM CTEHA],
Heob6xoanmo:

Ecnu cTeHn 060pYAOBaH KOHTAKTHbIM AAaTUMKOM. YCTAaHOBMTb [ATUMK B OOMH U3 MOHTAXHbIX
(NnpucoeaMHNUTENbHbIX)  OTBEPCTWIA  KOMMPECCopa, PacrnofioXeHHblii  6nuke  Bcero K
HarHeTaTenbHOW YacTu (30Ha B KOTOPOM NepemelalnTca NopuwHN) uau Bo3ne wTtyuepa HP
(cm. puc.29).
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PucyHok 29. Mo3uunoHnpoBaHne KOHTAKTHOro AaTYnKa TemnepaTypbl

Ecnu cTeHa 060py0BaH 6eCKOHTAKTHbIM AaTuMKOM. HanpaBbTe AaTunK TeMnepaTypbl Ha camyto
ropauylo 061acTb KOMNpPECcopa — 3TO HarHeTaTeNlbHas YacTb (30Ha B KOTOPOI NepemelaloTca
NOPLWHM) UNU 30Ha BO3se wTyuepa HP (cm. puc.31).

8. OTkauanTe BO3AyX U3 KoMnpeccopa. [Ans 3TOro HaXMUTe KHOMKY «Air pumping» Ha 3KpaHe
rnasHoro meHt. CTeHA HAUHET 0TKAuMBaTb BO3AYX U3 KOMNpPeccopa U aBTOMATUYECKN OCTAHOBUT
3TOT npouecc.

Komnpeccop u CTeHA roToBbl K Hauany AUarHoCTUKW.

PucyHok 30. o31umoHnpoBaHne 6€CKOHTAKTHOro AaTUMKa TemnepaTypbl
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[ina gemoHTaxa (CHATMA) KOMNpeccopa o CTeH4a Heo6Xo4MMO:
* 3aKpbITb KpaHb! LP 1 HP;
+ NepenTun B rMaBHOE MeHIo;
+ OTKauaTb XNaflareHT, HaXaB KHOMKy «Refrigerant pumping»;
* OTCOEANHUTD LWNAHTK;
+ OTAYCTUTb U CHATb CO LIKNBA PEMEHD;
* OTNYCTUTb U CHATb Lenb;
+ AEMOHTUPOBATb KOMMpeccop.

6.3. [lnarHoCTMkKa Komnpeccopa B aBTOMAaTUYECKOM
pexume

[na BXxoAa B peXXuM aBTOMATUYECKOW AMATHOCTUKMN Ha 3KPAHE rMaBHOrO MEHI0 HAXMUTE KHOMKY
«Automatic test». KpaHbl 1 1 5 puc.3 JOMKHbI 6bITb 3aKpbITbl. OTKPOETCA OKHO aBTOMaTUUYeCKOn
OMArHOCTUKN.

[nsa Hauvana npouecca AMArHOCTUKM Komnpeccopa B aBTOMATUYECKOM pexnmme HaXMuUTe Ha
KHOMKY «Start». CTeHA OCywWwecTBUT AMArHOCTMKY KOMMpeccopa nocrnefoBaTenibHO nposeas
cnepywouwme TecCTbl:

~ BaKyyMHbIi TECT repMeTUUHOCTU. TeCT MOXEeT NMPOAO0/MKATHCA OT OAHOI0 A0 TPEX LUKNOB.
Kaabll LKA COCTOUT U3 ABYX 3TAMOB: OTKAUKA BO3AYXA M BblAEPXKA. Ha 3Tane BblgepXKM
OLEHNBAETCA TepMeTUYHOCTb. Mo 3aBepweHuM Tecta 6yaeT BbiBeAeHO coobuweHue (B
MH(opMaumoHHoe rnone) — «Ok» npu nonoxutenbHom pesynbtate U «Failed» npw
HeraTMBHOM pesynbTare.

- Tect knanaHa u/vunu mydbl. Mo 3aBepweHnn Tecta 6yaeT BbiBeaeHo coobuieHne (B
MH(OpMaumoHHoe rnone) — «Ok» npu nonoxutenbHom pesynbtate U «Failed» npw
HeraTMBHoM pesynbTate. ECAW KAKOW-TO M3 31€MEHTOB OTCYTCTBYeT B COOTBETCTBYIOLLEN
cTpoke 6yneT ykasaHo «Failed».

- Tect npousBoauTenbHocTu. CTEHA NMPOU3BOAMT TeCT B [Ba 3Tana Ha BbICOKMX U HU3KUX
o6opoTax Mpu pasHOW TemnoBOW HArpyske Ha ucnapuTene. B MHGoOpmauMoHHOM none
oTo6paxaTbcA pe3ynbTaThl TecTa — «Ok» Npu NONOXMTENbHOM pe3ynbTaTe U «Failed» npw
HeraTMBHoOM.

- TecT Ha WyMHOCTb. CTeH 6yAeT CTYNeHYaTo yBennunBaTb 060pOThbl HA LWKMBE KOMMpeccopa.
OnepaTopy HEO6XOAMMO OLeHUTb HanuumMe NMOCTOPOHHMX LWYMOB B KomMnpeccope. Ecin wym
npucyTcTBYyeT cnesyeT HaxaTb kHonky [ «Ok», B cnyyae OTCYTCTBUA WyMa CNeflyeT HaxaTb

kHonky ] «No».

lpouecc AMAarHOCTUKN MOXHO OCTAaHOBUTb B no6on MOMEHT HaXaTWem Ha KHOMKY «Stop».

[MoBTOpHOE Ha)kaTue Ha KHOMKy «Start» HauéT npouecc ANarHOCTUKM C Hayana.
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Bo Bpems npoBefeHNs ANArHOCTUKN Ha 3KpaH 6yAyT BbIBOAMTLCS MH(OPMALMOHHbIE COO6LLEHNA
(puc. 31) c ykazaHMAMM NO MONOXEHNIO KPaHOB LP 1 HP. OTKpbIBATb 11 3aKpbIBaTb KpaHbl LP 1 HP
Heob6X0AMMO NNAaBHO ANSA NPeOTBPALLEHNS TMAPOYAapa.

Turn LP
to cancel

PucyHok 31. UndhopmauyoHHble CO06LLeHNUsA BO BpeMs aBTOMaTMYeCKOro Tecra

Mocne 3aBepLUEHUs BCEX TECTOB HAXMUTE Ha KHOMKY «Results». OTKPOETCs OKHO C pe3ynbTaTtamu
OUArHoCTUKW. [lanee pe3ynbTaT AUArHOCTUKM MOXHO COXPAaHUTb, @ MOTOM pacneyaTart.

B cnyyae nosiBNEHUs OTPULATENbHOrO pe3ynbTaTa OfHOro U3 3TanoB AMAarHOCTUKN-HEe06X04MMO
BbISSBUTb MPUYMHY W YCTPAHUTD. MOCNe 3TOro HauaTb AUArHOCTHKY 3aHOBO.

6.4. O6KaTka KOMMpeccopa

B cnyyaeT pemoHTa Komnpeccopa C 3ameHon NobblX ero MoABUMXHbIX yacTel Heobxoanma
o6sA3aTenbHaa o06KaTka, T.K. MNPOAYKTbI M3HOCA, KOTOpble HEW36eXHO MOoABNAKTCA Mpu
npupaboTKe AeTaneil, HAHOCAT CYLECTBEHHDbI Bpen cucteme.

[nsa npoBefeHMs 06KaTKK Komnpeccopa He06X0AUMO:

1. 3anuTb 20 - 30 r. AnarHoctuueckoro macna (PAG46yf) B komnpeccop.

2. YCTaHOBUTb KOMMPECCOop Ha CTeHA, CM. pasgen 6.2.

3. Boi6bpaTb pexxum gnarHoctukm «Manual mode». YCTaHOBUTb HACTPOWKM CTEHAA KaK MOKa3aHO
Ha puc. 32. YpoBeHb LUMM curHana Ha anekTpoknanaHe AO/MKeH 6biTb paBeH 100%.

4, 3anycTuTb Npouecc 06KaTKM, HaXXaTuem Ha KHonKy «Valve» u/unm «Clutch».

5. B npouecce o6kaTku TemnepaTypa Komrnpeccopa He Ao/KHa npesbiwaTb 60°C. B cnyuae
NpeBblEHNs AAHHON TEMMNepPaTypbl HEOH6XOAMMO OCTAaHOBUTL NPOLECC 06KATKN 1 AaTb arperaty
OCTbITb.

6. Mo ucreueHuto 10 15 MUH paboTbl KOMNPECCOPa OCTAHOBUTb MPOLLECC, HAXXATUEM Ha KHOMKY
«Valve» u/unu «Clutch» 3aTem KHOMKY «Stop».
7. OTKauaTb XN1alareHT U3 KOMMPEeCccopa v CHATb ero co CTeHaa.
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PucyHok 32. HacTpoiiku cTeHAa npu o6KaTKe Komnpeccopa

8. CnuTb macno ¢ komnpeccopa. OueHUTb ero coctofiHue. MNpu HanNUUUM B Mmacne NPoAyKTOB
M3HOCA NPOAOMKNTb 06KATKy, BbINOMHWUB NYHKTbI 1 - 7. ECNM Macno He U3MEHWNO CBOEro BMAA U
He COAEPXMUT CeloB N3HOCA 0BKATKY MOXHO 3aKOHUYMNTD.

9. B ciiyuae ecnu nocne 4-ro umkna 06KaTKM Macno, CIMTOE C KOMMPEeccopa, MmeeT ciegbl
MPOAYKTOB N3HOCA B TAKOM C/lydae fasbHelilas 06KaTKa He LenecoobpasHa 1 TaKow KOMMnpeccop
NPU3HAETCA HEMCNPABHbIM.

6.5. [IpeanpoaaxHada NnpoBepKa Komnpeccopa

Mpn HeO6XOAUMOCTY OLLEHKM TEXHUUYECKOrO M KaUeCTBEHHOrO COCTOSAHNSA HOBOIO KOMMpeccopa
MOXHO NMPOBECTU ero NPeanpPoAAKHYI0 MPOBEPKY.

MpeanpofaxHas NpoBepKa KoMMnpeccopa Ha CTeHAe OCyLeCcTBAAETCA cnegyowmm o6pasom:
1. CnUTb 3aBOACKOE MAC/IO M3 KOMMPECCOPaA B UNCTYHO EMKOCTb.

2. 3anuTb 20 - 30 r. npoBepoyuHoro macna (PAG46yf) B komnpeccop.

3. YCTaHOBUTb KOMMPECCOop Ha CTeHA, CM. pa3gen 6.2.

4. Bbl6paTb PeXum MarHoCTuKn «Automatic test».

5. MpoBecTn ANarHoCTUKY B aBTOMaTUYECKOM pexume cm. pasgen 6.3.

6. Mpu npoBepKe 06paTUTb BHMMaHNe Ha 3HaueHusa aaBneHun HP n LP komnpeccopa. W Ha
Hanuune NOCTOPOHHMUX 3BYKOB.

7. 110 OKOHYAHMUN AUATHOCTUKM OTKAYaTb XNafareHT U3 KoMnpeccopa u CHATb ero co CcTeHpa.
8. CnuTb NpoBEPOYHOE MAC/IO C KoMmpeccopa.
9. 3anuTb 3aBOACKOE Mac/o B KOMMNpeccop.
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7. OBCNTYXUBAHUE CTEHAA

C uenbl MaKCMMaNbHOro Cpoka 6e30TKa3HOM paboTbl M obecneyeHUss 06bEKTUBHOW OLLEHKU
COCTOSIHUSI AMArHOCTUPYEMOro KOMMpeccopa CTeHS MOCTOSIHHO MNPOBOAMT CaMOAUATHOCTUKY,
QHANM3UPYeT COCTOSIHME OCHOBHbIX €ro y3noB. Mo3ToMy B npouecce paboTbl CO CTEHAOM MOTyT
NosiIBNATLCA cneayoLne NHHOPMALWOHHbIE CO06LLeHNS:

+ «[aBneHune HP cnnwkom Hu3skoe» (pI/IC.33). [aHHoe cooblieHne nosBAseTcs B Clyyae
ONArHOCTUKN B peXume aBToTecTa N BO3HUKHET eC/in onepaTop He OTKPbIN KpaH nepef 3anyckom
TecTa NPoON3BOAUTENbHOCTY UK TECTa HA LWYM.

HP pressure is too high! Pump
out refrigerant

PucyHok 33. CoobuieHue «/lasnedve HP cnmkom HU3Koe»

+ «[laBnenne HP cnnwkom Bbicokoe» (puc.34). HeoBXOAMMO 3aKpbITb KPaHbl, BbINTY B rMaBHOE
MEHIO 1 0TKauaTb X/afareHT U3 Komnpeccopa.

HP pressure is too high! Pump
out refrigerant

PucyHok 34. Coobuienmne «flaBneHne HP CnuwKom BbICOKOE»
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+ «CNWKOM MHOTO Bo3ayxa B cucteme» (puc.35). laHHoe cooblieHne NoABAAETCA B CIyUYanx:
- HenpaBuWNbHON 3anNpaBKM CTEHAA, HEAOCTAaTOUHOE NN N36bITOUYHOE KONUYECTBO
XNafareHTa;

- rnonagaHue Bo3ayxa B CUCTEMY, MPU AMATHOCTUKE HE rePMETUUHbIX KOMMNPECCopoB.;
- BbICOKOV TeMnepaTypbl BO3Ayxa B NOMELLEHUN N HEMPABUNbHbIX HAacTpoek HP fan.

- - Wy

A

L.

air in the

PucyHok 35. CoobueHne «CnuuKom MHOro Bo3gyxa B cucreme»
Mpu nosiBneHnn coobeHna «CANWKOM MHOIO BO3yxXa B CUCTEME» criedyeT NPUHATbL cregyowme
mepbl:
1) MpoBecTu nepesanpasKy CTEHAA XNafareHTOM.

2) Y6eauTcs, uTo BbINOMHEHbl TPE60BAHNSA M0 PA3MELLEHUIO N MOHTAXY CTeH/a.

3) Ecnm gaHHoe cooblueHmne NosBMAOCL Npu paboTe CTEHAA B PYUHOM PEXUME ANATHOCTUKM,
TOrAa MOXHO:

- BbI6paTb 60/ee BbICOKOE MaKcuManbHoe aasneHne (HP) 1 NpoBecTn UCnbiTaHne Npu HEM;
— YMEHbLINTb CKOPOCTb BEHTUNATOPOB ucnaputens (LP fan).

7.1. CnuB KoHOeHcaTa U3 6a4ka

CnuB KOHAeHcaTa U3 6auka npomn3soanTbCcAa cneayrowmm o6pa30M:

1. OTKNOUMTE CTEHA OT CeTU NUTAHUSA.

2. OTKpoWTe fBEpPb CEPBUCHOMO OTAENEeHUA CTeHAA No3. 5 puc.1.

3. OTKpyTuTE KpbIWKy 6auka nos.3 puc. 36.

4. OTcoefMHMTe pa3beéM AaTumMKa YPOBHS KOHAEHcATa nos. 2 puc.36.
5. OTcoeamHuTe 6a4OK OT CTEHAA ABMKEHNEM BBEPX.

6. CneliTe KOHAEHcAT 13 6auka.

7. YcTaHOBMTE 6AUOK HA MeCTo, NOACOeANHNTE Pa3béM, HAAEHbTE M 3aKPYTUTE KPbILIKY 6auka.
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PucyHoK 36. CHATHe 6auKa ans c6opa KOHAEHcaTa:
1-6ayokK; 2 — pa3beém AaTUMKa YPOBHS KOHAEHCAT]; 3 — KPbllWKa 6auka.

7.2. 3aMeHa UNbTPOB rMAPaBANYECKOW CUCTEMbI CTeHA

MepnoANUYHOCTb 3aMeHbI CIZ)I/II'IprOB AO0J/HKHa COOTBETCTBOBATb CI'Ie,El,yIOIJJ,eVI cxeme u Tabnuue 1:

- Kaxkgoe cooblueHne «3ameHuTe punbTp» CONPOBOXAAETCA 3aMeHOW NMPaBoro GunbTpyoLWEro
anemeHTa MS0101 cm. puc.37;

- Kaxgasi BTopas 3ameHa npasoro hunbTpytowero anemeHtTa MS0101 conpoBoXaaeTcs 3ameHow
nesoro hunbTpyloLLero anemerHta MS0101;

- Kaxpas ueTBEpTas 3amMeHa neBoro QunbTpyowero snemeHta MS0101 conpoBoxgaeTcs
3aMeHo 2-x hunbTpylowmx anemeHToB MS0102 cm. puc.41.

Ta6nuua 1. MepuoanyHOCTL 3ameHbl YUNLTPOB B CTEHAE.

MpaBbii MS0101 + + + + + + + +

NeBbii MS0101 + + + +

2-a hunbTpa .
MS0102
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3AKPYTUTb OTKPYTUTD

OTKPYTUTb 3AKPYTUTD

= . — _:;-—1 l—
NeB e NPABbIN GUNLTP

PucyHok 37. HanpasneHne BpaweHus KPbilWKU npu 3ameHe hunbtpos MS0101

& MNPEAVNPEXXAEHUNE! TaKk KaK KOMMPECCUMOHHOE MAcC/l0 O4YeHb TFMIPOCKONMUYHO U AKTMBHO
BMNUTbIBAET B/Iary, COAEPHALLYIOCA B BO3AYXe, HE06X0AUMO YCTAaHOBUTDb (hUNbTPYIOLME INEMEHTbI
MS0101 n MS0102 Ha MECTO MaKCUMaNbHO 6bICTPO.

3ameHa unbTpoB MS0101 (CM. M03.4. pnC.5) NPOU3BOANTLCA CeayoLMM 06pa3om:
1. YctaHoBuTe KpaHbl HP 1 LP B nonoxeHune OFF n oTKAOUUTE CTEHA OT CETU NUTAHUS.

2. OTKpoWNTe ABEpPb CEPBUCHOrO OTAENEeHNA CTeHAa No3. 5 puc.1, MCNoNb3ys CneuuanbHblid Koy
(noctaBnsieTca B KOMNNeKTe).

3. OTKauanTe XNafaareHT U3 CTeHAa C MOMOLLbIO CTaHLUK Ans OﬁCﬂy)KI/IBaHI/IH KOHAULNOHEPOB.

4, YpOBHAWTE [aBNeHMe BHYTPM CTeHAA C aTMOC(epHbiM AABMeHMEM, HAKMMAsA Ha Hunnenb
3anpaBoyHoOro nopTa. [awe He6onblas pasHMUA [AABMAEHWA CYLWECTBEHHO YCIAOXHUT
OTKpYYMBaHME YawWwKm hunbTpa.

5. Micnonb3ys KoY POXKOBbIA WMAM FONOBKY TOPLEBYIO MPOBEPHUTE KpblwKy hunbtpa (nos.l
puc. 38) npoTus yacosoi cTpenku (cm. puc.37) 4O OTCOeANHEHNS OT Yalmn YUIbLTPA.

6. OueHUTe COCTOSHWE YNNOTHWUTENbHbIX Konewy (no3.3 puc. 38). B cnyuae Heo6XoAMMOCTH
3aMeHuTe UX.

7. 3ameHuTe PUNbLTPYIOLWMIA 3nemeHT MS0101 (no3.2 puc. 38).
8. YcTaHOBUTE KPbIWKY (QUbTPa Ha MeCTO M 3aKpyTuTe e€ Nno Yacoeon crpenke (cm. puc.37).
9. 3aKpbITb ABEPb CEPBUCHOTO OTAENEHUSA CTEHAA.

10. MpoBecTun 3anpasky cTeHaa xnagareHTom (cm. pasgen 5.2.2).
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PucyHoK 38. YCTPOICTBO (hunbTPOB XNajareHTa:
1 - KpblWKa punbTpa; 2 — PunbTpyOWMii anemeHT MS0101; 3 — yNIOTHUTENbHbIE KOMbLA.

PucyHoK 39. BHewHui Bug hunbTpyiowero snemeHta MS0101

PUCYHOK 40. BHelHuit BUA (hunbTpyiowwero 3nemeHta MS0102 MS0102
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& 3ameHa (huNbTPOB INEKTPOMArHMTHbIX KnanaHoB MS0102 ocywecTBnsieTcss OAHOBPEMEHHO C
3ameHoi hunbTpoB MS0101.

3AKPYTUTD OTKPVTUTDb

3AKPYTUTDb OTKPVTUTDb

PucyHok 41. HanpaBneHue BpaleHUs KpbllKK npu 3ameHe ¢unbTpos MS0102

7.3. ObHOBNEHME NPOrpaMMHOro obecneyeHunsa cteHaa

CTeHA NpU KaXAOM BKIOUEHUM NPOBepsieT akTyanbHOCTb MO, ecnum OH MOAKMIOUEH K CeTu
UHTepHeT. Ecnu cTeHp Haweén Hosytlo Bepcuto MO Ha cepBepe KoMnaHuu, To 6yaeT NpeanoXeHo
YCTAHOBUTb UM 0TKa3aTbCA OT 06HoBNeHuA MNO. ins Hauana npouecca 06HoBneHus MO Haxmute
KHOMKY «OK», UTo6bl 0TKa3aTbcs — «Skip».

& NMPEAYNPEXXAEHUE! 3anpeieHo npepbiBaTbh Npouecc 06HoBneHus MO oTKIIoUeHneM NUTaHus
cTeHpa.

7.4. YUNCTKa U yxoa

[Na OuUMCTKM MNOBEPXHOCTU CTEeHAA cledyeT MCMOMb30BaTb MATKMe CandeTkm Unu BeTolb,
UCnonb3ys HeWTpanbHble YUCTAWME CcpeAacTBa. Aucnnei cnepyeT OuUWaTb NPU MOMOLLM
crnewumanbHOW BONOKHUCTO candeTKn 1 cnpes Ans OUNCTKU 3KPAHOB MOHUTOPOB. Bo n3bexaHue
KOppOo3uu, BbIXOAA U3 CTPOS UMW MOBPEXAEHUSA CTEHAA HeLoNyCTUMO NpuMeHeHne abpasnBos 1
pacTBopuTenein.
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8. OCHOBHbIE HENCITPABHOCTU U METO/bl NX

YCTPAHEHWA

Huxe npueeneHa Tabnmua C OMUCAHMEM BO3MOXHbIX Hel/lCI'IpaBHOCTeVI n cnocobamm wux

yCTpaHeHus:

Mpu3HaK
HeNCNpPaBHOCTM

1. CTeHA, He BK/IHOYaeTco.

2. lucnnen He
pearupyet Ha
NPUKOCHOBEHUS.

3. He 3arpyxaetcsa

onepaunoHHaa cuctema.

4, He 3anyckaetcst
nporpamma
BUArHOCTUKM.

5. MpuBog Komnpeccopa
He 3anyckaetcs.

B03MO)XHble NPUUYUHDI

OTCYyTCTBYET NOAKNIOUEHME K
BHELLHEN ceTu NUTaHus

HaaTta KHonka
«EMERGENCY STOP»

HencnpaBeH 610k nuTaHusa
cTeHpa

MoBpexaeHa ceHcopHas
naHenb

C6on B paboTe
onepawunoHHON cMcTeMbl

C6on B paboTe
onepawuroHHON CUCTEMbI

MOAHAT 3aLMNTHBIN KOXYX,
OTKpbITa CEPBUCHAA ABEPb MK
NOMHbIN 6AYOK KOHAEHCaTa

KopoTkoe 3ambikaHue
kabensa nnm o6MoToK
ABUraTens Ha 3eminio

Hu3koe Hanps)XeHne NUTaHUA

PekomeHAauuu No ycTpaHeHUn

[MpoBepuTb NogknyeHne
CTeHAa K 3/IeKTPUUYECKON CeTu
400 B

lMpoBepuTb NonoxeHune
KHOMKN «EMERGENCY STOP»

06paTnUTCa B CNYX6Y
TEeXNOAAEPXKKN

06paTnTCa B CNYX6Y
TeXMnoAAePXKKM

06paTunTCcs B CNyx6by
TEXNOALEPXKKM

06patuTCcs B CNyxo6y
Texnoanepxku

OnycTUTb 3aLWNUTHBIN KOXYX,
3aKpbITb CEPBUCHYIO BEPD,
CMUTb KOHAEHcaT U3 6auka

YCTpaHUTb KOPOTKOE
3aMblKaHuWe

lMpoBepute HanpsXxeHue cetTu
UK Hanuuue psfom co
CTEHLO0M MOLUHbIX
notpeéuTenen c BbICOKUMM
NyCKOBbIMMN TOKaMu
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Mpu3sHak
HeMcnpaBHOCTU

6. BakyymnpoBaHue He
pa6oTaert.

7. BakyyMHbIii Hacoc
paboTaeT, HO He
CO3/Ja€ET AOCTAaTOUHbIN
BaKyyM.

8. OTKauKa xnagareHTa
He MPOMNCXOAMUT.

9. He oTo6paxaeTcs BcA
MHopmauma Ha
JKpaHe.

Bo3MOXHbIE NMPUYUHDI

[llaBneHue B arperate 6onblue
0,3 bap

He repmeTnyHOCTb
Komnpeccopa unu putuHra

Bbllwen 13 cTpos BakyyMHbI
Hacoc

KpaH HP oTKpbIT

MOBTOPHbIN 3aMycK
OTKAUKU

3acopeHue ruapocucTembl

HeuncnpaseH komnpeccop
OTKAUKW XnagareHTa

C6on NO

PykoBoACTBO NO 3KcnnyaTauuu

PekomeHaauum no YCTpaHeHun

OTKauanTe XnafareHT npu
MOMOLLM KHOMKM OTKauKa
XNaflareHTa Ha rnaBHoOM
JKpaHe.

ECnu 3TO MOBTOPHbIN 3aNycK
OTKauKu, TO OTKpounTe KpaH HP,
3anycTuTe NPoLEecc OTKauku,
3aKpouTe KpaH HP.

yCTpaHI/ITb He repmMeTuYHOCTb

3aMeHUTb BaKyyMHbIii HacoC

3aKpbiTb KpaH HP

OTKpouTe KpaH HP,
3anycTuTe NPOLLECcc OTKAuKK,
3akponTe kpaH HP

3aMeHuUTb hunbTp,
cornacHo Ta6n.1 pasgena 6.3

3ameHuUTb KOoMMnpeccop
OTKAUKWM XnagareHTa

BbikntounTe n cHoBa
BKNOUUTE CTEHA

06paTunTcs B CNyx6by
TexXnoanepxku
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9. YTUTN3ALIUA

Mpu yTunnsauum Tectepa AeiicTByeT eBponeiickas gupektusa 2202/96/EC [WEEE (aupektusa 06
OTXOAAX OT 3MIEKTPUUECKOrO U 3NEKTPOHHOTO 060pyA0BaHNA)].

YcTapeBL e 3NeKTPOHHbIe YCTPOMCTBA U 3NeKTPoNnpubopbl, BKAOUAs KAabenu n apmaTypy, a Takxe
AKKYMYNATOPbI U aKKyMyNATOPHble 6aTapen AOMKHbI YTUAN3MPOBATbCSA OTAENbHO OT JOMALLHEro
mycopa.
Onsa yTnnusaumm oTxoL0B UCNONb3yiTe UMELLMECs B Ballem PacrnopsKeHUU CucTembl Bo3BpaTa
n cébopa.

Hagnexawmm 06pasom NpoBefeHHAs YTUAW3auMA CTapbiXx MPUB0OPOB MO3BONAT M36exaTb
HaHeCeHNs Bpeaa OKPYXAKLWeli cpese v TMYHOMY 340POBbI0.
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KOHTaKTbI

MSG Equipment

OTAEN NPOAAX

+38 073 529 64 26
+38 050 105 11 27
(IS
E-mail: sales@servicems.eu
Website: servicems.eu

NMPEACTABUTE/NbCTBO B MOJIbLUE
STS Sp. z o.0.
yn. MoanuHckas 209,
03-120 Baplasa

+48 833131970
+48 886 89 30 56

(IS
E-mail: sales@servicems.eu
Website: msgequipment.pl

CNY)XBA TEXHUYECKOI NOAAEPYKKM
+38 067 434 42 94

o000

E-mail: support@servicems.eu
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